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ManguerasiHidraulicas

de Alto desempeno para Servicio Pesado

La seleccign de un ensamble hidraulico es
critica para mantener un buen desempefio
en nuestros sistemas  hidraulicos,
garantizar la seguridad necesaria y para
operar con confianza nuestros equipos.

En aplicaciones de Servicio Pesado
debemos ser muy cautelosos a la hora de
seleccionar ensambles para Frenos de Aire.

El propasito de la normativa DOT es reducir riesgos de muerte
olesiones ocurridos como resultado de una falla de presion en
el sistema de frenos. Esta regulacion aplica para todo vehiculo
de motor en carretera, incluyendo traileres y autobuses.

Para asegurar el rendimiento mas dptimo y la seguridad mas
alta en sistemas de frenos de aire, siempre asegtrese de
seleccionar productos en cumplimiento con el estandar DOT.

1. Debemos seleccionar apropiadamente una manguera, con la calidad y disefio necesario para poder

trabajar en estas aplicaciones.

2. Asegurarnos que la manguera soporta las presiones requeridas por la aplicacian.

3. Revisar que las conexiones y los puertos son los adecuados para conectarse en el sistema.

4. Cerciorarnos que las mangueras cumplen con el estandar que indica el desempefio que debe cubrir una
manguera para poder ser utilizada en sistemas de frenos de aire garantizando: DOT FMVSS 106-74.

Los productos Gates certificados bajo esta normativa:

Mangueras: CSC, C5CXH, C5D, 3245D, TNFA.

Conexiones Reusables: C5, G-AB

Adaptadores de Latan: Serie G460, G4-460, Push In GQ-DOT
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Gates de México lider en mangueras y conexiones hidraulicas pone a su disposicion el siguiente catalogo
en donde encontrard Adaptadores y Conexiones de Latéon recomendados para aplicaciones de mediana y
baja presidon, desarrollados para la conduccidn de aire, agua, aceites, combustibles y algunos gases. Algunas
aplicaciones son: sistemas de enfriamiento y refrigeracidn, sistemas de lubricacion y sistemas de frenos de aire
en servicio pesado.

Con el objetivo de facilitarle la localizacion e identificacion de los productos de Latén, este catalogo incluye
imagenes reales y vistas técnicas con sus respectivas acotaciones.

Nuestros productos cumplen las normas internacionales, garantizando la calidad y satisfaccidn total de nuestros
clientes.

Gates de México es el Unico fabricante que ofrece:
e Alta tecnologia
e Maxima Calidad
e Servicio técnico especializado
e | alinea mas completa
e El precio mas competitivo en el Mercado

Estamos convencidos que este material sera de gran utilidad y una excelente herramienta en el desarrollo de
su negocio.
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FRENOS FRENOS

DOBLE § POLY- ROSCA ABOCINADO § ABOCINADO

CATEGORIAS DE CONECTORES

COMPRESION DE AIRE DE AIRE

i o
BARBA || GATES [ TUBERIA ] INVERTIDO 45 RE T
TIPO DE MATERIAL LATON LATON LATON LATON LATON LATON LATON LATON LATON
i 5/32 1/8 1/8 1/8 1/8 1/8 1/4 1/4 1/8
MEDIDA DE TUBERIA (D.E. RANGO EN PULGADAS) 12 12 . 5/8 ; 7/8 34 34 12

TRABAJO MAXIMO PRESION (PSI) DEPENDIENDO
DEL MATERIAL DEL TUBING, DIAMETRO EXTERIOR, 135 150 1200 2000 2000 400 150 150 250
ESPESOR DE PARED Y CONECTOR

CARACTERISTICAS DE VIBRACION

REGULAR v v v
BUENA v
EXCELENTE v v v v v
TUBERIA
COBRE 1% v v % Vv
ACERO
ALUMINIO 1% v
POLIETILENO v v v
NYLON v v v
POLIVINIL (PVC) v v
BUNDY v v v

CONFORME A LOS ESTANDARES

SAE v v v v v v
ASA
ASME
DoT v v v
I
INSTRUMENTACION v v v v v v v v v
GRASA AIRE AGUA v v v v v v v v
REFRIGERACION v
SISTEMA HIDRAULICO v
SISTEMA ENFRIAMIENTO v v v v v v v v v
SISTEMA DE LUBRICACION v
FRENOS DE AIRE
BARRIL DE LATON i\
BANADO DE ESTANO 2
APLICACION RECOMENDADO v

NOTA: ESTA PUBLICACION DEBE TOMARSE COMO UNA RECOMENDACION Y NO COMO UNA GARANTIA
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Tipo de Conexion

ABOCINADO 45°
COMPRESION
ABOCINADO INVERTIDO
DOBLE COMPRESION
POLY-GATES

FRENOS DE AIRE

ROSCA TUBERIA

ETH ET ETH EECH EETH BT N KT ETH ETH

5/16X24

5/16X24

5/16X28

5/16X24

5/16X24

1/8X27

3/8X24

3/8X24

3/8X24

3/8X24

3/8X24

7/16X20

7116X24

7/16X24

7116X24

3/8X24

7116X24

1/6X18

1/2X20

1/2X24

1/2X20

1/2X20

7/16X24

5/8X18

9/16X24

5/8X18

9/16X20

1/2X24

17/32X24

3/8X18

11/16X16

5/8X24

11/16X18

5/8X18

3/4X16

11/16X20

3/6x18

11/16X16

11/16X20

11/16X20

1/2X14

T/8X14

13/16X18

7/8X18

7/8X18

13/16X18

1-1116X14

1X18

1-1/16X16

1X18

3/4X14

1-1/6X12

1-1/8X18

1-3/8X12

X11-1/2

USARSE CON

Tubo abocinado
Tubo de cobre, latdn, aluminio y plastico
Tubo abocinado
Tubo de cobre, latdn, o aluminio

Polietileno

Tubo de cobre para frenos de aire
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CONEXIONES EXTRUIDAS

Barras hexagonal, redonday perfiles, son extruidas en la configuracion requerida, estirada a la medida,
cortada a longitud y enderezadas. Primero un tocho sélido redondo (8 a 12 pulgadas de didametro) es
calentado a un estado plastico y después forzado por una presion de aproximadamente 80,000 libras
por pulgada cuadrada a pasar a través de un dado. La longitud de la barra continua resultante es
enfriada y entonces estirada a través de dados hasta alcanzar la medida externa deseada. (El proceso
de estirado, también controla el temple), después del enderezado la barra esta lista para maquinarse.

El proceso produce un material denso, sin porosidad, con mayor resistencia en la direccion longitudinal,
debido al flujo orientado del material.

CONEXIONES FORJADAS

El material para forja, es extruido en barras redondas, cortadas a la longitud y enderezadas. (En este
punto del proceso, la barra forjada difiere de las barras maquinables redondas extruidas Unicamente
en temple y propiedades quimicas). Después de enderezadas, las barras son cortadas en slugs (de
pequena longitud), recalentadas al estado plastico y prensadas bajo una presién de aproximadamente
25,000 libras por pulgada cuadrada entre las cavidades del dado superior e inferior. Después de
enfriarse el flash es cortado y la pieza forjada esta lista para maquinarse.

Este proceso de formado bajo presion extrema, produce un material con densidad uniforme de
excepcional resistencia. Porque el flujo de grano sigue el contorno, la conexion tiene alta resistencia
al impacto y es resistente a choques mecanicos y vibraciones.
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ROSCAS PARA TUBO Dry-Seal

Las roscas Dry-Seal, son fabricadas con el estandar de roscas conicas para tubo, conocido como NPTF.
Las roscas Dry-Seal a diferencia de otros tipos de rosca, sellan herméticamente por presion.

Las raices de la rosca Dry-Seal son mas anchas que las crestas. Cuando las roscas son ensambladas,
las raices se aprietan contra las crestas afiladas. Esto forma un sello de metal a metal. Las roscas
Dry-Seal mejoran las caracteristicas del sello pero se recomienda el uso de un sellador.

Rosca tubo Dry-Seal
apriete con llave. Sella
estrechamente en todos los
lados para una accion sellante
positiva

Rosca para tuberia comun,
apriete manual. Sella sobre los
lados Gnicamente y no prevee

el goteo espiral.

Rosca tubo Dry-Seal
apriete manual

ABOCINADO 45° SENCILLO Y DOBLE PARA TUBO

Abocinado Sencillo Abocinado Doble
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435°

Los conectores para tuberia abocinada permiten un sellado que se adapta bien al servicio de alta presion y tiene una
resistencia excepcional al jalon mecanico.

APLICACION

Compatible con tubo de cobre, latén, y tuberia de acero blando de paredes delgadas sin costura que puede ser abocinado.
Se utilizan en sistemas donde se necesite conducir liquidos o gases en media o baja presidon que no estén sujetas a una
excesiva vibracion o movimiento de la tuberia. Tiene buen desempefo en equipo moévil, maquinaria, compresores de aire,
quemadores de petrdleo, equipos de refrigeracion y aire acondicionado y aplicaciones marinas.

TAMANO

Tubo : de 1/8” a 3/4” de didmetro exterior.
Terminales de 1/8” a 3/4” NPT.

PRESION MAXIMA DE TRABAJO
7,000 PSI (492 Kg/cm?2) dependiendo del tubo a utilizar.

MATERIALES
Codos y Tes : Laton forjado SAE CA 377
Conectores, uniones, y tuercas : SAE CA 360

ESPECIFICACIONES

S.A E.:Cumple S. A. E. J512 Norma de tubo y conexiones automotrices
A.N.S.I.-B31.1 Cédigo para tuberia de presion

A.S. M. E. - Cddigo para calderas y ollas de presion

VIBRACION
La tuerca corta debe ser usada cuando la vibraciéon es minima, de otra manera la tuerca larga ofrece capacidad adicional

para vibracion.

ABOCINADO SENCILLO 0 DOBLE

El tubo puede ser abocinado en forma de “campana sencilla” o “doble” dependiendo de los conectores que se utilicen. Se
recomienda el doble abocinado cuando se utilice acero Bundy o similar, para asegurarse de que no se fracture o se parta el
tubo al abocinarlo. En la actualidad, el abocinado sencillo se usa con mas frecuencia para conexiones con tubo de aluminio

y cobre.

EL DOBLE ABOCINADO PERMITE UN PAR DE APRIETE MAYOR

Una de las ventajas del doble abocinado es que permite un mayor par de apriete sin que el abocinado se planche o se
desgaste en exceso. El doble abocinado compensa este par manteniendo un sello eficaz.

Otra ventaja es, que es adecuado para uniones de tuberia en donde se requiere frecuentes reinstalaciones especialmente en
tubos de 3/8” de diametro exterior o menores.

7~
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PRESIONES MAXIMAS DE TRABAJO RECOMENDADAS [PSI]
MATERIAL DE LAS CONEXIONES:LATON
MATERIAL DE LA TUBERIA :

ACERO BLANDO Y ACERO SOLDADO

TIPO DE TUBERIA Y ESPESOR DE PARED

CONDICIONES DIAM
DE ACERO SAE 1010 BLANDO ACERO SOLDADO
SERVICIO EXT. ESTIRADO EN FRiO (BUNDY 0 GM)

(SIN COSTURA) (RECOCIDO)

FACTOR DE
SEGURIDAD
4-1

FACTOR DE
SEGURIDAD
6-1




PRESIONES MAXIMAS DE TRABAJO RECOMENDADAS (PSI)
MATERIAL DE LAS CONEXIONES:LATON
MATERIAL DE LA TUBERIA :

COBRE BLANDO Y COBRE MEDIO DURD

TIPO DE TUBERIA Y ESPESOR DE PARED

CONDICIONES DIAM
DE EXT ACERO SAE 1010 BLANDO ACERO SOLDADO
SERVICIO ’ ESTIRADO EN FRIO [BUNDY 0 GM]

(SIN COSTURA) (RECOCIDO)

FACTOR DE
SEGURIDAD
4-1

FACTOR DE
SEGURIDAD
6-1

PEDIDOS
Indique el nimero de catalogo y agregue el didmetro exterior y el tamano de la terminal con rosca para tubo en caso nece-
sario. Las tuercas deben pedirse por separado.

EJEMPLO
3/8” (6/16") diametro exterior x rosca macho para tubo de 1/4” (4/16")

Tipo de D.E. Rosca
Conexidn Tubo para Tubo

G-48-F-06- 04




45°
) ) 5 N I
ABOCINADO TUBO

1/4* 0.530 0.562
06B 3/8* 0.690 0.750
08B 1/2* 0.840 0.875
10B 5/8* 0.970 1.062

G41F TUERCA LARGA ROSCA
DESCRIPCION J D.E. TUBO T
~—A —

1/8* 0.750 0.375

______....---'_\_. 03B 3/16* 0.810 0.437
8 04B 1/4* 0.940 0.562

05B 5/16* 1.120 0.625

06B 3/8* 1.310 0.750

08B 1/2* 1.620 0.875

10B 5/8* 1.880 1.062

12B 3/4* 2.190 1.250

corsnascacons o N I I

A —* 1/8* 0500  0.375
03B 3/16* 0.620  0.437
—--""'"":" 04B 1/4* 0.750  0.562
058 5/16% 0.880  0.625
06B 3/g* 1000  0.750
08B 1/2* 1120 0.875
108 5/8* 1310 1.062
128 3/4 1500  1.250

e N N

A 1/8 0920 0078 0312
B 03B 3/16 1.060 0125 0375
il ""'|'|‘ Wil 04B 1/4 1190 0.188  0.437
W 058 5/16 1340 0219 0500
068 3/8 1500  0.281  0.625
HEX 08B 1/2 1810 0406  0.750
10B 5/8 2120 0500  0.875
12B 3/4 2440 0625  1.062

—




435°

GU3F NIPLE CHECK -““-

0402B 1/4 1/8 1.060 0.136 0.438
0404B 1/4 1/4 1.250 0.136 0.562
0502B 5/16 1/8 1.160 0.136 0.500
0504B 5/16 1/4 1.340 0.136 0.562
0604B 3/8 1/4 1.440 0.187 0.625

e N

1/8 0.620 0.078 0.312
A 03B 3/16 0.750 0.125 0.375
— e
04B 1/4 0.880 0.188 0.375
—ENLAs
CARAS 05B 5/16 0.910 0.219 0.437
PLANAS
06B 3/8 1.060 0.281 0.500
08B 1/2 1.220 0.406 0.625
10B 5/8 1.410 0.500 0.812
12B 3/4 1.660 0.625 1.000

G45F TE TERMINAL ROSCA
MACHO AL CENTRD -ﬂ-ﬂ-

0302B 3/16 0.750 0.750 0.125 0.219 0.290
0402B 1/4 1/8 0.810 0.780 0.188 0.219 0.375
0404B 1/4 1/4 0.910 0.940 0.188 0.312 0.437

0502B 5/16 1/8 0.910 0.780 0.219 0.219 0.500

0504B 5/16 1/4 0.970 0.940 0.219 0.281 0.500
- A —>

E:é:;& 0604B 3/8 1/4 1.030 1.060 0.281 0.312 0.500
PLANAS 0606B 3/8 3/8 1.060 1.090 0.281 0.406 0.625
0608B 3/8 1/2 1.250 1.380 0.281 0.562 0.625

0806B 1/2 3/8 1.220 1.120 0.406 0.406 0.625

B 0808B 1/2 1/2 1.280 1.380 0.406 0.562 0.812

1008B 5/8 1/2 1.410 1.380 0.500 0.562 0.812

D 1208B 3/4 1/2 1.620 1.500 0.625 0.562 1.000

14 g‘%‘ @




45°
G46F CONECTOR ) ROSCA
I 7 I I

0202B 1/8 1/8 0.910 0.078 0.565
0302B 3/16 1/8 0.970 0.125 0.562
0402B 1/4 1/8 1.030 0.188 0.562
0404B 1/4 1/4 1.250 0.188 0.688
0406B 1/4 3/8 1.280 0.188 0.812
0502B 5/16 1/8 1.060 0.219 0.562
0504B 5/16 1/4 1.280 0.219 0.688
0602B 3/8 1/8 1.120 0.281 0.625
A 0604B 3/8 1/4 1.310 0.281 0.688
0606B 3/8 3/8 1.380 0.281 0.812
0608B 3/8 1/2 1.620 0.281 1.000
o - 0612B 3/8 3/4 1.660 0.281 1.250
i) J,'.U,']I — 0804B 1/2 V4 1410 0406  0.750
0806B 1/2 3/8 1.500 0.406 0.812
0808B 1/2 1/2 1.750 0.406 1.000
0812B 1/2 3/4 1.810 0.406 1.250
DlBA CHEX 1006B 5/8 3/8 1.590 0.500 0.875
1008B 5/8 1/2 1.810 0.500 1.000
1012B 5/8 3/4 1.910 0.500 1.250
1208B 3/4 1/2 1.910 0.625 1.062
1212B 3/4 3/4 1.970 0.625 1.250
I I
MACHO _ TUBO
0202B 1/8 1/8 0.920 0.219 0.078 0.438
0302B 3/16 1/8 1.000 0.219 0.125 0.438
0402B 1/4 1/8 1.060 0.219 0.188 0.438
0404B 1/4 1/4 1.250 0.312 0.188 0.562
0406B 1/4 3/8 1.310 0.406 0.188 0.688
0408B 1/4 1/2 1.560 0.562 0.188 0.875
0502B 5/16 1/8 1.160 0.219 0.219 0.500
0504B 5/16 1/4 1.340 0.312 0.219 0.562
0602B 3/8 1/8 1.250 0.219 0.281 0.625
0604B 3/8 1/4 1.440 0.312 0.281 0.625
0606B 3/8 3/8 1.440 0.406 0.281 0.688
0608B 3/8 1/2 1.690 0.562 0.281 0.875
0612B 3/8 3/4 1.810 0.750 0.281 1.062
A 0804B 1/2 1/4 1.620 0.312 0.406 0.750
0806B 1/2 3/8 1.620 0.406 0.406 0.750
0808B 1/2 1/2 1.810 0.562 0.406 0.875
0812B 1/2 3/4 1.940 0.750 0.406 1.062
1004B 5/8 1/4 1.810 0.312 0.500 0.875
1006B 5/8 3/8 1.810 0.406 0.500 0.875
1008B 5/8 1/2 2.000 0.562 0.500 0.875
1012B 5/8 3/4 2.060 0.750 0.500 1.062
1208B 3/4 1/2 2.190 0.562 0.625 1.062
1212B 3/4 3/4 2.190 0.750 0.625 1.062

Tl



435°

GUIF CODO MACHO : OSCE
DESCRIPCION § D.E. TUBO
1/8 1/8

0202B 0.650  0.490 0078 0219 0375
03028 3/16 1/8 0.750 0750  0.125 0219  0.406

04028 1/4 1/8 0825 0780 0188 0219  0.406

0404B 1/4 1/4 0910 0940 0188 0312  0.500

0406B 1/4 3/8 0.940  1.030  0.188  0.406  0.625

0502B 5/16 1/8 0910 0780 0219 0219  0.437

0504B 5/16 1/4 0970 0940 0219 0312 0437

0506B 5/16 38 1.000  1.030 0219 0406  0.562

06028 3/8 1/8 1.030 0910 0281 0219 0500

A—> 0604B 3/8 1/4 1.000  1.060 0281 0312 0500
0606B 3/8 3/8 1.060  1.090 0281 0406  0.562

E E:R"AASS 0608B 3/8 1/2 1160  1.280 0281 0500  0.750

[os i PLANAS | 06128 3/8 3/4 1250  1.280  0.281  0.750  0.937
L 0804B 1/2 1/4 1250 1120  0.406 0312  0.687
""‘“‘“ﬁ 0806B 1/2 3/8 1220 1120 0406  0.406  0.625
B 0808B 1/2 1/2 1280  1.380  0.406 0562  0.812

0812B 1/2 3/4 1410 1410 0406  0.750  1.000

1006B 5/8 3/8 1410 1250 0500 0406  0.750

1008B 5/8 1/2 1410 1380 0500 0562  0.812

10128 5/8 3/4 1470 1500 0500 0750  0.937

1208B 3/4 1/2 16420 1500  0.425 0562  0.937

12128 3/4 3/4 1620  1.420 0425  0.750  1.000

G50F CODO HEMBRA 90° : v
DESCRIPCION § D.E. TUBO
2 (52 K I IO N I
1/8

0302B 3/16 0.812 0.440 0.125 0.562
0402B 1/4 1/8 0.880 0.470 0.188 0.562
0404B 1/4 1/4 0.970 0.660 0.188 0.688
0502B 5/16 1/8 0.940 0.470 0.219 0.562
0504B 5/16 1/4 1.030 0.660 0.219 0.688
A— 0604B 3/8 1/4 1.090 0.690 0.281 0.688
EN LAS 0606B 3/8 3/8 1.160 0.690 0.281 0.875
.Z CARAS 0608B 3/8 1/2 1.250 0.880 0.281 1.000

PLANAS
0806B 1/2 3/8 1.280 0.750 0.406 1.000
C A T 0808B 1/2 1/2 1.380 0.940 0.406 1.000
B 1008B 5/8 1/2 1.500 1.000 0.500 1.000
N L 1208B 3/4 1/2 1.620 1.060 0.625 1.125

7~
16 > A EEEE————————————————————————————————————————————————————I—————
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GS1F TE TERMINAL
MACHO LATERAL

GS4F coDo 45°
TERMINAL MACHO

G55F CODO 90°
UNION

A—>

435°

. ROSCA
coron s 5 | 4 |+ ] ] o ]

0302B
0402B
0404B
0502B
0504B
0604B
0606B
0608B
0806B
0808B
1008B

3/16
1/4
1/4
5/16
5/16
3/8
3/8
3/8
1/2
1/2
5/8

1/8
1/8
1/4
1/8
1/4
1/4
3/8
1/2
3/8
1/2
1/2

0.750
0.880
0.910
0.910
0.970
1.060
1.060
1.060
1.220
1.280
1.410

0.750
0.780
0.940
0.780
0.940
1.060
1.090
1.380
1.120
1.380
1.500

0.125
0.188
0.188
0.219
0.219
0.281
0.281
0.281
0.406
0.406
0.500

0.219
0.219
0.281
0.219
0.312
0.312
0.406
0.562
0.406
0.562
0.562

0.375
0.375
0.500
0.438
0.500
0.500
0.625
0.937
0.625
0.812
0.812

: ROSCA
sl 1 |+ | 0 | ] ]

0302B
0402B
0404B
0502B
0504B
0604B
0606B
0806B
1008B
1208B

3/16
1/4
1/4
5/16
5/16
3/8
3/8
1/2
5/8
3/4

1/8
1/8
1/4
1/8
1/4
1/4
3/8
3/8
1/2
1/2

0.625
0.687
0.750
0.750
0.720
0.875
0.875
1.000
1.125
1.312

0.656
0.656
0.875
0.656
0.860
0.875
0.875
0.875
1.156
1.218

0.125
0.187
0.187
0.218
0.218
0.281
0.281
0.406
0.500
0.625

0.218
0.218
0.281
0.218
0.312
0.281
0.281
0.406
0.562
0.562

0.437
0.437
0.500
0.437
0.437
0.500
0.500
0.625
0.812
1.062

ROSCA
2 1 I I I

03B
04B
05B
06B
08B
10B
12B

1/8
3/16
1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4

0.620
0.750
0.880
0.940
1.060
1.250
1.440
1.690

0.078
0.125
0.188
0.219
0.281
0.406
0.500
0.625

0.500
0.437
0.437
0.437
0.500
0.687
0.812
1.000
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435°

Conexion resistente a tensiones mecanicas. Puede ser ensamblada y desensamblada.

Abocinado a 45°, esto es cuando el asiento del abocinado estad dentro del cuerpo. Estan protegidos. El asiento y la rosca,

como se observa en la figura. Para tuberia de cobre, aluminio, y acero Bundy, GM o Avon.

APLICACIONES

Usarse con tubo de cobre, laton, aluminio y tubo hidraulico de acero con costura que puede ser abocinado. Manufacturadas

especialmente para liquidos y gases dificiles de manejar.

RANGOS DE PRESION DE TRABAJO

La temperatura y el tipo de tuberia son factores importantes. La siguiente tabla es una buena guia para una apropiada
seleccién. Temperatura 73°F con tubo ( 23°C).

PRESION MAXIMA DE TRABAJO RECOMENDADA (PSI)

MATERIAL DE LAS CONEXIONES: LATON
MATERIAL DE LA TUBERIA: COBRE BLANDO Y COBRE MEDIO DURO

CONDICIONES DE DIAM.

TIPO DE TUBERIA Y ESPESOR DE PARED

SERVICIO EXT.

PRESION ESTATICA
VIBRACIGN MiNIMA DE

COBRE BLANDO ! COBRE MEDIO DURD
(SIN COSTURA) (SIN COSTURA)

MATERIAL DE LAS CONEXIONES: LATON
MATERIAL DE LA TUBERIA: ACERO RECOCIDO

LA LINEA
CONDICIONES DE DIAM.
SERVICIO EXT.
PRESION ESTATICA
VIBRACIGN MiNIMA DE
LA LINEA
~”

TIPO DE TUBERIA
Y ESPESOR DE PARED

ACERO RECOCIDO




435°

DIMENSIONES DEL ABOCINADO

Diametro Exterior
del tubo A B c D E
E — 1/8” 5/16-28 0.250
3/16” 3/8-24 0.266
D
1/4" 7/16-24 0.266
"> 5/16" 1/2-20 0.297
3/8” 5/8-18 0.344
(o]
% 42°B C 12 | 31418 0.391
5/8” 7/8-18 0.406
A 3/4” 1/16-16 0.469

MATERIALES
Codos y Tes: piezas forjadas de laton SAE CA377

ROSCAS PARA TUBO
Rosca cénica para tubo Dry-Seal American Standard

PEDIDOS
Indigue el nimero de catalogo y agregue la medida deseada y el tamano de la terminal con rosca para tubo en caso necesa-
rio. Las tuercas deben pedirse por separado.

EJEMPLO
Tubo de didmetro exterior 3/8” (6/16") x rosca macho para tubo de 1/4” (4/16”)

Tipo de D.E. Rosca
Conexidn Tubo para Tubo

G-48-W-06- 04




435°

cowsroros . N I N N
A’I 0.520 0.312 5/6-28
B HEX 03B 3/16 0.560 0.375 3/8-24
04B 1/4 0.560 0.437 7/16-24
41'50 05B 5/16 0.620 0.500 1/2-20
06B 3/8 0.660 0.625 5/8-18
% ROSCA 08B 1/2 0.740 0.750 3/4-18

sl 1 | | 0 | ] ]
-~ A—>|

C HEX 1/8 0590  0.078  0.406
03B 3/16 0620 0125  0.468
04B 1/4 0620  0.188  0.531

& 058 5/16 0.700 0219  0.593
B 06B 3/8 0800  0.281  0.750
08B 1/2 0910  0.406  0.906

5 N A

3/16 1.093 0.546 0.125
04B 1/4 1.124 0.562 0.187
05B 5/16 1.250 0.625 0.218
06B 3/8 1.468 0.734 0.281
08B 1/2 1.750 0.875 0.406

S T 5 I I I
HEMBRA U

A 0302B 3/16 0.750 0.125 0.500
C HEX 0402B 1/4 1/8 0.750 0.188 0.531
0502B 5/16 1/8 0.780 0.219 0.593
0604B 3/8 1/4 1.030 0.281 0.750
B
7~
22 A EEEE————————————————————————————————————————————————————I—————
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435°

G48W CONECTOR . ROSCA
e 15 |+ ] 0 ] e ] o] o

0202B 1/8 1/8 0.620 0.078 0.406
0302B 3/16 1/8 0.690 0.125 0.468
0402B 1/4 1/8 0.730 0.188 0.531
0404B 1/4 1/4 0.937 0.187 0.562
0502B 5/16 1/8 0.780 0.219 0.593
0504B 5/16 1/4 0.970 0.219 0.593
0602B 3/8 1/8 0.875 0.218 0.718
0604B 3/8 1/4 1.020 0.281 0.750
0606B 3/8 3/8 1.031 0.281 0.887
0804B 1/2 1/4 1.070 0.344 0.937
0806B 1/2 3/8 1.060 0.406 0.906
1008B 5/8 1/2 1.310 0.531 1.062

] A

—A— 0202B 1/8 1/8 0.375 0.625 0.078 0.128 0.500

E 0302B 3/16 1/8 0.375 0.625 0.125 0.128 0.500
\ 0402B 1/4 1/8 0.390 0.687 0.187 0.180 0.562
0404B 1/4 1/4 0.406 0.781 0.187 0.187 0.625

0502B 5/16 1/8 0.453 0.781 0.218 0.218 0.625

B 0504B 5/16 1/4 0.453 0.781 0.218 0.218 0.625
D 0602B 3/8 1/8 0.531 0.843 0.281 0.187 0.812

\_ C 0604B 3/8 1/4 0.531 0.875 0.281 0.250 0.812

0606B 3/8 3/8 0.500 0.968 0.281 0.281 0.812

0806B 1/2 3/8 0.625 1.062 0.406 0.406 0.937

G94W CODO 45° ) ROSCA
TERMINAL MACHO i B2 I I I K I

0302B 3/16 1/8 0.312 0.500 0.125 0.156 0.562

0402B 1/4 1/8 0.312 0.500 0.187 0.187 0.562

0502B 5/16 1/8 0.375 0.562 0.218 0.218 0.625

0504B 5/16 1/4 0.375 0.890 0.281 0.281 0.625

0604B 3/8 1/4 0.437 0.750 0.281 0.281 0.812

0806B 1/2 3/8 0.562 0.812 0.406 0.406 0.937
~
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COBRE

Facil ensamble, no requiere abocinado. Disponible en una amplia seleccion de configuraciones y medidas. Este
conector consiste de una tuerca larga, barril, un soporte de la tuberia y cuerpo.

APLICACIONES
Usarse con tubo de Cobre y de Nylon en sistemas de frenos de aire.

ESPECIFICACIONES
Las conexiones AB cumple con las especificaciones de SAE (Conexiones Automotrices Estandar) SAE J246 Norma para
conexiones de frenos de aire DOT FMVSS+106.

TAMANO
Tubo: de 1/4” a 3/4" de didmetro exterior. Terminales de 1/4” a 3/4” NPFT
PRESION MAXIMA DE TRABAJO
400 PSI (28 kg/cm?2)
MATERIALES
Codo y Tes: Laton forjado: SAE CA 377
Conectores, Uniones y Tuercas: Barra de laton, SAE CA360
COMPATIBILIDAD
Tuberia de Nylon para frenos de aire, Cobre, Aluminio, Latén y Acero suave sin costura.
ROSCAS PARA TUBOS
Rosca conica para tubo Dry-Seal American Standard.
PEDIDO
Indique el nUmero de catalogo para la configuracién y las medidas deseadas.
EJEMPLO
3/87(6/16") diametro exterior de rosca macho para tubo de 1/4” (4/16")
Tipo de D.E. Rosca
Conexion Tubo para Tubo
G-468F - 0604
DIMENSIONES C)
DIAMETRO EXTERIOR
DEL TUBO ROSCA
Al A e
1/4” 0.250 7/16-24
[ 3/8” 0.310 17/32-24
1/2” 0.440 11/16-20
5/8” 0.440 13/16-18
B 3" 0.560 1-18

26 g‘%‘ @



COBRE

1/4 0.250
06B 3/8 0.313
08B 1/2 0.375
10B 5/8 0.438
12B 1/2 0.500

G461F TUERCA ““---

1/4 0.750 0.562
05B 5/16 0.812 0.625
06B 3/8 1.130 0.625
08B 1/2 1.250 0.812
10B 5/8 1.380 0.937
12B 3/4 1.560 1.125

e N Y

1/4 2.050 0.870 0.437

06B 3/8 2940 1120  0.562
| A ) 08B 1/2 3210 1330 0.487
[ | 108 5/8 3570 1450  0.812
128 3/4 4120 1620 1.000

1/4 0.630 0.630 0.630 2.440 1.220 0.437
06B 3/8 0.830 0.830 0.830 3.480 1.740 0.500
08B 1/2 0.970 0.970 0.970 3.820 1.910 0.625
10B 5/8 1.130 1.130 1.130 1.380 2.190 0.812
12B 3/4 1.290 1.290 1.290 4.940 2.47 0.999
~
-\ 27




COBRE

.
ieerEnn s 5 0 K I I I I
04B

1/4 1.250 0.660 0.375
06B 3/8 1.710 0.800 0.500
08B 1/2 1.910 0.970 0.625
10B 5/8 2.190 1.130 0.750

G466F CONECTOR ) ROSCA
) 5 5 I I I I
0402B 1/4 1/8 1.164 0.812 0.562
0404B 1/4 1/4 1.414 1.062 0.750
0602B 3/8 1/8 1.195 0.843 0.562
0604B 3/8 1/4 1.508 1.156 0.750
0606B 3/8 3/8 1.508 1.156 0.875
0806B 1/2 3/8 1.602 1.250 0.875

— A
0808B 1/2 1/2 1.852 1.500 1.062
B — 1008B 5/8 1/2 1.852 1.500 1.062
1208B 3/4 1/2 1.852 1.500 1.062
NHEX
1 I I I
0402B 1/4 1/8 1.210 0.920 0.437
0404B 1/4 1/4 1.420 1.130 0.562
0406B 1/4 3/8 1.492 1.140 0.687
0602B 3/8 1/8 1.370 1.030 0.562
0604B 3/8 1/4 1.580 1.240 0.562
0606B 3/8 3/8 1.580 1.240 0.687
0608B 3/8 1/2 1.800 1.460 0.875
0804B 1/2 1/4 1.710 1.360 0.687
0806B 1/2 3/8 1.710 1.360 0.687
0808B 1/2 1/2 1.900 1.550 0.875
0812B 1/2 3/4 1.930 1.580 1.125
1006B 5/8 3/8 1.840 1.420 0.812
1008B 5/8 1/2 2.030 1.610 0.875
1012B 5/8 3/4 2.013 1.593 1.125
1208B 3/4 1/2 2.156 1.656 1.000
1212B 3/4 3/4 2.220 1.720 1.062
% A
s 2D



COBRE

G469F CODO MACHO ROSCA
P 5 N N

0402B 0.920 0.630 0.670 0.375
0404B 1/4 1/4 1.040 0.750 0.930 0.437
0406B 1/4 3/8 1.008 0.718 1.620 0.750
0602B 3/8 1/8 1.170 0.830 0.880 0.500
0604B 3/8 1/4 1.170 0.830 0.960 0.500
0606B 3/8 3/8 1.280 0.940 1.100 0.687
0608B 3/8 1/2 1.340 1.000 1.280 0.750
0804B 1/2 1/4 1.320 0.970 1.100 0.625
0806B 1/2 3/8 1.290 0.940 1.100 0.687
0808B 1/2 1/2 1.420 1.070 1.250 0.750
0812B 1/2 3/4 1.510 1.160 1.500 0.937
1006B 5/8 3/8 1.550 1.130 1.130 0.812
1008B 5/8 1/2 1.550 1.130 1.280 0.812
1012B 5/8 3/4 1.680 1.260 1.500 0.937
1208B 3/4 1/2 1.700 1.200 1.340 0.875
1212B 3/4 3/4 1.830 1.330 1.500 0.937
GU70F CODO HEMBRA 80° , ROSCH
N Kl KN B KRR
0402B 1/4 1/8 1.320 0.730 0.570 0.562
0604B 3/8 1/4 1.810 0.900 0.810 0.500
0806B 1/2 3/8 1.980 1.040 0.860 0.625
0808B 1/2 1/2 2.080 1.140 1.188 0.687
1008B 5/8 1/2 2.290 1.230 1.080 1.187

EN LAS
CARAS
B —> | PLANAS

I

|

Cc

.8

o enedun - e B I S R I I I
LADO TUBO

0402B 1/4 1/8 1.620 0.630 0.700 0.630 1.220 0.437
0604B 3/8 1/4 2.100 0.830 0.930 0.830 1.740 0.500
0806B 1/2 3/8 3.420 0.970 1.100 0.910 1.910 0.750
0808B 1/2 1/2 3.918 1.125 1.125 1.125 2.08 0.812
1008B 5/8 1/2 2.800 1.100 1.280 1.125 2.25 0.812




COBRE

DESCRIPCION § D.E. TUBO
CENTRO TUBO

0402B 1.840 0.630 0.700 0.437
0404B 1/4 1/4 2.180 0.720 0.960 0.500
0602B 3/8 1/8 3.314 0.812 0.750 0.437
0604B 3/8 1/4 2.340 0.830 0.930 0.500
0606B 3/8 3/8 3.322 0.906 1.062 0.625
0806B 1/2 3/8 2.640 0.970 1.100 0.750
0808B 1/2 1/2 2.840 1.070 1.250 0.812
1008B 5/8 1/2 3.040 1.100 1.280 0.812

s> I N N N
MACHO TUBO

0604B 1/4 1.060 0.720 0.860 0.500
0606B 3/8 3/8 1.030 0.690 0.910 0.625
0806B 1/2 3/8 1.121 0.781 0.875 0.625

DESCRIPCION § D.E. TUBO
MACHO LATERAL R
04048 1/4 1/4 0750  0.844 0780  1.370  0.750
06048 3/8 1/4 0750  1.130 0930  1.840  0.750

|1—A—N—B—v|

ENLAS D

CARAS
PLANAS |
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NYLON

Conexiones especialmente disenadas para usarse con tubo de Nylon SAE J 844, para frenos de aire automotrices.

APLICACIONES
Usarse con tubo de Nylon SAE J844 tipos de 3A 'y 3B en sistemas de frenos de aire o en controles de aire de cabina.

ESPECIFICACIONES

Cumple las especificaciones de SAE (Conexiones Automotrices Estandar) SAE J246 y SAE J1131. Una conexidn a compresidn
de tres piezas (cuerpo, tuerca y barril de presién) fabricada de acuerdo con normas SAE.

Incluye inserto pre-ensamblado.

TAMANO
Tubo: de 1/4" a 3/4” de didmetro exterior.
Terminales de 1/4” a 3/4” NPFT

PRESION MAXIMA DE TRABAJO
350 PSI (25 kg/cm?2) dependiendo del tubo utilizado

MATERIALES
Codo y Tes: Laton forjado: SAE CA377
Conectores, uniones y tuercas: Barra de laton aliviada de esfuerzos SAE CA360 6 similar

ESPECIFICACIONES
S.A.E.: Cumple S.A.E. J 246 Norma para conexiones de aire.
FMVSS (DOT) 106

ROSCAS PARA TUBOS
Rosca larga para tubo Dry-Seal American Standard

PEDIDOS
Indique el numero del catalogo para la configuracién y las medidas deseadas.

EJEMPLO
3/87(6/16") didmetro exterior por rosca macho para tubo de 1/4” (4/16")

Tipo de D.E. Rosca
Conexidn Tubo para Tubo

G4-468F-0604

0 =liEN= 0

M
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NYLON

GU-U59F INSERTO ““-“-I

1/4 0.530 0.218 0.163 0.017
06B 3/8 0.640 0.343 0.245 0.018
08B 1/2 0.840 0.437 0.370 0.018
10B 5/8 0.860 0.562 0435 0.018

G4-4B0F BARRIL -“-“-

1/4 0.310
06B 3/8 0.390
08B 1/2 0.430
10B 5/8 0.446
12B 3/4 0.540

oramervrcn [ Y N N N

1/4 0.450 0.562
06B 3/8 0.640 0.625
08B 1/2 0.720 0.812
10B 5/8 0.770 0.937

GU-4B2F UNION -“-nnl

1/4 1.450 0.870 0.437
06B 3/8 1.800 1.120 0.562
08B 1/2 2.030 1.330 0.687

A | 10B 5/8 2.290 1.450 0.812

G4-464F TE UNION oescripcion B o.e tuso | ROSCA
TUBO
1/4 0.630 0.630 1.840 0.920 0.437 0.920
06B 3/8 0.830 0.830 2.340 1.170 0.500 1.170
08B 1/2 0.970 0.970 2.640 1.320 0.625 1.320
o~




NYLON

tsarcovecton. . Y R N N D I I
HEMBRA TUBO

0402B 1/4 1/8 1.160 0.812 0.562
0404B 1/4 1/4 1.410 1.062 0.750
0602B 3/8 1/8 1.191 0.843 0.562
| 0604B 3/8 1/4 1.504 1.156 0.750
| 0606B 3/8 3/8 1.504 1.156 0.875
0808B 1/2 1/2 1.850 1.500 1.062
1008B 5/8 1/2 1.850 1.500 1.062

G4-468F CONECTOR ROSCA
[ 5 N I I

04028 1/4 1/8 1210 0920  0.437
0404B 1/4 1/4 1420 1.130  0.562
0406B 1/4 3/8 1.480  1.140  0.687
06028 3/8 1/8 1370  1.030  0.562
0604B 3/8 1/4 1580  1.240  0.562
0606B 3/8 3/8 1580 1240  0.687
0804B 1/2 1/4 1710 1.360  0.687
0806B 1/2 3/8 1.710  1.360  0.687
08088 1/2 1/2 1900 1550  0.875
1008B 5/8 1/2 1.850  1.500  1.062
1208B 3/4 1/2 2210 1.710 1.00
G4-469F CODO 90° , T
AN v lscom i | 0 | o [ ] o [ ]
04028 1/4 1/8 0920  0.430  0.670  0.375
0404B 1/4 1/4 1.040 0750 0930  0.437
0406B 1/4 3/8 1.058 0718  1.062  0.750
06028 3/8 1/8 1170  0.830  0.880  0.500
0604B 3/8 1/4 1170 0830 0960  0.500
0606B 3/8 3/8 1280 0940 1100  0.687
06088 3/8 1/2 1340 1.000 1280  0.750
—A — N LA 0804B 1/2 1/4 1320 0.970 1100  0.625
(Jﬂ_—B—b CARAS  0806B 1/2 3/8 1.290 0940  1.100  0.687
— 08088 1/2 1/2 1420  1.070 1250  0.750
T T 1006B 5/8 3/8 1550  1.130  1.130  0.812
=i C 1008B 5/8 1/2 1550  1.130  1.280  0.812
_L 1206B 3/4 3/8 1.780  1.440 1150  0.875
1208B 3/4 1/2 1.700  1.200  1.340  0.875
2
34 7 A ——S—
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NYLON

G4-470F CODO 90° e
TERMINAL HEMBRA N KN KN BN KN R

0402B 1/4 1/8 0.92 0.68 0.47

0404B 1/4 1/4 0.99 0.75 0.59

+—A— 0604B 3/8 1/4 1.13 0.78 0.59
— B—> 0808B 1/2 1/2 1.89 1.53 0.70
1008B 5/8 1/2 1.41 1.03 0.76

iy
¢
4

conmceo e, | ey el N N S N I I
CON MACHO TERMINAL DESCRIPCION § D.E. TUBO TUBO

A UN LADO 0404B 1/4 1/4 1.964 1.624 0.700 0.630 1.170 0.437
0604B 3/8 1/4 1.995 1.655 0.930 0.830 1.170 0.500
0606B 3/8 3/8 2.026 1.655 0.930 0.890 0.177 0.500
A —F_:I 0806B 1/2 3/8 2.057 1.686 1.160 0.970 0.177 0.563
[—C 0808B 1/2 1/2 2.088 1.686 1.160 1.030 0.177 0.563
B—»| _ ENLASCARAS
PLANAS|
D
E
) ¥
sw.orerreacvon. (R R I NN N N I I
CENTRO
0402B 1/4 1/8 1.840 0.630 0.630 0.700 0.437
0404B 1/4 1/4 1.060 0.720 0.720 0.960 0.500
EN LAS 0604B 3/8 1/4 2.340 0.830 0.830 0.930 0.500
g&“:s 0806B 1/2 3/8 2.640 0.970 0.970 1.100 0.750
| A ’ 1008B 5/8 1/2 3.040 1.100 1.100 1.280 0.812
c»+— B
E D
CARAS N
PLANAS
DESCRIPCION J D.E.TUBO U C F
G4-474F MACHO = TUBO
0402B 1/4 1/8 1.090 0.750 0.750 0.562
0404B 1/4 1/4 1.090 0.750 0.781 0.562
0604B 3/8 1/4 1.060 0.720 0.860 0.500
0608B 3/8 1/2 1.027 0.687 0.812 0.562
D 0808B 1/2 1/2 1.200 0.850 0.981 0.812
1008B 5/8 1/2 1.360 0.940 1.170 0.812
1208B 3/4 1/2 1.460 1.200 1.200 0.812
o~
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TERMINALES PARA MANGUERAS

DE FRENOS DE AIRE

<L <]

A

A 4

/F
@k

N\

NowaNy



TERMINALES

Coples reutilizables de laton de tres piezas para usar con manguera de frenos de aire. Pueden ser removidos de
un ensamble y reutilizados en una nueva solamente remplazando el barril.

APLICACIONES

Para sistemas de frenos de aire cumple con las especificaciones DOT y SAE.

VENTAJAS

Facil de ensamblar y desensamblar no requiere de herramienta especial.

CONSTRUCCION

Cuerpo, tuercay barril.

% A ——S—
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TERMINALES

DESCRIPCION | D.E. TUBO
RESORTE TUBO

G-AB 0604PR 3/8 1/4-18 2.187 0.750 0.968 31/32-20
G-AB 0606PR 3/8 3/8-18 2.187 0.750 0.968 31/32-20
G-AB 0608PR 3/8 1/2-14 2.343 0.906 0.968 31/32-20

DE | ROSCA
COPLE MACHO CON EXE R EE R N
RESORTE G-ABOG0LPR94  3/8  1/4-18 4625 0750 0968  31/32-20

G-AB 0606PR94  3/8 3/8-18 4.625 0.750 0.968 31/32-20
G-AB 0608PR94  3/8 1/2-14 4.781 0.906 0.968 31/32-20

CUERPO DE COPLE ROSCA
o Jom] 8 [0 [ [ ]
[ ]

G-AB 0604PR85 3/8 1/4-18 1.906 0.968  31/32-20
G-AB 0606PR85 3/8 3/8-18 1.906 0.968  31/32-20
G-AB 0608PR85 3/8 1/2-14 2.062 0.968  31/32-20

TUERCA

G-AB-06-813/8 1.187 1.062

TUERCA PARA R0SCH
I 0 5 N

G-AB-06-82 1.187 1.062




TERMINALES

BARRIL oo Joso) g | o ] o f e fo ] ]

G-AB-06-73 0.687

HEMBRA GIRATORIA , TERMINAL
DESCRIPCION FRENOS
DE AIRE

2.20 3/8 7/8 7/8

G AB-0608-RFX 3/4-20

COPLE MACHO NPTF D.l. ROSCA
I N B N I I

G-AB-0604-MP 3/8 1/4-18 2.06 9/16
G-AB-0606-MP 3/8 3/8-18 2.06 3/4 7/8
G-AB-0608-MP 3/8 1/2-14 2.25 7/8 7/8
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La conexion tipo compresion es de las mas populares por su eficiencia, bajo costo y facilidad para instalar, no
requieren abocinado, soldado u otro tipo de preparacion para ensamblarse.

APLICACIONES

Esta conexion es usada para conectar lineas de aire, vacio, agua, aceite, grasa y gasolina. Ademas puede usarse con tubo de
cobre, latdn, aluminio. No se recomienda para tuberia de acero. Recomendable para instalaciones de tuberia que trabajen
con baja y media presion, donde no se encuentren a una excesiva vibracion o movimiento de los tubos.

TAMANO:
Tubos: de 1/8” a 3/4" de didametro exterior.
Terminales de 1/8" a 3/4” NPTF

PRESION MAXIMA DE TRABAJO
400 PSI (28 kg/cm?2)

MATERIALES
Codos y Tes: Latdon forjado SAE CA377.
Conectores, uniones y tuercas: Barra de laton: SAE CA 360

COMPATIBILIDAD
Tubo de Cobre, Aluminio, Latdn y Acero suave sin costura.

ESPECIFICACIONES
S.A.E.: Cumple S.A.E. J512 Norma de tubo y conexiones automotrices.
A.N.S.l.y A.S.M.E.: Cddigo para tuberia de presion

INSTALACION

Para instalar estas conexiones, simplemente se desliza la tuercay el barril sobre el tubo, asegurandose antes haber cortado
perfectamente a escuadra a 90° y haber limpiado las rebabas. Se inserta el tubo en el cuerpo de la conexion hasta que topa
con la base. Se mueve el barril hasta que llegue a la posicion correcta y se aprieta la tuerca.

CUERPOS FORJADOS EN CODOS Y TES

Los cuerpos de los codos y las tes son piezas forjadas de laton. La extraordinaria resistencia de las conexiones forjadas
(superior al 80% respecto a las conexiones de fundicién) da un margen de seguridad adicional. Esta resistencia superior
hace que las conexiones forjadas resistan mejor los golpes, la vibracion y el esfuerzo mecanico. La estructura de grano
sumamente fino de las piezas forjadas garantiza que no tenga poros o defectos ocultos, asi como contra fuga de liquidos y
gases de dificil contencién. Las caras planas para las llaves de tuercas y la mayor uniformidad de las piezas forjadas facilitan
su manejo rapido y seguro con la llave y acelera el trabajo de instalacion.

ROSCAS PARA TUBOS
Estan maquinados de acuerdo con los estandares del Long Leght Dry-Seal American (National] Standard Taper Pipe Threads.
PEDIDOS
Para hacer pedido, simplemente indique el nUmero de catalogo de acuerdo a la figura y las medidas deseadas.
EJEMPLO
3/8" (6/16”) didmetro exterior x rosca macho para tubo de 1/4” (4/16”)
68-F-0604
Tipo de D.E. Rosca
Conexidn Tubo para Tubo

G68-F - 06-04
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PRESIONES MAXIMAS DE TRABAJO RECOMENDADAS (PSI)
MATERIAL DE LAS CONEXIONES DE LATON

MATERIAL DE LA TUBERIA:
COBRE BLANDO Y COBRE MEDIO DURO

TIPO DE TUBERIA Y GROSOR DE PARED

CONDICIONES
DE DIAM.
SERVICIO EXT. COBRE BLANDO COBRE MEDIO DURO
(SIN COSTURA) (SIN COSTURA)

PRESION
ESTATICA | EEEYTE
VIBRACION
MINIMA TR
DE LA LINEA [
Diametro Exterior B
del tubo
1/8" 0.188 5/16-24
— A |¢— 3/16" 0.188 | 5/16-24
1/4" 0.219 3/8-24
5/16" 0.250 7/16-24
3/8" 0.281 1/2-24
1/2" 0.313 9/16-24
5/8" 0.344 5/8-24
B 3/4" 0.375 [11/16-20
7/8" 0.375 |[13/16/18
0.438 1-18
o~




e A

1/8 0.188
03B 3/16 0.219
04B 1/4 0.250
05B 5/16 0.250
06B 3/8 0.250
08B 1/2 0.375
10B 5/8 0.438
12B 3/4 0.500
ool ] L 1L ] 1]
TUBO
1/8 0.375 0.375 5/16-24
03B 3/16 0.406 0.438 3/8-24
04B 1/4 0.438 0.500 7/16-24
05B 5/16 0.438 0.562 1/2-24
06B 3/8 0.469 0.625 9/16-24
08B 1/2 0.625 0.812 11/16-20
10B 5/8 0.740 0.938 13/16-18
12B 3/4 0.810 1.125 39099.0
I
1/8 1.125 0.656 0.093 0.312
03B 3/16 1.250 0.750 0.125 0.375
04B 1/4 1.438 0.812 0.188 0.438
05B 5/16 1.469 0.875 0.250 0.500
06B 3/8 1.578 0.984 0.312 0.562
08B 1/2 1.938 1.093 0.406 0.688
10B 5/8 2.359 1.450 0.531 0.812
12B 3/4 2.562 1.620 0.656 1.000
oorooncooncvecx T N N N N I
TERMINAL MACHO TUBO
0202B 1/8 1/8 1.015 0.781 0.093 0.438
0302B 3/16 1/8 1.093 0.844 0.136 0.438
0402B 1/4 1/8 1.188 0.875 0.136 0.438
0502B 5/16 1/8 1.203 0.906 0.136 0.500

Tl
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0.859 0.625 0.093 0.312

03B 3/16 0.875 0.625 0.125 0.312
04B 1/4 0.938 0.625 0.188 0.438
05B 5/16 0.938 0.688 0.250 0.438
06B 3/8 1.078 0.781 0.312 0.500
08B 1/2 1.359 0.938 0.406 0.625
10B 5/8 1.594 1.130 0.531 0.812
12B 3/4 1.781 1.312 0.656 1.000

G65F CODO 90° UNION DE. || Rosca
EEE 7Y 5 N I I

1/8 0.859 0.625 0.093 0.312
03B 3/16 0.875 0.625 0.125 0.375
04B 1/4 0.938 0.625 0.188 0.375
05B 5/16 0.984 0.688 0.250 0.438
06B 3/8 1.078 0.781 0.312 0.500
08B 1/2 1.359 0.938 0.406 0.625
10B 5/8 1.547 1.093 0.531 0.812

FE 5 I I
HEMBRA TUBO

0202B 0.984  0.750 0.093  0.562
0302B 3/16 1/8 1.031 0.781 0.125  0.562
0402B 1/4 1/8 1.093  0.781 0.188  0.562
0404B 1/4 1/4 1.334 1.031 0.188  0.688
0502B 5/16 1/8 1.109  0.812 0.250  0.562
0504B 5/16 1/4 1.328 1.031 0.250  0.688
0602B 3/8 1/8 1.141 0.844 0.250  0.562
0604B 3/8 1/4 1.359 1.062 0.312 0.688
0606B 3/8 3/8 1.637 1.340 0.812
0806B 1/2 3/8 1.547 1.125 0.406 0.875
0808B 1/2 1/2 1.766 1.344 0.406 1.000
1008B 5/8 1/2 1.969 1.510 0.531 1.062
1208B 3/4 1/2 2.062 1.580 0.656 1.062
~

Tl



coorooecron e Y ) N N N N O
0202B 1/8 1/8 1.031 0.797 0.093 0.438
0302B 1/8 1/8 1.109 0.859 0.125 0.438
0402B 1/8 1/8 1.187 0.875 0.188 0.438
0404B 1/4 1/4 1.375 1.062 0.188 0.562
0502B 1/8 1/8 1.203 0.906 0.250 0.500
0504B 1/4 1/4 1.391 1.093 0.250 0.562
0602B 1/8 1/8 1.266 0.969 0.250 0.562
0604B 1/4 1/4 1.453 1.156 0.312 0.562
0606B 3/8 3/8 1.453 1.156 0.312 0.688
0608B 1/2 1/2 1.672 1.375 0.312 0.875
0804B 1/4 1/4 1.641 1.219 0.312 0.687

806 3/8 3/8 1.641 1.219 0.406 0.688
0808B 1/2 1/2 1.859 1.438 0.406 0.875
0812B 3/4 3/4 1.922 1.500 0.406 1.125
1006B 3/8 3/8 1.764 1.312 0.531 0.812
1008B 1/2 1/2 2.062 1.610 0.531 0.875
1012B 3/4 3/4 2.093 1.640 0.531 1.125
1208B 1/2 1/2 2.188 1.710 0.531 1.000
1212B 3/4 3/4 2.188 1.710 0.656 1.125

DESCRIPCION [ D.E.TUBO C F
TERMINAL MACHO TUBO

0202B 1/8 1/8 0.859 0.625 0.688 0.093 0.219 0.312
0302B 3/16 1/8 0.875 0.625 0.688 0.125 0.219 0.438
0304B 3/16 1/4 0.875 0.625 0.937 0.125 0.281 0.437
0402B 1/4 1/8 0.969 0.656 0.750 0.188 0.219 0.375
0404B 1/4 1/4 1.031 0.719 0.938 0.188 0.281 0.438
0502B 5/16 1/8 0.922 0.625 0.750 0.250 0.234 0.438
0504B 5/16 1/4 1.046 0.750 0.938 0.250 0.281 0.438
0602B 3/8 1/8 1.046 0.750 0.844 0.312 0.219 0.500
0604B 3/8 1/4 1.078 0.781 0.938 0.312 0.344 0.500
0606B 3/8 3/8 1.172 0.875 1.000 0.312 0.344 0.562
0608B 3/8 1/2 1.234 0.938 1.250 0.312 0.500 0.688
0804B 1/2 1/4 1.359 0.938 1.062 0.406 0.344 0.625
0806B 1/2 3/8 1.359 0.938 1.125 0.406 0.406 0.625
0808B 1/2 1/2 1.422 1.000 1.250 0.406 0.500 0.688
0812B 1/2 3/4 1.547 1.125 1.250 0.406 0.750 0.875
1006B 5/8 3/8 1.594 1.130 1.125 0.500 0.406 0.812
1008B 5/8 1/2 1.594 1.130 1.280 0.531 0.531 0.812
1012B 5/8 3/4 1.719 1.260 1.500 0.531 0.656 0.938
1208B 3/4 1/2 1.745 1.281 1.500 0.656 0.531 0.875
1212B 3/4 3/4 1.776 1.312 1.500 0.656 0.656 0.875
@ A
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HEMBRA 50

0202B 1/8 1/8 0.922 0.688 0.547 0.093 0.562
0302B 3/16 1/8 0.969 0.719 0.547 0.125 0.562
0402B 1/4 1/8 1.062 0.750 0.547 0.188 0.562
0404B 1/4 1/4 1.188 0.875 0.719 0.188 0.688
0502B 5/16 1/8 0.984 0.688 0.688 0.250 0.438
0604B 3/8 1/4 1.141 0.844 0.875 0.312 0.500
0806B 1/2 3/8 1.453 1.031 0.906 0.406 0.625
0808B 1/2 1/2 1.547 1.125 1.188 0.406 0.688
1008B 5/8 1/2 1.828 1.375 1.172 0.531 1.188

crererenmnaaun - I IXSEEN IS U N IR I I I

LADO
0202B 1/8 1/8 0.859 0.625 0.688 0.093 0.188 0.312
0402B 1/4 1/8 1.000 0.688 0.750 0.188 0.188
0502B 5/16 1/8 0.953 0.656 0.750 0.250 0.219
0604B 3/8 1/4 1.078 0.781 0.938 0.312 0.312
0806B 1/2 3/8 1.359 0.938 1.093 0.406 0.406
1008B 5/8 1/2 1.562 1.100 1.280 0.531 0.531 0.812

ceereneemanc - CECEEN (XSIEH PR U N IO IO I I

CENTRO

0202B 1/8 1/8 0.859 0.625 0.688 0.093 0.188 0.312
0302B 3/16 1/8 0.875 0.625 0.688 0.125 0.188

0402B 1/4 1/8 1.000 0.688 0.750 0.188 0.219

0404B 1/4 1/4 1.031 0.719 0.938 0.188 0.312

0502B 5/16 1/8 0.953 0.656 0.750 0.250 0.234

0504B 5/6 1/4 1.047 0.750 0.840 0.250 0.312

0604B 3/8 1/4 1.078 0.781 0.938 0.312 0.312

0806B 1/2 3/8 1.359 0.938 1.093 0.406 0.406

1008B 5/8 1/2 1.577 1.156 1.343 0.531 0.531  0.625

~
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G73F CODO 90° CHECK

TERMINAL MACHO

G74F copo 45°

TERMINAL MACHO

G76F TE TERMINAL

HEMBRA, MACHO
COMPRESION

1—c—b

< ROSCA
sl i | o o | < ] ] ] ]

0202B 1/8 1/8 0.859 0.625 0.688 0.093 0.136 0.375
0402B 1/4 1/8 0.969 0.656 0.750 0.188 0.136 0.375

: ROSCA
ol | | 0 | ] ]

0402B 1/4* 1/8* 1.081 0.660 0.560 0.290 0.312 0.569
0604B 3/8* 1/4* 1.041 0.620 0.840 0.312 0.312 0.50
0606B 3/8* 3/8* 1.111 0.690 0.880 0.312 0.312 0.500
0806B 1/2* 3/8* 1.109 0.688 0.875 0.406 0.406 0.625

; ROSCA
7 T I I I I I

0402B 1/4 1/8 1.093 0.781 0.531 0.719 0.188 0.219 0.562
0502B 5/16 1/8 1.078 0.781 0.594 0.719 0.219 0.219 0.562
0604B 3/8 1/4 1.234 0.938 0.750 0.844 0.312 0.312 0.750
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GATES

Conexidon compacta de Latén, disefiado para realizar un ensamble rapido. Cuerpo, tuerca y barril, listos para
ensamblarse. El barril reduce el tiempo de instalacion y sujeta de forma confiable el tubo plastico, aun cuando la
presion del sistema exceda del punto de ruptura deltubo. Los barriles tienen resistencia superior al deslizamiento
ytensiones causadas por la compresion. Las tuercas rotan alrededor del barril al apretar para prevenir torceduras
y debilitamiento del tubo plastico. Las conexiones pueden ser ensambladas y desensambladas repetidamente.

TAMANO
Terminales tubo: de 4" a 12" de didmetro exterior.
Terminales rosca NPTF de 1/8" a '2".

MATERIALES

Cuerpo y tuerca: Latdn Barril de Copolimero Acetalicos o Laton

COMPATIBILDAD
Polietileno, Polipropileno, Nylon, PVC, Polialdémero, EVA y Metal Blando

INSTALACION

No se usan llaves de tuercas, abocinadoras, dobladoras ni ningln tipo de herramienta para su instalacion. Se corta el tubo
a la longitud deseada con navaja, corta tubos o tijeras. Si es flexible se dobla facilmente con la mano. Hay portatubos y
soportes de tubo para mantener la tuberia en la posicion requerida.

EXCELENTE PODER DE SUJECION NO SE DOBLA LA MANGUERA
Las conexiones Poly-Gates combinadas con el tubing, instaladas y apretadas a mano resisten la presion de ruptura de la
manguera misma.

CONEXION UNIVERSAL

Las mismas conexiones Poly-Gates son usadas en tuberia plastica o de metal blando para circuitos de instrumentacién
neumatica y aplicaciones con otros gases o liquidos.

Los barriles de Copolimero Acetélico, para uso con tubing Poly-Gates, son surtidos con conexiones Poly-Gates de 1/4" a
1/2" de didmetro exterior. Elensamble universal de tuercay barril de laton para su uso con tuberia de metal blando.
La versatil tuerca de latén (mitad moleteado y mitad hexagonal] con barriles de plastico, se aprieta facil y rapidamente con la
mano cuando se usa tubing o Poly-Gates. La parte hexagonal permite que se apriete con llave de tuercas (una vuelta después
del apriete a mano). Se recomienda apretar con llave de tuercas en todas las aplicaciones en las que se usa

barril de latén y es también aconsejable cuando las condiciones de servicios exigen la maxima capacidad de presion en la
tuberia.

El grosor de pared maximos permisibles en tuberia de metal para usarse con las conexiones Poly-Gates, son los
siguientes:

e Didmetro exterior de 1/16”, 1/8”, 3/16”: sin limitaciones

e Diametro exterior de 1/4": 0.035"

e Didmetro exterior de 5/16", 3/8” 1/2": 0.049"

ROSCAS PARA TUBOS

Rosca larga para tubo Dry-Seal American Standard

PEDIDOS

Para hacer un pedido, simplemente indique el niUmero de catalogo para la configuracion y las medidas deseadas.

EJEMPLO
Tubo de 3/8” (6/16”) de didametro exterior x rosca macho para tubo de 1/4” (4/16").

Tipo de D.E. Rosca
Conexion Tubo para Tubo

G268-F - 0604
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5 I I I
A

1/4 0.325
']—|_|\ 06P 3/8 0.356
08P 12 0.409

S

p DESCRIPCION [ D.E. TUBO
BARRIL DE PLASTICO c TUBO

CUERDA 1/4 0.343 0.437 3/8-24
06P 3/8 0.375 0.562 1/2-24
08P 1/2 0.421 0.812 11/16 -20

) N N N
TUERCA Y BARRIL C TUBO

LATON 04UB 1/4 0.343 0.437 3/8-24
06UB 3/8 0.375 0.562 1/2-24
08UB 1/2 0.421 0.812 11/16-20

Y A N

1/4 0.343 0.437 3/8-24
06U 3/8 0.375 0.562 1/2-24
08U 1/2 0.421 0.812 11/16-20

e N

1/8 1.032 0.656 0.250
04P 1/4 1.125 0.687 0.375
06P 3/8 1.218 0.718 0.500
08P 1/2 1.343 0.843 0.687




GATES

G264P TE UNION

G266P CONECTOR
HEMBRA

G268P CONECTOR
TERMINAL MACHO

G269P CODO 90°
TERMINAL MACHO

52 g‘%‘ @

ROSCA
T ) I I I I

06P
08P

: ROSCA
T I I I I

0402P
0404P
0502P

ROSCA
2 I I I

0401P
0402P
0404P
0502P
0504P
0604P
0606P
0806P
0808P

ROSCA
T K N A

0402P
0404P
0406P
0502P
0602P
0604P
0606P
0806P
0808P

1/4
3/8
1/2

1/4
1/4
5/16

1/4
1/4
5/16
5/16
3/8
3/8
1/2
1/2

1/4
1/4
1/4
5/16
3/8
3/8
3/8
1/2
1/2

1/16
1/8
1/4
1/8
1/4
1/4
3/8
3/8
1/2

1/4
3/8
1/8
1/8
1/4
3/8
3/8
1/2

0.843
0.906
1.062

1/8
1/4
1/8

1.031
1.031
1.188
1.046
1.234
1.281
1.281
1.340
1.781

0.843
0.875
0.968
0.859
0.875
0.968
1.031
1.156
1.156

0.625
0.656
0.812

0.968
1.156
1.000

0.812
0.812
1.000
0.812
1.000
1.031
1.031
1.090
1.531

0.625
0.656
0.750
0.625
0.625
0.718
0.781
0.781
0.843

0.375
0.437
0.625

0.750
0.937
0.750

0.375
0.437
0.562
0.437
0.562
0.562
0.687
0.680
0.875

0.750
0.937
1.031
0.750
0.750
0.937
1.031
1.156
1.320

0.500
0.625
0.500

0.375
0.375
0.500
0.406
0.437
0.437
0.500
0.625
0.625



GATES

) I
TERMINAL HEMBRA TUBO

0202P 1/8* 1/8* 0.970 0.690 0.550 0.250
0402P 1/4* 1/8* 0.906 0.625 0.750 0.375
0404P 1/4* 1/4* 0.937 0.718 0.875 0.500
0604P 3/8* 1/4* 0.970 0.720 0.880 0.625
0806P 1/2* 3/8* 1.150 0.900 0.940 0.750
s N N N
UN LADO AER
0402P 1/4* 1/8* 0.843 0.625 0.750 0.375
0404P 1/4* 1/4* 0.875 0.656 0.937 0.375
0604P 3/8* 1/4* 0.910 0.660 0.937 0.500
0806P 1/2* 3/8* 1.062 0.812 1.062 0.625

TERMINA saon Jocrwol Syo | 4 o ] oe ] o ]
TERMINAL HEMBRA AL TUB0

CENTRO 0402P 1/4* 1/8* 0843 0425 0750  0.375
0404P 1/4* 1/4* 0.875 0.656 0.937 0.375
0502P 5/16* 1/8* 0.860 0.620 0.750 0.375
0602P 3/8* 1/8* 0.870 0.620 0.750 0.375
0604P 3/8* 1/4* 0.900 0.660 0.940 0.375
0806P 1/2* 3/8* 1.060 0.810 1.060 0.375
[ T I I I I
MAMPARA A COMP. —
04PC 1/4* 1.687 1.250 0.562 0.312 3/8*-24
06PC 3/8* 1.810 1.310 0.625 0.342

) S0 5 I I I
MAMPARA TUBO

1/4 1.796 1.312 0.562 0.375 3/8 -24
06P 3/8 2.000 1.437 0.687 0.375 1/2 -24
o~
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LOCK - ON

Conexiéon compacta de una pieza, con barbas (Sellado a través de las aristas) para una rapida manera de co-
nectar manguera Push On o termoplastica. Asegura un sello confiable y proporciona mayor fuerza de sujeciony
facilidad de instalacion. Hechos de latdn, con un anillo de plastico para proteccion de la manguera.

INSTALACION
1) Corte la manguera limpiamente y a escuadra, a la longitud deseada.
2) Lubrique la manguera, empuje la manguera sobre la conexién hasta que asiente contra el anillo 6 hexagono.

ROSCAS PARA TUBOS
En todas las conexiones, las roscas tubo son hechas de acuerdo a los estandares de Dry-Seal, conectores, uniones, tuercas,
codos y tes, extruidos, son maquinados de barra de laton aleacion 360 y aleacion 345.

7~
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LOCK - ON

COPLETE TN I 5 I K O
COPLE TERMINAL MA- NPTE

CHO 04028 1/4 1/8 0190 1470 0660  7/16
0404B 1/4 1/4 0190 1670 0840  9/16
0604B 3/8 1/4 0300 1690 0870  9/16
0606B 3/8 3/8 0300 1730 0910  11/16

E A 08068 1/2 3/8 0420  1.860 0910  11/16

B _“_“_IIEI'_ . : 0808B 1/2 12 0420 2090  1.140 7/8
9 .- 4] 10088 5/8 12 0550 2590  1.140 7/8
L-LCZD_. 12128 3/4 34  0.660 2720 1270 11/6

LOC- RMS ) A MACHO
COPLE MAGHO EX F E5S I K KN R

ABOCINADO 45° 0404B 1/4 1/4 7/16-20  0.188 1.560 0.750 7/16
04058 1/4 5/16 1/2 -20 0.188 1.660 0.840 1/2
E A 0606B 3/8 3/8 5/8-18 0.281 1.750 0.940 5/8

Ty 4

Ny ?\

| 1/

5 N I I
HEMBRA GIRATORIA NPTF

ABOCINADO 45° 0606B 5/8-18 0.297 1.610 0.730
1212B 3/4 3/4 11/16 -14 0.656 2.330 1.090 1 1/4

LOC-RFJX A MACHO
HEMBRA GIRATORIA m“-llllﬂ

ABOCINADO 37° 0606B 3/8 9/16 -18 0.297 1.550 0.700

1212B 3/4 3/4 11/16 -12 0.656 2.550 1.090 11/4
E
B m%
N A

Mlisc




LOC-RFJSX
HEMBRA GIRATORIA
ABOCINADO JIC 37- SAE
45° (UNIVERSAL)

LOC- RMIX
COPLE MACHO GIRATORIO
ABOCINADO INVERTIDO

LOC-RFI
HEMBRA RIGIDA ABOCINADO
INVERTIDO

A MACHO
T I A A

LOC-RFT
TUBO RECTO
| -
-
‘._D‘—_C—:l
LOC -RHM

UNION MANGUERA

1
lo>
T

58 g‘%‘ @

0404B
0405B
0808B
1010B

1/4
12
5/8

5/16
12
5/8

7/16 -20
1/2 -20
3/4 -16
7/8 -14

0.190
0.190
0.440
0.530

1.500
1.560
1.770
2.330

0.690
0.750
0.810
0.870

9/16
5/8
7/8

1

A MACHO
T N N

0403B
0404B
0405B
0606B

1/4
1/4
3/8

3/16
1/4

5/16
3/8

3/8 -24
7/16 24
1/2 -20
5/8 -18

0.120
0.190
0.190
0.300

1.690
1.720
1.780
2.000

0.870
0.910
0.970
1.190

7/16
1/2
5/8

: AMACHO
2 I I I I

0403B
0404B
0405B
0606B

1/4
1/4
1/4
3/8

3/16
1/4
5/16
3/8

3/8 -24
7/16 24
1/2 -20
5/8-18

0.120
0.190
0.190
0.280

1.250
1.250
1.280
1.310

0.440
0.440
0.470
0.500

7/16
1/2
9/16
3/4

: AMACHO
2T P 5 I I I

0404B
0405B
0406B
0606B
0808B
1010B

1/4*
1/4*
1/4*
3/8*
1/2*
5/8*

1/4*
5/16*
3/8*
3/8*
1/2*
5/8*

0.188
0.188
2.220
0.297
0.438
0.579

1.190
1.220
1.340
1.340
1.480
1.540

2.000
2.030
2.030
2.160
2.440
2.610

AMACHO
TN 12 G N I

0404B
0606B
0808B
1010B
1212B

1/4
3/8
1/2
5/8
3/4

1.870
1.910
2.220
3.250
3.370

0.200
0.300
0.420
0.547
0.660

0.250
0.280
0.280
0.343
0.470

13/16
7/8
1
11/8
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ROSCA TUBERIA

Compactas y faciles de instalar.

Todas las conexiones con rosca para tubo, son hechas de acuerdo a los estandares Dry-Seal. A continuacion
se mostraran los tamanos, la presion maxima de trabajo, los materiales con que estan fabricados

APLICACIONES
Usarse con tubo de latdn, cobre ¢ hierro. Manufacturado para conectarse en lineas de bajay media presion.

TAMANO
1/8” A 3/4” NPTF (Latén)

PRESION MAXIMA DE TRABAJO
3,000 PSI (211 kg/cm?2)

CODOS, TES Y CRUCES
Laton forjado.

Conectores, uniones y tuercas: SAE CA 360

VIBRACION
Adecuada resistencia a la vibracion y movimientos; dependiendo de las condiciones.

INFORMACION PARA PEDIDOS

Para pedidos especifique el nUmero del catalogo para la configuracion y medidas deseadas.
ROSCA PARA TUBO NPTF

PRESION MAXIMA DE TRABAJO RECOMENDADA

Tamafo de 1/8" a 3/8": 3,000 PSI

Tamano de 1/2": 2,000 PSI

EXCEPCIONES

Tamaiio 3./8 y mas
chica:

101-B-2500 PSI 102-B-1,000 PSI
102-B-2500 PSI 104-B- 625 PSI
104-B-1500 PSI 108-B-1500 PSI

116-B-1500 PSI
122-B-1500 PSI

60 %"Ii . R —



ROSCA TUBERIA

Y N R
HEMBRA TUBO

1/8 0.546 0.328

04B 1/4 0.781 0.422
06B 3/8 0.812 0.562
08B 1/2 1.015 0.687

3 I I

1/8 0.546 0.328

04B 1/4 0.719 0.422
06B 3/8 0.840 0.562
08B 1/2 1.230 0.687

K N A

> A
! I 1/8 0.546 0.328
oancm 04B 1/4 0.781 0.422
% 06B 3/8 0.840 0.562
08B 1/2 1.090 0.687
G103B COPLE
ROSCA
7 I I
1/4 1.120 0.750
06B 3/8 1.125 0.875
G104B TUERCA UNION pescripcion I o.E. Tuso ROSCA
A TUBO
C CHEX 1/4 1.468 1.062 0.687 0.437
06B 3/8 1.625 1.312 0.875 0.562

D
ORIFICIO HEX

ol ] ] ] T

1/8 0.500 0.563

04B 1/4 0.750 0.750
06B 3/8 0.875 0.875
08B 1/2 1.063 1.063

CABETA COADAADA I

CABEZA CUADRADA
1/8 0.609 0.340 0.281
04B 1/4 0.813 0.500 0.375
06B 3/8 0.844 0.500 0.438
08B 1/2 1.078 0.678 0.563




ROSCA TUBERIA

G110B REDUCCION
BUSHING

G111B CONTRA TUERCA

G112B NIPLE CORTO

G116B CODO 90°
TERMINAL MACHO

G117B TAPGN MACHO
CABEZA RANURADA

62 g‘%‘ @

: ROSCA
T () I I

0402B
0602B
0604B
0802B
0804B
0806B
1204B
1206B
1208B

ROSCA
T

04B
06B
08B

ROSCA
comsnlocrn] 25 ] 4 |0 ] ] o ]t

04B
06B
08B
12B

ROSCA
T [ I I

04B
06B
08B

ROSCA
T [ I

04B
06B

1/4
3/8
3/8
1/2
1/2
1/2
3/4
3/4
3/4

1/8
1/8
1/4
1/8
1/4
3/8
1/4
3/8
1/2

1/8
1/4
3/8
1/2

1/8
1/4
3/8
1/2
3/4

1/8
1/4
3/8
1/2

1/8
1/4
3/8

0.75
0.750
0.750
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000
1.000

0.187
0.250
0.250
0.250

0.750
1.125
1.125
1.500
1.310

0.545
0.718
0.781
1.171

0.312
0.469
0.469

0.562
0.562
0.562
0.750
0.750
0.750
0.750
0.750
0.750

0.625
0.687
0.937
1.125

0.265
0.358
0.422
0.531
0.750

0.812
1.031
1.187
1.437

0.562
0.688
0.750
0.875
0.875
0.875
1.125
1.125
1.125

0.218
0.312
0.437
0.562

0.312
0.328
0.422
0.328
0.422
0.562
0.422
0.562
0.687



ROSCA TUBERIA

G113B NIPLE LARGO : ROSCA
arenscm] i ] 0 ] | ] ]

0224B 1/8 1.500 0.265
0424B 1/4 1.500 0.358
0624B 3/8 1.500 0.500
0824B 1/2 1.500 0.625
0232B 1/8 2.000 0.265
0432B 1/4 2.000 0.375
0632B 3/8 2.000 0.500
0832B 1/2 2.000 0.625
0240B 1/8 2.500 0.281
0440B 1/4 2.500 0.375
0640B 3/8 2.500 0.500
0840B 1/2 2.500 0.625
0248B 1/8 3.000 0.281
0448B 1/4 3.000 0.375
0648B 3/8 3.000 0.500
0848B 1/2 3.000 0.625
08508 1/2 3.125 0.625
0256B 1/8 3.500 0.281
0456B 1/4 3.500 0.375
0656B 3/8 3.500 0.500
0856B 1/2 3.500 0.625
G119B REDUCCION ) ROSCA
0402B 1/4 1/8 0.970 0.750
0604B 3/8 1/4 1.106 0.875
0804B 1/2 1/4 1.093 1.062
0806B 1/2 3/8 1.375 1.062
1208B 3/4 1/2 1.657 1.062

G120B ADAPTADOR ) ROSCA
] B I I K K K

0202B 1/8 1/8 0.906 0.531 0.500 0.191
0402B 1/4 1/8 1.063 0.688 0.750 0.219
0404B 1/4 1/4 1.250 0.688 0.750 0.312
0602B 3/8 1/8 1.125 0.750 0.875
0604B 3/8 1/4 1.250 0.688 0.875 0.312
0606B 38 3/8 1.250 0.688 0.875
0806B 1/2 3/8 1.469 0.906 1.062 0.406
0808B 1/2 1/2 1.660 0.910 1.062
~
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ROSCA TUBERIA

G121B TAPON CABEZA
HEXAGONAL

G122B NIPLE
HEXAGONAL

G124 CODO 45°
TERMINAL MACHO

G127B TE TERMINAL A

LADO l*—A—N— B—D|

NN

ORIFICIO

«—>—»
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ROSCA
sl 1 | | 0 | ] ]

04B
06B
08B

: ROSCA
K I I

0202B
0404B
0402B
0606B
0604B
0808B
0804B
0806B

ROSCA
T N

04B
06B
08B

ROSCA
1 I I

04B
06B
08B

1/8
1/4
1/4
3/8
3/8
1/2
1/2
1/2

1/8
1/4
3/8
1/2

1/8
1/4
1/8
3/8
1/4
1/2
1/4
3/8

1/8
1/4
3/8
1/2

1/8
1/4
3/8
1/2

0.531
0.750
0.781
0.969

0.960
1.375
1.000
1.406
1.187
1.812
1.625
1.620

0.750
0.875
1.000
1.125

0.750
0.781
0.840
1.120

0.375
0.562
0.562
0.750

0.375
0.562
0.437
0.562
0.500
0.750
0.750
0.750

0.687
0.781
0.875
1.218

0.750
1.156
1.120
1.400

0.437
0.562
0.687
0.875

0.437
0.562
0.562
0.687
0.687
0.875
0.875
0.875

0.218
0.312
0.406
0.500

0.187
0.312
0.409
0.562

0.187
0.312
0.218
0.437
0.343
0.562
0.281
0.406



ROSCA TUBERIA

G129B COPLE ) ROSCA

0224B 1/8 11/2 0.328 0.875 5/6-18 0.875 0.937
0415B 1/4 15/16 0.421 0.250 3/4-16 1.000 1.125
0424B 1/4 11/2 0.421 0.812 3/4-1/6 1.000 1.125
0621B 3/8 15/16 0.562 0.500 1-14 1.125 1.437
0824B 1/2 11/2 0.687 0.625 11/8-14 1.250 1.500
B—|
|->D-|skosor|'m.«x
A I wsore
CUERDA
RECTA
HEX HEX
o~
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VALVULAS [F AGUA

Las valvulas de aguja, tienen un sello de metal a metal, con una rosca de ajuste fino. Esto permite un sello positivo y un
ajuste del flujo hasta la capacidad maxima de la valvula. La mayoria de las valvulas son de cuerpo de laton forjado. Las
valvulas con conexidn para tubo por compresion son ensambladas con tuercas y barriles.

MATERIALES
Latén

TAMANO
Tubo: de 1/4” a 3/8” de didmetro exterior.
Terminales de 1/8” a 1/4” NPTF

PRESION MAXIMA DE TRABAJO RECOMENDADA:
300PSI a 200°F (21.1 kg/cm2 a 93.3°C)

INSTALACION
Las valvulas de aguja, deben instalarse siempre con la linea de presion hacia la terminal que da al asiento. Refiérase al
dibujo para determinar la direccion correcta del flujo.

68 '@"Ii . R —



VALVULAS [F AGUA

G-103 SAE RESCH
e rusnssor. | N S I N I

45° A ROSCA MACHO 103-SAE-0402 1/4 1/8 1.250 1.281 0.812 0.875

G-103 EF ROSCA
TR o oo | o | o | | |

PRESION A ROSCA MACHO
G-103EF 0402 1/4 1/8 1.250 1.156 0.812 0.687  1.000
PARATUBO
G-103EF 0502 5/16 1/8 1.250 1.156 0.812 0.750  1.062
G-103EF 0604 3/8 1/4 1.250 1.437 0.968 0.781  1.093

G-110EF ROSCA
s oescosmrosce | o) I IS I (N I

MACHO A MACHO ROSCA G-110EF 02 1/8 0.875 1.250 0.625

MACHO
G-110EF 04 1/4 0.875 1.125 0.750

G-394C ROSCA
viwuaoeacwsmrosce | ey IS ISR INCSN C I I

::hAABRA A ROSCA HEM- G-394C 02 1/8 1/8 0.170 1.688 1.563 0.469 0.844
G-394C 04 1/4 1/4 0.218 1.719 1.594 0.469  1.000
o~
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VALVULAS [ VASTAGO

La mayoria de las valvulas de vastago son de latdn forjado. Roscas largas para tubo Dry-Seal American Standard. Las valvu-
las son lubricadas con grasa sintética especial resistente a gasolina, solventes y agua.

APLICACION

Usarse con cobre, aluminio, y tubing de plastico, ademas en aplicaciones de baja presion donde se necesita abrir o cerrar
rapidamente, para aire, agua, gas y fluidos.

MATERIALES

Latdn

TAMANO

Tubo: de "&" a 12" de didmetro exterior. Terminales de 1/8" a 2" NPTF.
PRESION MAXIMA DE TRABAJO

Disefado para soportar hasta 30 PSI (2.1 kg/cm2)

)

Nn
rs
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G303
VALVULA DE CIERRE

COMPRESION A COMPRESION

G203
VALVULA ABOCINADO A
ABOCINADO 45°

G-204

VALVULAS DE CIERRE
ABOCINADO A ROSCA
MACHO

G-401

VALVULA DE CIERRE
COMPRESION A ROSCA
MACHO

G-403
VALVULA DE CIERRE

ROSCA HEMBRA A ROSCA

HEMBRA

VALVULAS [ VASTAGO
IIII-II

G-28EF-04 B 1.000 1.218 1.125
G-30EF-05B 5/16 1.000 1.218 1.156
G-58EF-06 B 3/8 1.000 1.218 1.187

ROSCA
DESCRIPCION D.E.TUBO § 1o - “ - “

G-28SAE-04 1.000 1.218 1.250
G-30SAE-05 5/16 1.000 1.218 1.312
G-58SAE-06 3/8 1.000 1.218 1.375
G-165SAE-08 1/2 1.125 1.343 1.593

) ROSCA

G-27-SAE-04-02 1/4 1/8 1.000 1.218 1.250 1.187
G-57-SAE-06-04 3/8 1/4 1.000 1.218 1.375 1.375

, ROSCA

G-27 EF-04-02 1/4 1/8 1.000 1.218 1.215 1.187
G-227 EF-04-04 1/4 1/4 1.000 1.218 1.215 1.343
G-57 EF-06-04 3/8 1/4 1.000 1.218 1.187 1.343

ROSCA
TN [ N N N

G-39E-04 1.000 1.218 1.215
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VALVULAS - DRENADO

Estas valvulas estan disponibles en varios estilos para una variedad de aplicacién de control de fluidos. El maquinado es ex-
acto y tiene un adecuado espesor de pared y hacen que estas valvulas con vastagos conicos sean asentados individualmente
para asegurar un asiento perfecto y una buena operacion. El apriete a mano proporciona un sello de metal a metal.
TAMANO

Tubo: de 1/4” a 1/2” de didmetro exterior.
Terminales de 1/8" a 1/2” NPFT

MATERIALES

Laton forjado
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VALVULAS - DRENADO

41E-02E 1/8 1.000 0.875 1.000 0.842 0.218 0.625 0.593
42E-04E 1/4 1.000 0.875 1.000 0.842 0.281 0.625  0.593
43E-06E 3/8 1.343 0.922 1.000 1.218 0.281 0.750  0.750

FORJFICITO_ D_1

SRIF itd I B N D
SCRIPCIO C
GRIFO DE DRENADD DESCRIPCION § 159

G-200E-02 1/8 1.562 1.125 0.500 0.281
G-201E-04 1/4 1.625 1.125 0.625 0.312
G-202E-06 3/8 1.562 1.125 0.687 0.343
G-203E-08 1/2 1.812 1.250 0.875 0.406

chiro XTI 575 I B I I I
GRIFO DE DRENADO

ASIENTO EXTERNO 320-E-02 B 1/8 1.562 1.250 0.437 0.171
321-E-04 B 1/4 1.625 1.437 0.562 0.250
322-E-06 B 3/8 1.562 1.687 0.687 0.343
323-E-08B 1/2 1.812 2.031 0.875 0.406

E oriricio




-2 0]
78 724 0C o I—

Tl



NI HSNd




PUSH IN

Los conectores Push-In de las series GQ / GQ-DOT de Gates estan fabricados con la tecnologia mas avanzada y ofrecen las
siguientes caracteristicas y ventajas al usuario:

ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS DE DISENO

o CONEXION RAPIDA: Simplemente se empuja el tubo al interior de la conexién, no se requiere de alguna herramienta.
Ahorra hasta el 75% del tiempo de montaje de las conexiones estandar de compresion.

« DESCONEXION RAPIDA: Sostenga con 2 dedos la conexion y jale el tubo, no se requiere de ninguna herramienta.
e REUSABLE. Conectey desconecte cualquier nUmero de veces.

* DISENO DE FLUJO TOTAL: Proporciona hasta un 60% mas de area de flujo que las conexiones convencionales con soportes
Internos.

e SELLO POSITIVO: No existen fugas después de que el tubo se ha insertado; el sello esta hecho.
¢ VERSATI L: “0” Rings de material BUNA-N.

e RETENCION SEGURA DEL TUBO: Jalando el tubo se lleva a acabo el apriete con la conexion.

e CONJUNTO EN UNA SOLA PIEZA: No se extravian partes tales como cuerpo e inserto.

e LINEA COMPLETA: Estilos y tamanos.

+ CONSTRUCCION DE LATON: Codos y tes son de latén forjado.

e FACILIDAD DE ESCOGER: Tesy Codos, ya sea tipo econémico estacionario o tipo giratorio.

» TEFLON PRE-APLICADO: En todas las cuerdas macho para tuberia, ahorrandole al usuario trabajo adicional.

PRESION DE TRABAJO
Se recomienda utilizar la conexién hasta la maxima presién de trabajo del tubo de plastico utilizado.

TEMPERATURA DE TRABAJO
Desde -23C hasta 93.3 C (Se dispone de rangos mayores si se requiere].

CUERDA PARA TUBO
Con teflén pre-aplicado

Cuando el tubo (1) se inserta en la conexion, primero pasa a través de la grapa de sujecion (2).
Justamente debajo de los dientes de la grapa se encuentra el “0” Ring (3], el cual, proporciona
un sello a prueba de fugas contra el diametro exterior del tubo.

La grapa sujeta al tubo. Cuando se jala el tubo se cierra méas apretando el tubo debido a la
configuracion interna del cuerpo (4).

La parte inferior del tubo se apoya en la caja del cuerpo (5) evitando de esta forma cualquier fuga.

PARA CONECTAR EL TUBO

e Corte el tubo a escuadra como sea posible.

e Inserte el tubo en la conexidn, hasta que sienta que el tubo pasa a través del “0” Ring.

e Aplicar un movimiento ligero de giro mientras inserta el tubo, es de mucha ayuda.

e Después de haber sentido que se cruza el “0” Ring, se continua empujando el tubo hasta llegar al tope en la parte inferior
de la conexion.
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PUSH IN

CODO MACHO 45° ROSCA
IRCECENN 2 I

GQ54-DOT-4-2 1/4" 0.830 0.890 0.990
GQ54-DOT-6-4 3/8" 1/4" 0.950 0.980 1.080 1/2"
GQ54-DOT-6-6 3/8" 3/8" 0.890 0.980 1.080 1/2"
GQ54-DOT-8-6 1/2" 3/8" 1.050 1.100 1.200 5/8"
GQ54-DOT-8-8 1/2" 1/2" 1.200 1.100 1.200 5/8"
GQ54-DOT-10-8 5/8" 1/2" 1.310 1.120 1.220 11/16"
CONECTOR UNIGN ROSCA
IS O 5 I I I I
GQ62-DOT-5/32 5/32" 1.380 1.180 0.370
GQ62-DOT-4 1/4" 1.780 1.580 0.440
GQ62-DOT-6 3/8" 1.840 1.620 0.690
GQ62-DOT-8 1/2* 1.980 1.820 0.810
GQ62-DOT-10 5/8" 2.040 1.840 0.940
GQ62-DOT-12 3/4" 2.200 2.000 1.060
IR ()3 U N I I
GQ64-DOT TUBO
GQ64-DOT-4 1/4 1.020 0.920 1.26
GQ64-DOT-6 3/8 1.063 0.984 1/2 1.38
GQ64-DOT-8 1/2 1.240 1.161 5/8 1.62
GQ64-DOT-10 5/8 1.290 1.190 11/16 1.72
GQ64-DOT-12 3/4 1.440 1.340 15/16 1.88
I () 7 I I I
GQ65-DOT TUBO
GQ65-DOT-4 1/4 1.010 0.910 1.24
GQ65-DOT-6 3/8 1.080 0.980 1/2 1.38
GQ65-DOT-8 1/2 1.250 1.150 5/8 1.6

N B2 5 I I I L
CONECTOR HEMBRA TUBO

6Q66-DOT 6Q66-DOT 4X2 1/4 /8 1.330  1.230  9/16
6Q66-DOT 4X4 1/4 V4 1520 1420 3/4
6Q66-DOT 6X4 3/8 V4 1400 1.300  3/4
6Q66-DOT 6X6 3/8 38 1510 1410 78
6Q66-DOT 8X6 1/2 38 1610 1510 78
GQ66-DOT 8X8 1/2 12 1810 1730 1-1/8




PUSH IN

cose0or -ﬂ-ﬂ-
GQ68-DOT TUBO

GQ68-DOT-5/32X1 5/32 1/16 0.770 0.670 0.09
GQ68-DOT-4x1 1/4 1/16 1.020 0.920 7/16 0.14
GQ68-DOT-4x2 1/4 1/8 1.020 0.920 7/16 0.14
GQ68-DOT-4x4 1/4 1/4 1.060 0.960 9/16 0.14
GQ68-DOT-4x6 1/4 3/8 1.120 1.020 11/16 0.14
GQ68-DOT-6x2 3/8 1/8 1.280 1.180 11/16 0.23
GQ68-DOT-6x4 3/8 1/4 1.210 1.110 11/16 0.23
GQ68-DOT-6x6 3/8 3/8 1.120 1.020 11/16 0.23
GQ68-DOT-6x8 3/8 1/2 1.120 1.020 7/8 0.23
GQ68-DOT-8x4 1/2 1/4 1.460 1.360 13/16 0.35
GQ68-DOT-8x6 1/2 3/8 1.400 1.300 13/16 0.37
GQ68-DOT-8x8 1/2 1/2 1.330 1.230 7/8 0.37
6Q68-DOT-10x8 5/8 1/2 1.600 1.500 15/16 0.42
GQ68-DOT-12x8 3/4 1/2 1.380 1.280 11/16 0.53

CODO MACHO ROSCA
I T I I I

GQ69-DOT-5/32x2 5/32 1/8 0.770 0.670 5/16 0.67 0.85
GQ69-DOT-4X2 1/4 1/8 1.010 0.910 3/8 0.75 0.99
GQ69-DOT-4X4 1/4 1/4 1.040 0.940 3/8 0.96 1.2
GQ69-DOT-4X6 1/4 3/8 1.100 1.000 1/2 0.98 1.27
GQ69-DOT-6X2 3/8 1/8 1.080 0.980 1/2 0.8 1.1
GQ69-DOT-6X4 3/8 1/4 1.080 0.980 1/2 0.94 1.25
GQ69-DOT-6X6 3/8 3/8 1.080 0.980 1/2 0.98 1.28
GQ69-DOT-6X8 3/8 1/2 1.140 1.040 5/8 1.19 1.56
GQ69-DOT-8X4 1/2 1/4 1.25 1.15 5/8 1.05 1.45
GQ69-DOT-8X6 1/2 3/8 1.250 1.150 5/8 1.05 1.45
GQ69-DOT-8X8 1/2 1/2 1.260 1.160 5/8 1.26 1.66
GQ69-DOT-10X6 5/8 3/8 1.270 1.170 5/8 1.36 1.76

CODO MACHO
3 I3 I 1 I

GQ69-DOTS-4x2 0.99 0.89 0.880 7/16

GQ69-DOTS-4x4 1/4 1/4 0.99 0.89 3/8 1.02 9/16 1.25

GQ69-DOTS-6x4 3/8 1/4 1.08 0.98 1/2  1.140 9/16 1.44

GQ69-DOTS-6x6 3/8 3/8 1.08 0.98 1/2 1.19 11/16 1.49

GQ69-DOTS-8x4 1/2 1/4 1.26 1.16 5/8 1.26 9/16 1.61

6Q69-DOTS-8x6 1/2 3/8 1.260 1.16 5/8 1.34 11/16 1.68

GQ69-DOTS-8x8 1/2 1/2 1.260 1.16 5/8 1.61 7/8 1.96
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PUSH IN

TE MACHO AL CENTRO ROSCA
o™ S ) N NN N

GQ72 -DOTS-4x4 1/4 1/4 1.02 0.92 1.16 9/16  1.40
GQ72 -DOTS-6x4 3/8 1/4 1.09 0.99 1/2 1.16 9/16  1.46

TE HEMBRA AL , ROSCH

N KN KN KNS
GQ77-DOT-4X4 1/4 1/4 1.08 0.98 1/2 0.96 1.25
GQ77-DOT-6X6 3/8 3/8 1.4 1.3 11/16 1.3 1.75

MAMPARA GQ82-DOT ROSCA
-“-ﬂ_

GQ82-DOT-4 1/4 11/16 1.00 1/2-20

CRUZ UNION , T
I (20 5 I N I I

GQ52-P-2 1/8" 0.730 0.650 5/16 1.46

GQ62-P-5/32 5/32" 0.760 0.680 5/16 1.52

GQ62-P-4 1/4" 1.030 0.950 3/8 2.06
o~




PUSH IN
oo s SN O I N

GQ54-P-4X2 1/4 1/8 0.830 0.890 0.970
GQ54-P-4X4 1/4 1/4 0.910 0.890 0.970 3/8

TAPON GQ59-P
| osoweon foenso] WL 0 f e ] o ] 0 | e |

6Q59-P-2 1/8 1.120 0.35
6Q59-P-4 1/4 1.400 0.43
6Q59-P-6 3/8 1.400 0.55
6Q59-P-8 1/2 1.500 0.7
UNION TUBING A
TUBING GQ62-P DESCRIPCION D.E. TUBO RT[:JSBCOA “ “ “ -
6Q62-P-2 1/8 1230  1.070 0.38
6Q62-P-5/32 5/32 1230 1.070 0.38
6Q62-P-4 1/4 1.660  1.500 0.44
6Q62-P-6 3/8 1.840  1.620 0.69
6Q62-P-8 1/2 1.980  1.820 0.81
& A EEEE————————————————————————————————————————————————————I—————




PUSH IN

o _- Tumo n“-“-
DESCRIPCION D.E. TUBO
GQ64-P TUBO

GQ64-P-2 1/8 0.730 0.650 5/16
GQ64-P-5/32 5/32 0.750 0.670 5/16 0.93
GQ64-P-3 3/16 0.830 0.750 3/8 1.08
GQ64-P-4 1/4 1.000 0.920 3/8 1.24
GQ64-P-6 3/8 1.060 0.980 1/2 1.37
GQ64-P-8 1/2 1.240 1.160 5/8 1.62

CODO UNION ROSCA
I (T2 3 I I I I

GQ65-P-2 1/8 0.73 0.65 5/16 0.910
GQ65-P-5/32 5/32 0.75 0.67 5/16 0.93
GQ65-P-4 1/4 0.95 0.87 3/8 1.210
GQ65-P-6 3/8 1.05 0.97 1/2 1.35
GQ65-P-8 1/2 1.23 1.15 5/8 1.6

coeronwaae N (I I I
GQ68-P TUBO

GQ68-P-2X0 1/8 10-32 0.77 0.69 0.09
GQ68-P-2X1 1/8 1/16 0.76 0.68 3/8 0.1
GQ68-P-2X2 1/8 1/8 0.69 0.61 7716 0.11
GQ68-P-5/32X0 5/32 10-32 0.75 0.67 3/8 0.09
GQ68-P-5/32X2 5/32 1/8 0.75 0.67 7716 0.13
GQ68-P-5/32X4 5/32 1/4 0.93 0.85 9/16 0.14
GQ68-P-3X0 3/16 10-32 0.88 0.8 3/8 0.09
GQ68-P-3X2 3/16 1/8 1.01 0.93 7716 0.16
GQ68-P-4X0 1/4 10-32 0.95 0.87 7/16 0.09
GQ68-P-4X1 1/4 1/16 1.00 0.92 7716 0.14
GQ68-P-4X2 1/4 1/8 1.01 0.93 7/16 0.19
GQ68-P-4X4 1/4 1/4 1.01 0.93 9/16 0.19
GQ68-P-4X6 1/4 3/8 1.02 0.94 11/16 0.19
GQ68-P-6X2 3/8 1/8 1.18 1.1 11/16 0.19
GQ68-P-6X4 3/8 1/4 1.19 1.11 11/16 0.31
GQ68-P-6X6 3/8 3/8 1.1 1.02 11/16 0.31
GQ68-P-6X8 3/8 1/2 1.1 1.02 7/8 0.31
GQ68-P-8X4 1/2 1/4 1.44 1.36 13/16 0.35
GQ68-P-8X6 1/2 3/8 1.38 1.3 13/16 0.37
GQ68-P-8X8 1/2 1/2 1.31 1.23 7/8 0.37
~
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PUSH IN

CONECTOR HEMBRA ) ROSCA
I 2 5 I I I

GQ66-P-2X2 1/8 1/8 1.04 0.96 9/16
GQ66-P-4X2 1/4 1/8 1.31 1.23 9/16
GQ66-P-4X4 1/4 1/4 1.5 1.42 3/4
GQ66-P-6X4 3/8 1/4 1.4 1.32 3/4
GQ66-P-6X6 3/8 3/8 1.39 1.31 7/8
IR 3 I I
GQ69-P
GQ69-P-2x2 0.77 0.69 5/16 0.87 0.69
GQ69-P-5/32X2 5/32 1/8 0.76 0.68 5/16 0.86 0.68
GQ69-P-3X2 3/16 1/8 0.83 0.75 3/8 0.92 0.70
GQB69-P-4X2 1/4 1/8 0.97 0.89 3/8 1.00 0.75
GQ69-P-4X4 1/4 1/4 1.030 0.95 3/8 1.20 0.96
GQ69-P-4X6 1/4 3/8 1.08 1.00 1/2 1.27 0.98
GQ69-P-6X2 3/8 1/8 1.03 0.95 1/2 1.10 0.80
GQ69-P-6X4 3/8 1/4 1.06 0.98 1/2 1.25 0.98
GQ69-P-6X6 3/8 3/8 1.05 0.97 1/2 1.29 0.98
GQ69-P-8X4 1/2 1/4 1.23 1.15 5/8 1.45 1.05
GQ69-P-8X6 1/2 3/8 1.23 1.15 5/8 1.45 1.05
GQ69-P-8X8 1.24 1.16 1.66 1.26
CODO MACHO
22 3 KN K K K
GQ69-PS-2X2 1/8 1/8 0.77 0.69 7/16 0.98 7/16 1.20
GQ69-PS-5/32X0 5/32 10-32 0.76 0.67 3/8 0.71 5/16 0.89
GQ69-PS-5/32X2 5/32 1/8 0.75 0.68 7/16 0.89 3/8 1.1
GQ69-PS-3X2 5/32 1/4 0.82 0.74 7/16 0.88 3/8 1.10
GQ69-PS-4X0 1/4 10-32 0.940 0.86 5/16 0.79 3/8 1.23
GQ69-PS-4X2 1/4 1/8 0.98 0.90 7/16 0.93 3/8 1.16
GQ69-PS-4X4 1/4 1/4 0.98 0.90 9/16 0.99 3/8 1.23
GQ69-PS-4X6 1/4 3/8 1.06 0.98 11/16 1.14 1/2 1.43
GQ69-PS-6X2 3/8 1/8 1.02 0.94 7/16 1.08 1/2 1.38
GQ69-PS-6X4 3/8 1/4 1.07 0.99 9/16 1.15 1/2 1.45
GQ69-PS-6X6 3/8 3/8 1.08 1.00 1116 1.24 1/2 1.55
GQ69-PS-6X8 3/8 1/2 1.08 1.00 7/8 1.54 1/2 1.85
GQ69-PS-8X6 1/2 3/8 1.24 1.16  11/16 134 5/8 1.68
GQ69-PS-8X8 1/2 1/2 1.24 1.16 7/8 1.61 5/8 1.96
CODO HEMBRA
AN I I
GQ70-P-2X2 1/8 1/8 0.78 0.70 0.82 1.04
GQ70-P-5/32X2 5/32 1/8 0.76 0.68 3/8 0.82 1.04
GQ70-P-4X2 1/4 1/8 0.99 0.91 3/8 0.75 0.99
GQ70-P-4X4 1/4 1/4 1.1 1.03 1/2 1.03 1.31
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PUSH IN

mwcourew | R N I N N N I
6Q71-P

GQ71-P-2X2 1/8 1/8 0.73 0.65 5/16 0.72 0.65
GQ71-P-4X2 1/4 1/8 1.00 0.92 3/8 0.74 0.92
GQ71-P-4X4 1/4 1/4 1.00 0.92 7/16 0.92 0.92
GQ71-P-6X2 3/8 1/8 1.02 0.94 1/2 0.82 0.94
GQ71-P-6X4 3/8 1/4 1.06 0.98 1/2 0.98 0.98
GQ71-P-6X6 3/8 3/8 1.13 1.050 5/8 1.05 1.05
GQ71-P-8X6 1/2 3/8 1.22 1.14 5/8 1.05 1.24

Sy CENTRO _- Tumo ““-“-
DESCRIPCION D.E. TUBO
GQ72-P TUBO

GQ72-P-2X2 1/8 1/8 0.77 0.69 5/16 0.72
GQ72-P-5/32X2 5/32 1/8 0.77 0.69 5/16 0.65 0.84
GQ72-P-3X2 3/16 1/8 0.82 0.74 3/8 0.78 1
GQ72-P-4X2 1/4 1/8 1.00 0.92 3/8 0.74 0.98
GQ72-P-4X4 1/4 1/4 0.99 0.91 3/8 0.93 1.17
GQ72-P-6X4 3/8 1/4 1.06 0.98 1/2 0.97 1.27
GQ72-P-6X6 3/8 3/8 1.06 0.98 1/2 0.97 1.27
6Q72-P-8X6 1/2 3/8 1.24 1.16 5/8 1.05 1.41

e e N O I A
GIRATORIO GQ72-PS TUB0
GQ72-PS-2X2 1/8 1/8 0.73 0.65 5/16 0.81 7/16

GQ72-PS-5/32X0 5/32 10-32 0.73 0.65 5/16 0.7 5/16
GQ72-PS-5/32X2 5/32 1/8 0.75 0.67 3/8 0.94 7/16

GQ72-PS-4X2 1/4 1/8 1.00 0.92 3/8 0.97 7/16
GQ72-PS-4X4 1/4 1/4 1.00 0.92 3/8 1.09 9/16
GQ72-PS-6X4 3/8 1/4 1.04 0.96 1/2 1.14 9/16
GQ72-PS-6X6 3/8 3/8 1.04 0.96 1/2 1.23 11/16
GQ72-PS-8X6 1/2 3/8 1.24 1.16 5/8 1.34 11/16
GQ72-PS-8X8 1/2 1/2 1.24 1.16 5/8 1.64 7/8
T~
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PUSH IN

GQ77-P-TE HEMBRA
GIRATORIA EN
RAMIFICACION

6Q82-P-COPLE
MAMPARA TUBING-TUBING

, ROSCA
3/8

GQ77-P-6X4 1/4 1.04 0.96 1/2" 0.98 1.29

) ROSCA

GQ82-P-4 1/4 1.87 1.69 11/16 0.89 1/2 -20
GQ82-P-6 3/8 1.87 1.69 15/16 0.81 3/4-16




CERO MEZCLAS...

S| GATES

Las Conexiones MegaCrimp
ofrecen maxima seguridad y
calidad en la operacidn.

Es un acoplamiento patentado por
Gates, el cual sujeta la manguera
por medio del inserto “C". Esto
garantiza CERO FUGAS, mayor
rendimiento y alta seguridad.

Hidraulica Segura.
Cero Mezclas, Si Gates.

Los accidentes
pueden prevenirse
haciendo las cosas bien.

POR TU SEGURIDAD USA GATES
NO MEZCLES MARCAS

EVITA ACCIDENTES
[=] P[]
00 O :

www.Gates.com.mx EI
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