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GATES. DRIVEN BY POSSIBILITY

Sifunciona, podemos ayudarte a que funcione mejor. Gates cuenta con un gran portafolio de soluciones en productos y servicios de
transmision de potencia y conduccion de fluidos. Servimos a clientes en todas las industrias, brindando una innovacion incesante y
una calidad excepcional a cada producto que fabricamos. Nuestra reputacién se basa en mas de un siglo de experiencia, pero todo
lo que hacemos esta orientado a impulsar el futuro.

DONDE OTROS VEN LO DESCONOCIDO, NOSOTROS VEMOS LA
POSIBILIDAD

En 1917, John Gates revoluciond la maquinaria industrial al fabricar la banda en V de hule y con ello comenzé el legado de disefio
avanzado que define a Gates Corporation. El desarrollo continuo de productos de Gates ha dado como resultado un programa integral
de bandas en V, bandas sincronas, tensores, poleas y sistemas de transmision que cubren una multitud de aplicaciones.

INNOVACION ALIMENTADA POR LA CIENCIA DE LOS MATERIALES

La innovacion es parte del ADN de Gates. Nunca nos quedamos quietos, siempre estamos buscando formas de enfrentar los
desafios emergentes de frente con soluciones que aceleran el crecimiento y el desarrollo de nuestros socios.

COMPROMETIDOS CON TU NEGOCIO

Eltiempo de inactividad por mantenimiento y reparacion es inevitable, pero el tiempo de inactividad no deseado es costoso. Cada minuto
se refleja directamente en el resultado final. Afortunadamente, cuando se trata de transmisiones por banda, las paradas de produccién no
planificadas a menudo se pueden evitar adoptando los enfoques correctos para la inspeccion, el mantenimiento y el reemplazo.

Este manual ha sido disefiado como una guia para ayudarte a instalar y mantener adecuadamente las bandas industriales Gates®,
lo que reduce el costoso tiempo de inactividad y mejora la productividad.
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COMPONENTES DE UN BUEN PROGRAMA DE MANTENIMIENTO
¢POR QUE MANTENIMIENTO PREVENTIVO?

Cuando se mantiene y utiliza adecuadamente en condiciones normales, una transmision por banda industrial bien disefiada puede
funcionar durante varios afios. El potencial para una larga vida Gtil esta integrado en cada banda de Gates.

= Lasbandas enV Premium como Quad-Power® 4 y Predator® requieren de un minimo mantenimiento.
= LashbandasenV estandarrequieren un programa de mantenimiento regular durante un largo periodo de funcionamiento sin problemas

El mantenimiento preventivo te ayuda a evitar fallas costosas y garantiza un rendimiento 6ptimo de la transmision por banda,
maximizando la productividad, lo que lo convierte en una inversion inteligente.

Un programa de mantenimiento completo y efectivo debe incluir los siguientes elementos:
= Mantener un ambiente de trabajo seguro
= Procedimientos adecuados de instalacion de la banda
= Inspecciones regulares de transmision por banda
= Conocimiento del producto
= Evaluaciones de rendimiento de transmision por banda

= Solucién de problemas

Todos estos aspectos seran tratados en las diferentes secciones de este manual.

4 ¢POR QUE DEBERIAS USAR ESTE MANUAL DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO? GATES.COM
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¢COMO SOLUCIONAR PROBLEMAS?

En comparacion con las transmisiones por cadena (con problemas constantes de lubricacion) o las transmisiones por engranajes
(con problemas mecanicos y altos costos), las transmisiones por banda son las mas rentables y medios confiables de transmision de
potencia. Sin embargo, esta confiabilidad solo se puede obtener cuando las bandas y las unidades se mantienen adecuadamente.

La razon principal de los problemas de transmision por banda es el mantenimiento inadecuado:

MANTENIMIENTO INADECUADO

= Noretensado

= No reemplazar las poleas desgastadas
= No limpiar guardas FACTORES

= No verificarla estructura y los componentes AMBIENTALES
= débiles de la unidad

= No comprobar alineacion

DISENO DEFICIENTE DE LA UNIDAD

MANTENIMIENTO

= Diametros de polea minimos INSTALACION INADECUADO

= Unidad con disefio insuficiente INADECUADA
= Unidad sobredimensionada
= Velocidad de polea excesiva
= Tipo de banda incorrecto

INSTALACION INADECUADA

DISENO DEFICIENTE

DE LA UNIDAD
= Palanca enlas bandas

= Desalineacién

= Tension incorrecta de la banda

= Bandasy/ o poleas mal combinadas
= |Interferencia con la guarda

ALMACENAMIENTO Y MANIPULACION INADECUADOS *

FACTORES AMBIENTALES

= Temperatura = Polvo

= Alta humedad = Escombros

= Guardar las bandas por mucho tiempo = Agua/ Humedad
= Demasiado cerca de un equipo generador de 0zono = Aceite / Grasa

= Expuesto a la luz solar directa = Calor/ Frio

= Productos quimicos

GATES.COM POR QUE DEBERIAS USAR ESTE MANUAL DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO? 5
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iSEGURIDAD PRIMERO!
POLITICA DE SEGURIDAD

iADVERTENCIA!: jCuidate! Los sistemas de transmisién por banda de Gates son muy confiables cuando se usan de manera seguray
dentro de las recomendaciones de aplicacion de Gates. Sin embargo, hay USOS especificos que DEBEN EVITARSE debido al riesgo de
lesiones graves o la muerte. Los siguientes usos son indebidos y/o prohibidos:

® SISTEMAS PRIMARIOS DE AERONAVES EN VUELO

No uses bandas, poleas o poleas dentadas Gates en aeronaves, sistemas de propulsion de hélices o rotores o unidades de
accesorios en vuelo. Los sistemas de transmision por banda de Gates no estan destinados para el uso en aeronaves.

® SISTEMAS DE ELEVACION

No uses las bandas, poleas o poleas dentadas Gates en aplicaciones que dependen tinicamente de la banda para subir / bajar,
soportar 0 sostener una masa sin un sistema de respaldo de seguridad independiente. Para aplicaciones que requieren cadenas
especiales de tipo “Elevacion” o “Prueba”, con una resistencia a la traccion minima o requisitos de resistencia a la traccion
certificados / de prueba, ten en cuenta que debido a que las bandas Gates tienen diferentes procedimientos de disefio de
transmision que las cadenas de metal, la resistencia a la traccion de una banda en comparacion con la resistencia a la traccion
de una cadena solo debe ser parte del proceso de disefio. Se debe utilizar un analisis diligente con la participacion del cliente al
considerar dicha aplicacion.

® SISTEMAS DE FRENADO

No uses las bandas, poleas o poleas dentadas de Gates en aplicaciones que dependen linicamente de la banda para frenar o
detener una masa, o para actuar como freno sin un sistema de respaldo de seguridad independiente. Los sistemas de transmisién
por banda Gates no estan disefiados para funcionar como un dispositivo de frenado en los sistemas de “parada de emergencia”.

® SISTEMAS DE AERODESLIZADOR

Los productos de Gates no estan disefiados, fabricados o probados para su uso en aplicaciones de aerodeslizadores. El comprador
tiene la responsabilidad exclusiva de la seleccion y prueba de productos para cualquier uso previsto.

GATES.COM ¢COMO MANTENER UN AMBIENTE DE TRABAJO SEGURO? 7
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SEGURIDAD DURANTE LA INSPECCION Y EL
MANTENIMIENTO DE LA TRANSMISION POR BANDA

Es de sentido comin establecer un ambiente de trabajo seguro dentro y alrededor de sus transmisiones por banda. Ademas de facilitar
el mantenimiento, las siguientes precauciones garantizaran la seguridad del operador:

1. PERSONAL CAPACITADO 5. MANTEN UN ACCESO SEGURO A LA TRANSMISION
Siempre tener personal capacitado trabajando en sus Mantén un acceso seguro a las unidades. Los pisos deben estar
transmisiones por banda. limpios y libres de aceite y desechos para garantizar una buena

posicion y equilibrio del operador mientras trabaja en la maquina.
2. SIEMPRE APAGA EL EQUIPO

Apaga la unidad, aislala (Bloquear / Etiquetar) antes de /
comenzar a trabajar, incluso si vas a realizar una breve i
inspeccion. Bloquea la caja de control, etiquétala con una
sefial de advertencia y guarda la llave en tu bolsillo. Para mayor
seguridad, y si es posible, retira los fusibles. La inspeccién de la
unidad generalmente implica ver la maquina en funcionamiento
-NUNCA LO TOQUES ANTES DE QUE SE DETENGA.

3. REVISA POSICION DE COMPONENTES

e

Aseglrate de que todos los componentes de la maquina estén
en una posicion “segura”. Coloca volantes, contrapesos,

engranajes y embragues en una posicion neutral para evitar 6. GUARDAS
movimientos accidentales. Sigue siempre las recomendaciones
del fabricante para practicas de mantenimiento seguras. Cada transmisién por banda debe estar completamente

protegida mientras esta en funcionamiento. Las guardas solo
se deben quitar para fines de mantenimiento o reparacion.
4. UTILIZA ROPA ADECUADA

Usa ropa adecuada y usa equipo de proteccion personal antes /
de trabajar en la maquina.

8 ‘ ¢COMO MANTENER UN AMBIENTE DE TRABAJO SEGURO? GATES.COM
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Una guarda disefiada adecuadamente tiene las siguientes caracteristicas:
= Encierra completamente la unidad
= Esta equipada con rejillas o respiraderos para una buena ventilacion

= Eltamano de las aberturas debe ser adecuado, es decir, |o suficientemente pequefio como para
evitar “puntos de pellizco”

= Esta equipado preferentemente con un dispositivo de apagado automatico que desactiva el
accionamiento tan pronto como se retira la proteccion

= Tiene puertas o paneles de inspeccion accesibles
= Se puede quitary reemplazar facilmente si esta dafiada

= Donde sea necesario, debe proteger la transmision del clima, escombros y dafos

7. PRUEBA

Antes de volver a poner la unidad en funcionamiento normal, realiza una “prueba de funcionamiento” para verificar si todo trabaja
normalmente. Realiza todas las verificaciones necesarias y toma medidas correctivas, si es preciso.

GATES.COM ¢COMO MANTENER UN AMBIENTE DE TRABAJO SEGURO? 9
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IDENTIFICACION DE LA BANDA

¢COMO SELECCIONAR LA BANDA APROPIADA?

La instalacion correcta es crucial para garantizar el rendimiento y la vida Gtil 6ptimos de tus transmisiones por banda, y esto solo se
puede obtener cuando las transmisiones por bandas estan disefiadas e instaladas correctamente. La informacion en las siguientes
paginas te ayudara a familiarizar con los tipos de bandas utilizados en la industria.

BANDA EN V
SECCION ESTRECHA

= BandaenV de alta capacidad de potencia utilizada
para reducir sustancialmente los costos de manejo y
minimizar los requisitos de espacio

= (Capazen toda la gama de clasificaciones de kilowatts de
potencia, con menos bandas necesarias en comparacion
con la seccidn clasica

= Lostamarfios de banda se especifican como: SPZ / 3V,
SPA, SPB / 5V, SPCy 8V

= Estas bandas se encuentran en los siguientes productos
Gates: Gates Predator®, Gates Super HC® y MetricPower

SECCION CLASICA

= Bandas enV de disefio original utilizadas en aplicaciones
de servicio pesado

= Lostamanos de bandas se especifican como: A,B,C,DoE

= Estas bandas se encuentran en los siguientes productos
Gates: bandas en V Hi-Power®

BANDA ENVUELTA

= Las bandas envueltas, tienen una cubierta de tela
con paredes laterales concavas, esquinas inferiores
redondeadas y tapas arqueadas.

= Las bandas sin borde no tienen cubierta de tela, paredes
laterales rectificadas y dientes moldeados especiales
en el interior. Los dientes reducen la tensién de flexion,
lo que permite que las bandas funcionen en poleas de
menor diametro comparables a las bandas envueltas.
Las bandas Raw Edge ofrecen una eficiencia mejorada en
comparacion con las bandas envueltas

Gates ofrece bandas en V en las secciones clasica y estrecha:

= Tri-Power® es una banda de diente moldeada de seccion
clasica, disponible en perfiles AX, BXy CX. Su longitud
estd especificada por el mismo estandar de banda

= Quad-Power® 4 es una banda moldeada de seccion
estrecha disponible en los perfiles XPZ / 3VX, XPA, XPB /
5VXy XPC

= SuperHC® MN es también una banda moldeada de
seccion estrecha disponible en SPZ, SPA, SPB y SPC

= Entodos los casos, se utiliza una “X” en la descripcion
de la banda para designar una construccion de diente
moldeada. Por ejemplo: AX26 es una banda de seccion
clasica con dientes moldeados y XPB2990 / 5VX1180
es una banda de diente moldeada de seccion cruzada
con una longitud de referencia de 2,990 mm o una
circunferencia exteriorde 118”

BANDAS UNIDAS/POWERBAND®

= PowerBand® fue desarrollada por Gates para
transmisiones sometidas a cargas pulsantes, cargas
de choque o vibraciones extremas donde las bandas
individuales podrian volcarse sobre las poleas. Un forro de
alta resistencia une permanentemente dos 0 mas bandas
para proporcionar rigidez lateral. Esto mantiene las bandas
funcionando en linea recta en las ranuras de la polea

= Gates PowerBand®estan disponibles en:
* Perfiles clasicos Hi-Power® envueltos en perfiles B, Cy D

* Perfiles Super HC® de seccion estrecha envueltos
SPB, SPC, 3V /9J,5V/ 15)y 8V / 25)

* Perfiles Predator® PB de seccion estrecha envueltos
SPBP / 5VP, SPCP y 8VP

e Quad-Power® 4 PowerBand® Perfiles XPZ, XPA, XPB, 3VXy 5VX

GATES.COM
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SERVICIO LIGERO

Los tamarios de banda se especifican como: perfiles 3L, 4Ly 5L

= Estas bandas se encuentran en la gama Gates PoweRated®

= Bandas en V PoweRated® especificadas por seccion

transversal y circunferencia exterior; esta disponible
en perfiles de 3L, 4Ly 5L. Esta banda especial esta
disefiada para embragues, cargas de choque mas
pesadas y unidades tensoras traseras y, ademas, es
reconocida por su distintivo color verde. Reforzado con
una cuerda de traccion de fibra de aramida (peso por
peso, mas fuerte que el acero)

BANDAS DOBLE V

= Esunaversion especial de Gates Hi-Power® para

transmisiones en serpentin donde la potencia se
transmite por la parte superior e inferior de la banda.
Las bandas Doble-V se especifican por secciones
transversales AA, BB, CC o DD y por longitud efectiva

POLYFLEX® JB™

= Polyflex® es una banda (nica con un angulo

distintivo de 60° y una parte superior acanalada
disefiada especificamente para una larga vida (til en
transmisiones de polea de didmetro pequefo. Polyflex®
JB ™ es ideal para unidades compactas, unidades con
relaciones de alta velocidad y unidades que requieren un
funcionamiento especialmente suave

El “JB” se refiere a la configuracion de la banda;

dos, tres 0 mas bandas unidas para proporcionar
estabilidad adicional y un rendimiento mejorado. Este
estilo de banda unida debe usarse en lugar de bandas
individuales combinadas siempre que sea posible

Las bandas Polyflex® JB ™ son ideales para estas aplicaciones:
* Fresadoras, rectificadoras o perforadoras

* Tornos

 Unidades de husillo de maquina

e Centrifugadoras

e Sopladores

e Compresores de alta velocidad

Las bandas Polyflex® JB ™ estan especificadas por el
ancho superiory la longitud efectiva y estan disponibles
en 3M (JB), 5M (JB), 7TM (JB) y 11M (JB)

MICRO-V®

Las bandas superan a otras bandas acanaladas en V
porque las puntas de la V estan truncadas (mas cortas).
Este perfil mas corto brinda a las bandas Micro-V®
mayor flexibilidad, reduccién de la acumulacion de calor
y les permite operar a velocidades extra altas en poleas
de menor didmetro

Las ventajas adicionales de las puntas truncadas son:

e Labanda no toca fondo en la polea, proporcionando
asi un mayor grado de efecto cufa

¢ Labanda puede tolerar mejor los desechos en la
ranura de la polea

¢ |abanda se puede usar en poleas planas

Gates Micro-V® Estas bandas estan disponibles para
aplicaciones industriales en los siguientes perfiles: PJ,
PK, PLy PM

MULTI-SPEED (TRANSMISIONES DE VELOCIDAD VARIABLE)

Las bandas de velocidad variable tienen una forma
distinta. Los anchos superiores de las bandas de
velocidad miltiple suelen ser mayores que sus
espesores. Esto permite un mayor rango de relaciones
de velocidad que las bandas estandar. Por lo general,
dentado o con dientes en la parte inferior

Las bandas de velocidad variable se especifican para
equipos que requieren cambios en la velocidad de
Transmision durante la operacion

Las bandas de velocidad miltiple de Gates se
especifican por el ancho superior, la circunferencia
exteriory el angulo de ranura requerido. El angulo de
ranura puede medirse desde las poleas de transmision

¢COMO INSTALAR CORRECTAMENTE UNA TRANSMISION POR BANDA?
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BANDAS EN V | SECCIONES DE LA BANDA Y DIMENSIONES NOMINALES

PREDATOR® HI-POWER®
Banda en V envuelta, seccion estrecha, seccion clasica. Banda en V envuelta, seccion clasica.
[ awowoem |
SPBP/5VP 16 A 1/2 5/16
SPCP 22 B 21/32 13/32
8Vp 1 c 7/8 17/32
D 11/4 3/4
QUAD-POWER® 4 - — ==
Banda en V de seccion estrecha, EPDM, diente moldeado. DELTA NARROW™
XPZ/3VX 10 8 Banda en V de seccion estrecha envuelta.
XPA 13 10 | ANcHO(mm) | AUO(mm)
XPB/5VX 16 13 SPZ/3V 10 8
XPC 22 18 SPA 13 10
SPB/5V 16 13
SUPER HC® MN i = =
Banda en V de seccion estrecha, diente moldeado. PREDATOR® POWERBAND®
SPZ-MN 10 8 Banda multiple en V envuelta, seccion estrecha.
SPA-MN 13 10 ANCHO (mm) ALTO (mm) PITCH (mm)
SPB-MN 16 13 SPBP 16 13 19.00
SPC-MN 22 18 SPCP 22 18 25.50
5VP/15JP 16 13 17.50
SU PER HC® 8VP/25JP 26 23 28.60

Banda en V de seccidn estrecha, envuelta.

3V 3/8 21/64
5V 5/8 35/64
8V 1 7/8
TRI-POWER®
Banda en V clasica, EPDM, diente moldeado.
AX 1/2 5/16
BX 21/32 13/32
cX 7/8 17/32

GATES.COM ¢ COMO INSTALAR CORRECTAMENTE UNA TRANSMISION POR BANDA? 13
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QUAD-POWER® 4 POWERBAND®

Banda en V miiltiple, seccidn estrecha, diente moldeado.

ANCHO (mm) ALTO (mm) PITCH (mm)
XPZ 10 8 12.00
XPA 13 10 15.00
XPB 16 13 19.00
3VX 10 8 10.30
5VX 16 13 17.50

SUPER HC® / HI-POWER® POWERBAND®

Banda en V mltiple envuelta, seccion estrecha / seccion clasica.

SPB 16 13 19.00
SPC 22 18 25.50
3V/9) 10 8 10.30
5V/15) 16 13 17.50
8V/25) 26 23 28.60
B 17 10 19.05
C 22 12 25.40
D 32 19 36.50

HI-POWER® DOBLE-V

Banda en V envuelta, de doble cara de seccidn clasica.

ANCHO (pulg) ALTO (pulg)

AA 1/2 13/32
BB 21/32 17/32
cC 7/8 23/32
DD 11/4 1

POWERATED®
Banda enV envuelta.
ANCHO (pulg) ALTO (pulg)
3L 3/8 7/32
4L 1/2 5/16
5L 21/32 3/8
POLYFLEX®
Banda en V de poliuretano.
ANCHO (pulg) ALTO (pulg)
3M 1/8 3/32
5M 3/16 1/8
™ 9/32 7/32
11M 7/16 9/32
MICRO-V®
Banda en V miiltiple.
ALTO (pulg) PITCH (pulg)
P) 5/32 3/32
PK 13/64 9/64
PL 1/4 3/16
PM 1/2 3/8

Como se describe en las normas ISO, las dimensiones nominales
definen las poleas para las cuales estas bandas son adecuadas.

No representan el tamafo exacto de la banda. Estos
estan determinados por la construccion de la banda y son
propiedad de Gates.
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BUSCADOR DE LONGITUD DE BANDA Y TABLA DE CONVERSION DE LONGITUD

RANGO DE MEDICION

Elinstrumento de medicién de longitud se puede utilizar para:
Bandas en V, Bandas Micro-V® y Bandas Dentadas. La longitud
interior (Li) de la banda se debe medir cada vez (lado del perfil
hacia adentro). La longitud nominal de la banda se puede
calcular a partir de la longitud interior medida. El rango de
medicion es de 600 a 4100 mm de longitud interior.

PROCESO DE MEDICION

Se debe retensar una banda de transmision que se va a medir
sobre el plato de metal fijo y la parte mévil y mover hasta que
ambos soportes de la banda se estiren. Al hacer esto, el lado
del perfil de la banda debe estar hacia adentro (o el lado con
la marca de la banda estéa hacia afuera). La longitud interior
de la banda debe leerse desde la escala en el borde recto del
semicirculo movil (Punto A).

— DIMENSION | ccrinar onamn | awcwomm) | SRR, Lo oE

PREDATOR®

SPBP 16x13 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+22 LD ~ LI + 60
SPCP 22x18 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD+30 LD ~LI+83
XPZ 10x8 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 8.5 LA~LD+10 LD ~LI+38
XPA 13x10 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 11 LA~LD+15 LD ~ LI +45
XPB 16x13 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+18 LD ~ LI+ 60
XPC 22x18 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD+30 LD~ LI +83
3VX 10x8 RMA LONGITUD EFECTIVA EL = EL LI +50
5VX 16x13 RMA LONGITUD EFECTIVA EL - EL LI+80
SPz 10x8 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 8.5 LA~LD+13 LD ~ LI +38
SPZ-MN 10x8 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 8.5 LA~LD+10 LD ~ LI +38
SPA 13x10 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 11 LA~LD+18 LD ~ LI +45
SPA-MN 13x10 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 11 LA~LD+ 15 LD ~ LI + 45
SPB 16x13 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+22 LD ~ LI + 60
SPB-MN 16x13 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+18 LD ~ LI + 60
SPC 22x18 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD+30 LD ~LI+83
SPC-MN 22x18 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD +25 LD~ LI +83
3V 10x8 RMA LONGITUD EFECTIVA EL = EL LI +50
5V 16x13 RMA LONGITUD EFECTIVA EL - EL LI+80
8V 26x23 RMA LONGITUD EFECTIVA EL = EL LI+ 145
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— DIMENSION | ccrinpa LoNaTuD \ ANCHO(mm) \ _Lonerup \ _LowaiTub e
TRI-POWER®
AX 13x8 RMA LONGITUD EFECTIVA EL = LA~LD+15 LD ~LI+30
BX 17x11 RMA LONGITUD EFECTIVA EL - LA~LD+24 LD~LI+40
CX 22x14 RMA LONGITUD EFECTIVA EL = LA~LD+34 LD ~ LI +58
z 10x6 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 8.5 LA~LD +19 LD ~LI+22
10 mm 10x6 DIN LONGITUD DE REFERENCIA LI 8.5 LA~LI+40 LD ~ LI +22
A 13x8 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 11 LA~LD+23 LD ~LI+30
13 mm 13x8 DIN LONGITUD DE REFERENCIA LI 11 LA~LlI+53 LD ~LI+30
B 17x11 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+32 LD ~LI+40
17 mm 17x11 DIN LONGITUD DE REFERENCIA LI 14 LA~L+70 LD ~LI+40
C 22x14 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD +42 LD ~ LI +58
22 mm 22x14 DIN LONGITUD DE REFERENCIA LI 19 LA~LI+90 LD ~ LI +58
D 32x19 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 27 LA~LD +59 LD~ LI+ 75
32mm 32x19 DIN LONGITUD DE REFERENCIA LI 27 LA~LI+120 LD~ LI +58
SPBP-PB 16x 15 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+38 LD ~ LI +60
SPCP-PB 22x20 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD+46 LD ~LI+83
5VP-PB 16x 15 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 15.24 EL+31 LD~LI+70
15JP 16x 15 ISO LONGITUD EFECTIVA EL 15.24 EL+31 LD~LI+70
8VP-PB 26x26 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 254 EL+38 LD ~ LI+ 125
25JpP 26x26 ISO LONGITUD EFECTIVA EL 25.4 EL+38 LD~ L+ 125
XPZ-PB 10x8 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 8.5 LA~LD+31 LD ~LI+38
XPA-PB 13x10 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 11 LA~LD+39 LD ~ LI +45
XPB-PB 16x13 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+42 LD ~ LI +60
3VX-PB 10x 10 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 8.89 EL+16 LD~ LI +45
5VX-PB 16x 15 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 15.24 EL+26 LD~LI+70
SPB-PB 16x 15 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 14 LA~LD+38 LD ~ LI + 60
SPC-PB 22x20 ISO LONGITUD DE REFERENCIA LD 19 LA~LD +46 LD ~LI+83
3V-PB 10x 10 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 8.89 EL+20 LD~ LI +45
9J 10x 10 ISO LONGITUD EFECTIVA EL 8.89 EL+20 LD ~ LI +45
5V-PB 16x 15 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 15.24 EL+31 LD~LI+70
15J 16x 15 ISO LONGITUD EFECTIVA EL 15.24 EL+31 LD ~LI+70
8V-PB 26x26 RMA LONGITUD EFECTIVA EL 25.4 EL+38 LD~ L+ 125
25) 26x26 ISO LONGITUD EFECTIVA EL 25.4 EL+38 LD~ LI+ 125
B 17x11 RMA LONGITUD INTERNA, LI - LA~LD+32 LD ~LI+40
C 22x14 RMA LONGITUD INTERNA, LI - LA~LD+42 LD ~ LI +58
D 32x19 RMA LONGITUD INTERNA, LI - LA~LD +59 LD~ LI+ 75

-

6 ¢COMO INSTALAR CORRECTAMENTE UNA TRANSMISION POR BANDA? GATES.COM



GATES MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y DE SEGURIDAD GATES®

iz

ALMACENAMIENTO DE LA BANDA

DIRECTRICES GENERALES SOBRE
ALMACENAMIENTO Y MANIPULACION DE LA BANDA

Aveces, la falla prematura de la banda puede atribuirse al almacenamiento inadecuado que dafd la banda antes de instalarla en
la transmision. Por lo tanto, un buen mantenimiento preventivo no debe limitarse a la transmision que opera en el equipo, sino que
también debe incluir procedimientos de almacenamiento adecuados.

Las bandas de buena calidad conservan su capacidad de servicio y dimensiones iniciales en condiciones de almacenamiento

favorables. Por otro lado, las condiciones desfavorables pueden afectar negativamente el rendimiento y causar cambios dimensionales.
Siguiendo algunos pasos de sentido comdn, las bandas de buena calidad conservaran su capacidad de servicio inicial.

RECOMENDACIONES
= Almacena tus bandas en un ambiente fresco y seco (5 ° Ca 30 ° Cy humedad relativa <70%) y no bajo la luz solar directa
= Cuando se apilan en los estantes, las pilas deben ser lo suficientemente pequefias para evitar la distorsion de las bandas inferiores

= Cuando se almacena en contenedores, el tamaiio del contenedor debe ser lo suficientemente limitado por la misma razon

NO RECOMENDADO

= No almacenes bandas en el piso, a menos que se proporcione un contenedor adecuado. Pueden estar expuestos a fugas de agua
o humedad o pueden dafarse debido al trafico

= No almacenes bandas cerca de ventanas (luz solar / humedad)

= Noalmacenes bandas cerca de radiadores, calentadores o en el flujo de aire de los dispositivos de calefaccion

= No almacenes bandas cerca de transformadores, motores u otros dispositivos eléctricos que puedan generar 0zono
= Fvita las areas donde los solventes de evaporacion u otros quimicos estan presentes en la atmadsfera

= No almacenes las bandas en una ubicacion que resulte en didmetros de curvatura inferiores al didmetro minimo recomendado
de la polea para curvas normales y menos de 1.2 veces los didmetros minimos recomendados para curvas inversas
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METODOS DE ALMACENAMIENTO DE LA BANDA

Los procedimientos de almacenamiento son diferentes segln el tipo de banda. Las siguientes sugerencias te ayudaran a conservar la
capacidad de servicio y las dimensiones para todos los tipos de bandas.

BANDAS EN V

Las bandas en Va menudo se almacenan en clavijas. Las bandas muy largas deben almacenarse en pasadores suficientemente
grandes (de no menos del didametro minimo de curvatura o “monturas” en forma de media luna), para evitar que su peso provoque
deformaciones. Las bandas en V largas pueden enrollarse en bucles, para un almacenamiento facil y sin deformaciones.

BANDAS EN V CONJUNTAS Y BANDAS MULTIPLES

Aligual que las bandas en V, estas bandas pueden almacenarse en pasadores 0 monturas con precaucion para evitar deformaciones.
Sin embargo, las bandas de este tipo normalmente se envian de 3000 mm, en una configuracién “anudada”, y es necesario, que se
unan especialmente.

Las bandas en V se deben almacenar de forma relajada y solo anidadas o enrolladas para el transporte.

BANDAS DE VELOCIDAD VARIABLE

Estas bandas son mas sensibles a la deformacién que la mayoria de las otras bandas. No se recomienda colgarlos de alfileres o
bastidores. Estas bandas deben almacenarse en estantes. Las bandas de velocidad variable a menudo se envian en “mangas”
deslizadas sobre la banda. Deben almacenarse en estantes en estas mangas. Si se envian “anudados”, desate los nudos y guardelos
en una posicion relajada.
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EFECTOS DEL ALMACENAMIENTO DE LA BANDA

No se ha encontrado que la calidad de las bandas cambie significativamente dentro de los 7 afios de almacenamiento adecuado a
temperaturas de hasta 30°C (86°F) y humedad relativa por debajo del 70%. Ademaés, no debe haber exposicion a la luz solar directa.

Las condiciones ideales de almacenamiento son entre 5°C (41°F) y 30°C (86°F).

Si la temperatura de almacenamiento excede los 30°C (86°F), el tiempo de almacenamiento se reducird y los niveles de servicio

de la banda también podrian reducirse significativamente. En ninguna circunstancia se debe permitir que las temperaturas de

almacenamiento excedan los 46°C (115°F).

Si hay un aumento significativo en los niveles de humedad, es posible que se formen hongos en las bandas almacenadas. Esto no

parece causar dafios graves a la banda, pero debe evitarse si es posible.

Para equipos con una transmision por banda que se deja inactiva durante largos periodos, es decir, 6 meses 0 mas, se recomienda que
la tension en las bandas se relaje durante dichos periodos. Las condiciones de almacenamiento del equipo deben ser consistentes con
las pautas para el almacenamiento de la banda. Si esto es imposible, quita las bandas y guardalas por separado.

SECCION TRANSVERSAL DE LA BANDA

Z, A, B; SPZ/3V; XPZ/3VX; XPA; AX; AA; 3L, 4L, 5L

C; SPB/5V; SPC; XPB/5VX; CX; BB

D;CC

8V

LONGITUD DE LA BANDA (mm) ENROLLARSE VUELTAS

<1500
1500-3000
3000-4600
>4600
<1900
1900-3700
3700-6000
>6000
<3000
3000-6100
6100-8400
8400-10600
>10600
<4600
4600-6900
6900-9900
9900-12200
>12200

o
-
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INSTALACION DE BANDA Y POLEA
INSTALACION DE BANDA EN V

Las transmisiones por banda en V funcionan mas tiempo y funcionan mejor si reciben el cuidado y la atencién adecuados durante

la instalacion y, en particular, durante el siguiente periodo de funcionamiento de 24 horas. Este es el momento mas critico para las
bandas en V. Las mejores practicas proporcionadas aqui, te brindan un procedimiento estandarizado para instalar correctamente una
banda en V. Este procedimiento proporciona pautas generales y esta destinado a respaldar cualquier literatura técnica que pueda
haber sido suministrada por el fabricante del equipo.

1. ASEGURA LA UNIDAD

Después de apagar la alimentacion, retira la proteccion, aisla la unidad (Bloqueo / Etiquetado) y afloja los pernos de montaje del
motor. Mueve el motor hasta que la banda esté floja y se pueda quitar sin apretar.

2. RETIRA LAS BANDAS ANTIGUAS

Revisa si existe un desgaste inusual. El desgaste excesivo puede indicar problemas con el disefio de la transmision o los
procedimientos de mantenimiento.

3. SELECCIONA LA BANDA DE REEMPLAZO CORRECTA

Consulta la seccion de identificacion de la banda para obtener informacion sobre la seleccion de ésta.

4. LIMPIA LAS POLEAS

Usa un trapo ligeramente humedecido con un solvente ligero y no volétil. Evita remojar o cepillar el solvente en la banda. No lijes ni raspes la
polea con un objeto afilado para eliminar la grasa o los residuos. Las poleas deben estar secas antes de usarlas en una unidad.

5. INSPECCIONA LAS POLEAS POR DESGASTE Y DANO

Los medidores de polea de Gates facilitan ver si hay ranuras desgastadas. Si se puede ver mas de 0.4 mm de desgaste, se debe reemplazar
la polea. Aseglrate de que las poleas estén alineadas correctamente.
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6. INSPECCIONA OTROS COMPONENTES DE LA UNIDAD

Examina siempre otros componentes de la transmision, como los cojinetes y los ejes, en busca de alineacion, desgaste, lubricacion, etc.

7. INSTALA UNA NUEVA BANDA O JUEGO DE BANDAS

Reemplaza todas las bandas cuando exista una configuracion de 2 o mas bandas. Nunca mezcles bandas viejas y nuevas. Las
bandas mas antiguas no retienen la tensién como lo hacen las nuevas. Si mezclas bandas, la carga solo puede ser transportada por
las bandas nuevas. Esto puede provocar fallas prematuras. Ademas, nunca mezcles bandas de diferentes fabricantes. Las bandas
con origenes diferentes pueden tener caracteristicas diferentes que pueden hacer que las bandas trabajen una contra la otra, lo que
da como resultado una tension inusual y una vida (til corta.

8. REVISA LA TENSION DE LA BANDA

Toma la distancia del centro en la transmision hasta que la tension de la banda obtenida en el probador de tension que se esté
utilizando (*) esté en el valor de tension especificado para las bandas. Gira la transmision durante algunas revoluciones para que
las bandas asienten en las poleas y vuelve a verificar la tension. Puede parecer que algunas bandas largas cuelgan de manera
desigual cuando estan instalados. Es normal que las bandas dentro de las tolerancias creen diferencias notables en la desviacion.
Este “efecto catenario” es una curva hecha por un cordén de peso uniforme suspendido entre dos puntos. Esta apariencia cambiara
con un rodaje y tension adecuados.

9. ASEGURA LOS PERNOS DE MONTAJE DEL MOTOR PARA CORREGIR EL PAR Y REVISA LA TENSION DE LA BANDA

10. RECOLOCA LA GUARDA PROTECTORA

11. PERIODO DE ASENTAMIENTO

Deja que las bandas corran por un tiempo. Este proceso consiste en iniciar la transmision, dejarla funcionar a plena carga y luego
detenerla, verificar y volver a tensar a los valores recomendados. Correr las bandas a plena carga permite asentarse en las ranuras.
Si es posible, deja que la unidad funcione durante aproximadamente 24 horas. Incluso dejar correr durante la noche, o durante una
pausa para el almuerzo, es mejor que nada. Este periodo inicial reducira la necesidad futura de volver a tensar. Las bandas en V
Premium Gates Quad-Power® 4 y Predator®, cuando se instalan correctamente a la tension especificada de Gates, no requieren un
periodo de retensionamiento o asentamiento.

12. ARRANQUE

Durante el arranque, observa y escucha ruidos o vibraciones inusuales. Es una buena idea apagar la maquina y verificar los
cojinetes y el motor. Si presentan temperaturas mas altas, la tension de la banda puede ser demasiado apretada o el rodamiento
puede estar desalineado o mal lubricado.
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REVISION DE LA TENSION DE LA BANDA
La tension inadecuada de la banda, ya sea demasiado baja o alta, puede causar problemas. Silas bandas en V estan mal tensionadas,
pueden resbalar. El deslizamiento genera calory provocara grietas y fallas en la banda. Una tension demasiado alta acortara la vida (il

de la banda, debido al estiramiento excesivo de las cuerdas y al desgaste acelerado de la banda. Por lo tanto, la tension correcta de una
banda en una transmision es critica.

HERRAMIENTAS PARA AYUDAR A VERIFICAR LA TENSION DE LA BANDA

Asegurar la correcta tension de la banda puede parecer una tarea dificil pero, de hecho, es lo contrario. Gates ofrece herramientas
faciles de usar para realizar la medicion de tension:

= Medidor de tension sénico modelo 508C
= Probadores de tension de deflexion
= Medidor de Tension Sénico Modelo 308C

= Medidor de Tension Simple/Doble barril

Medidor de Tension sonico 508C

Tensor de Doble barril

22 ¢COMO INSTALAR CORRECTAMENTE UNA TRANSMISION POR BANDA? GATES.COM



GATES MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y DE SEGURIDAD GATES®

iz

METODO DE VIBRACION SPAN

El medidor de tension sénica Gates se puede usar con todos las bandas Gates. EI medidor de tensidn sénica mide la vibracién en el
tramo de la banda y convierte esa medicion en una lectura de la tension estética real en la banda. El medidor de tension de mano, que
funciona con baterias, se suministra con un sensor flexible que es conectado rapidamente.

NOTA IMPORTANTE: CUANDO UTILICES EL MEDIDOR DE TENSION SONIC MODELO 508C, LA
TRANSMISION DEBE ESTAR APAGADA. EL MEDIDOR DE TENSION GATES SONIC NO ESTA

CERTIFICADO PARA SU USO EN AREAS CON RIESGO DE EXPLOSION.

1. INGRESA DATOS

Ingresa el peso de la unidad de banda (provisto con las instrucciones de funcionamiento), el ANCHO de banda o el nimero de
costillas para bandas en Vy la longitud de banda (proporcionadas por el software Gates) en el teclado. Estos datos permanecen en
el medidor, incluso después del apagado.

2. POSICIONAMIENTO DEL MICROFONO

Sostén el extremo del micréfono del sensor flexible a unos 10 mm por encima del tramo de la banda, presiona el boton “Medir” y
rasga ligeramente la banda para que vibre.

3. DETERMINACION DE LA TENSION ESTATICA

La computadora procesa las variaciones en la presion del sonido que emanan del tramo de la banda.
Los valores de tension de la banda se muestran en el panel, en Newtons. Si lo desea, las frecuencias de intervalo de la banda se
pueden mostrar directamente en Hz.

4. COMPRUEBA LA TENSION RECOMENDADA

Debido a que el método de vibracién de tramo esta destinado a ser un método muy preciso para medir la tension real en una banda,

es importante que se calcule la tension adecuada recomendada para la transmision por banda especifica. Para determinar la tension
de la banda recomendada para aplicaciones de transmision especificas, descarga el programa de seleccion de transmision por banda
Gates DesignFlex® Pro ™ en https://www.gates.com/us/en/knowledge-center/engineering-applications/ design-flex-pro-software.html
Alternativamente, se puede contactar a los ingenieros de aplicacién de productos de transmision de potencia de Gates, para responder
preguntas adicionales sobre el tensado de la banda.
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METODO DE DESVIACION DE FUERZA

El método de tension de desviacion de fuerza no mide directamente la tension del tramo de la banda o la tension estatica. La fuerza de
deflexion es un valor calculado que se basa en la cantidad de tension estatica requerida en la banda. La tensidn estatica es la fuerza de
tension que esta realmente en la banda, mientras que la fuerza de deflexion es simplemente una medida para verificar cuanta tension
estatica hay en la banda.

Los probadores de tension utilizados para el método de tension de desviacion de fuerza estan disponibles en configuraciones de uno
o dos barriles. El probador de tension de un barril puede medir hasta = 120 N / 15 kg (30 Ib) de fuerza; el probador de tension de dos
barriles puede medir hasta + 300 N / 30 kg (66 Ib) de fuerza.

1. COLOCA LA JUNTA INFERIOR A LA DISTANCIA DE DEFLEXION PROPORCIONADA POR EL SOFTWARE GATES®
PARA LA CONFIGURACION DE LA TENSION DE LA BANDA QUE SE ESTA REVISANDO

2. DESVIA LA BANDA

Coloca el probador de tension Gates perpendicular al tramo y en el centro del tramo
de la banda. Sila banda es PowerBand®, coloca una pieza de acero o hierro angular
através del ANCHO de banda y desvia todo el ANCHO de banda de manera uniforme.
Ejerce suficiente presion sobre el probador de tension para desviar la banda hasta
que el borde de la junta inferior esté a la distancia de deflexion correcta. Si se usan
multiples bandas en V individuales en la transmision, la distancia de deflexion se
puede medir contra una banda adyacente. Para transmisiones con una sola banda,
usa una regla o cuerda apretada a través de las poleas, las poleas dentadas o la
parte superior de la banda, para establecer una linea de referencia. Cuando la
banda se desvia, determina la distancia de desviacion, midiendo desde la banda
hasta el borde recto o la linea de referencia de la cuerda.

3. DETERMINA LA FUERZA DE DEFLEXION

Encuentra la cantidad de fuerza de deflexion en la escala superior del probador de tension. La junta tedrica de hule se desliza hacia
arriba en la escala a medida que la herramienta se comprime y permanece arriba para leer la fuerza de deflexion. Lee en el borde
inferior del anillo. Recuerda deslizar la junta tedrica hacia abajo antes de volver a usarla. Cuando uses el probador de doble tensién,
puedes leer los valores justo debajo de los anillos y calcular la suma de ambos valores.

4. VERIFICA MIN./MAX. FUERZAS DE TENSION

Las fuerzas de tension de instalacion deberian calcularse idealmente para cada accionamiento especifico. Los célculos de tension
estan incluidos en el programa de disefio y seleccion de accionamiento de Gates, Design Flex® Pro ™, que puede usarse para calcular
rapidamente.

Las tensiones de instalacién adecuadas estéan disponibles en Design Flex® Pro:
https://www.gates.com/us/en/knowledge-center/engineering-applications/ design-flex-pro-software.html

Compara la fuerza de deflexién con el rango de fuerzas recomendado. Si es menor que la fuerza de deflexién minima recomendada, las
bandas estan demasiado flojas y deben apretarse. Si se excede la fuerza de deflexion maxima recomendada, las bandas estan demasiado
apretadas y deben aflojarse.
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INCHES 2
1
A

1

h A
| O .
Laalasl Loalaalealaslas)
I
4 v
v

A. Escala de fuerza de deflexion

B. Anillos deslizantes de hule “0”

C. Escala de distancia de deflexion (lectura)

D. Leer justo debajo del anillo. Antes de volver a usar el probador de
tension, desliza el anillo hacia abajo nuevamente
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METODO DE ELONGACION DE CARGA

Cuando la seccion transversal y el nimero de bandas individuales se vuelven tan grandes que no se puede hacer una tensién razonable
por deflexion, se utilizara otro método.

Este método alternativo para verificar la tension de PowerBand® es el método de alargamiento. El principio es simple. Cada valor de
tension corresponde con una cantidad dada de alargamiento. Por lo tanto, el alargamiento de una PowerBand®, tal como estd instalada
y tensada en una transmision, es una medida de la tension estatica en la banda. Determina la cantidad para alargar la banda (en la
transmision) para obtener la tension.

NOTA IMPORTANTE: S1 ESTA VOLVIENDO A TENSAR UNA UNIDAD USADA, AFLOJE LA UNIDAD
HASTA QUE NO HAYA TENSION, LUEGO PEGUE CON CINTA ADHESIVA LA CIRCUNFERENCIA

EXTERIOR DE LA BANDA MIENTRAS TODAVIA ESTA EN LA UNIDAD.

1. MIDE LA BANDA

Mide la circunferencia exterior de la banda sin tension. Esto se puede hacer con la banda dentro o fuera de la unidad.

2. DETERMINA EL MULTIPLICADOR DE LONGITUD DE LA BANDA

Determina el multiplicador de longitud de banda correcto de la tabla a continuacion, para cada una de las tensiones estaticas que calculd.
3. CALCULO DE LA CIRCUNFERENCIA EXTERNA ELONGADA

Multiplica la circunferencia exterior de PowerBand® por cada uno de los multiplicadores de longitud. Esto proporciona la
circunferencia externa alargada de PowerBand® correspondiente a cada una de las tensiones calculadas.

Minima tension =Ts

Maxima tension = 1.5 xTs S (N) SPBP/5VP PREDATOR® SPCP
SECCION TIPO MODULO Ib/in/in 1400 1.004196 1.002098217
Predator® SPBP PowerBand® 75000 1600 1.004796 1002397962
Predator® SPCP PowerBand® 150000 1800 1005395 1002697707
2000 1.005995 1.002997452
TS (N) SPBP/5VP PREDATOR® SPCP 2250 1.006744 1.003372134
300 1.000899 1.000450 2500 1.007494 1.003746815
350 1.001049 1.000524554 2750 1.008243 1.004121497
400 1.001199 1.00059949 3000 1.008992 1.004496178
450 1.001349 1.000674427 3250 1.009742 1.00487086
500 1.001499 1.000749363 3500 1.010491 1.005245542
550 1.001649 1.000824299 3750 1.011240 1.005620
600 1.001798 1.000899236 4000 1.011990 1.005994905
650 1.001948 1.000974172 4250 1.012739 1.006370
700 1.002098 1.001049108 4500 1.013489 1.006744268
750 1.002248 1.001124045 4750 1.014238 1.007118949
800 1.002398 1.001198981 5000 1.014987 1.007493631
900 1.002698 1.001348854 5250 1.015737 1.007868312
1000 1.002997 1.001498726 5500 1.016486 1.008242994
1200 1.003597 1.001798471 6000 1.017985 1.008992357
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MULTIPLICADORES PARA BANDA POWERBAND®

TS (N) 3v/9) srlBS/ ;V

300 1.00821 - - - 1.00613 - - - - - - -

350 1.00957 - - - 1.00715 - - - - - - -

400 1.01094 - - - 1.00817 - - - - - - -

450 1.01231  1.00532 - - 1.00919 = 1.00337 1.00481 - - - - -

500 1.01367  1.00591 = = 1.01021 1.00374  1.00535 - - = = =

550 1.01504  1.00650 - - 1.01124 = 1.00412 1.00588 - - - - -

600 1.01641 1.00709 1.00481 = 1.01226  1.00449 1.00642 1.00562 1.00674 = = -

650 1.01778 = 1.00769 1.00515 - 1.01328 1.00487 1.00695 1.00608 1.00730 - - -

700 1.01915 1.00828 1.00549 1.00449 1.01430 1.00524 1.00749 1.00655 1.00786 1.00393 1.00524 =

750 1.02051 1.00887 1.00584 1.00481 1.01532  1.00561 1.00802 1.00702 1.00843 1.00421 1.00561 -

800 1.02188 1.00946 1.00618 1.00513 1.01634 1.00599 1.00856 1.00749 1.00899 1.00449 1.00599 1.00310

900 1.02462 1.01064 1.00686 1.00578 1.01839 @ 1.00674 1.00963 1.00843 1.01011 1.00505 1.00674 1.00348

1000 1.02735 1.01183 1.00754 1.00642 1.02043 1.00749 1.01070 1.00936 1.01124 1.00562 1.00749 1.00387

1200 - 1.01419  1.00891 1.00770 - 1.00899 = 1.01284 1.01124 1.01348 1.00674 1.00899 = 1.00465

1400 - 1.01656 1.01028 1.00899 - 1.01049 1.01498 1.01311 1.01573 1.00786 1.01049 1.00542

1600 - 1.01893 1.01164 1.01027 - 1.01198 - 1.01498 = 1.01798 1.00899 @ 1.01198 1.00620

1800 - 1.02129 1.01301 1.01156 - 1.01348 - 1.01686 1.02023 1.01011 1.01348 1.00697

2000 - 1.02366 1.01438 1.01284 - 1.01498 - 1.01873 = 1.02248 1.01124 1.01498 1.00775

2250 - 1.02662 1.01608 1.01445 - 1.01685 - 1.02107 1.02529 1.01264 1.01685 1.00872

2500 - 1.02957 | 1.01779 = 1.01605 - 1.01873 - 1.02341 1.02810 1.01405 1.01873 1.00968

2750 = = 1.01950 1.01766 = = = = = 1.01545 1.02060 1.01065

3000 - - 1.02121  1.01926 - - - - - 1.01686 1.02247 1.01162

3250 = = 1.02292  1.02087 = = - = = 1.01826 1.02435 1.01259

3500 - - 1.02462  1.02247 - - - - - 1.01967 = 1.02622 1.01356

3750 = = 1.02633  1.02408 = = = = = 1.02107 1.02809 1.01453 <§
4000 - - 1.02804  1.02569 - - - - - 1.02248 = 1.02997 1.01550 EEE
4250 - - 1.02975 1.02729 - - - - - 1.02388 1.03184 1.01647 §§§
4500 - - 1.03146 = 1.02890 - - - - - 1.02529  1.03371 1.01744 égé
4750 - - 1.03316  1.03050 - - - - - 1.02669 1.03559 1.01840 ‘%EE
5000 - - 1.03487 = 1.03211 - - - - - 1.02810 = 1.03746 1.01937 o=
5250 - - - 1.03371 - - - - - - - 1.02034 "
5500 - - - 1.03532 - - - - - - - 1.02131

6000 - - - 1.03853 - - - - - - - 1.02325
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INSTALACION Y ALINEACION DE POLEAS

Es extremadamente importante que las poleas estén instaladas
y alineadas correctamente. Cualquier polea debe estar
correctamente ensamblada y los pernos o tornillos de fijacion
apretados al par correcto.

La mayoria de las poleas estan unidas al eje con un casquillo
conico, que se ajusta a un agujero conico de acoplamiento en
la polea. Este tipo de sistema consiste en un casquillo, una
poleay, a menudo, un tornillo de fijacién y una llave. Los bujes
vienen en varios didmetros. Esto permite una reduccion en el
inventario de piezas requerido en su planta porque se puede
usar un buje con varias poleas de diferentes tamafos.

CASQUILLOS CONICOS

Para instalar, inserta el casquillo en la polea. Haz coincidir los
agujeros (no las roscas) y desliza toda la unidad sobre el eje.
Coloca tornillos en los orificios roscados en la polea nicamente.
Alinea las poleas y aprieta los tornillos. A medida que el buje se
encaja hacia adentro, haz contacto y agarra el eje.

BUSHING NO. TORQUE DE APRIETE (Nm)

1008 5.6

1108 5.6

1210 20.0
1215 20.0
1310 20.0
1610 20.0
1615 20.0
2012 30.0
2517 50.0
2525 50.0
3020 90.0
3030 90.0
3525 115.0
8585 115.0
4030 170.0
4040 170.0
4535 190.0
4545 190.0
5040 270.0
5050 270.0

ALINEACION DE POLEA

El ruido, desgaste en poleas, bandas y cojinetes, vibraciones y,
alfinal, el tiempo de inactividad de la maquina, puede deberse
a una desalineacion de la polea. Las poleas correctamente
alineadas tienen muchas ventajas:

= Menorconsumo de energia

= Menos desgaste en poleas, bandas y cojinetes

= Menos ruido y vibraciones

= Mayorvida 0til de la banda, polea y cojinetes

= Mayor fiabilidad de toda la transmisién por banda

Por lo tanto, la alineacién correcta de las poleas es un elemento
importante de la instalacion de transmision por banda y el
mantenimiento preventivo. Como regla general, la desviacion en
la alineacion de la polea en las transmisiones de Banda en V no
debe exceder 1/2° 0 5 mm por cada 500 mm de distancia del
centro de transmision. La alineacion de las Bandas Polyflex® y
Micro-V® debe controlarse dentro de 1/4° 0 2.5 mm por cada
500 mm de distancia del centro de transmision.

Cuanto mayor es la desalineacion, mayor es la posibilidad de
inestabilidad de la banda, mayor desgaste de la banda y mayor
riesgo de rotacion de la Banda en V.

DESVIACION MAXIMA POR 500mm DE DISTANCIA DE CENTROS
DE ALINEACION DE ‘

POLEA ©) (mm)
V-Bandas 1/2 B
Polyflex® 1/4 2.5

1/4 25
Micro-V®
1/4 2.5

Los valores de desviacion maximos dados son el total permitido
para la desalineacion angular y paralela.

Si una polea muestra signos evidentes de desgaste o daio,
debera ser reemplazada.

28 ¢COMO INSTALAR CORRECTAMENTE UNA TRANSMISION POR BANDA?

GATES.COM



GATES MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y DE SEGURIDAD GATES®

iz

MEJORA DEL RENDIMIENTO DE LA TRANSMISION

Para proporcionar un mantenimiento adecuado, debes comprender la naturaleza de las transmisiones por banda en tu planta. Es
posible que conozcas las capacidades y limitaciones de tu equipo, pero ¢sabes cdmo tu transmision por banda contribuye a estos
niveles de rendimiento?

A veces es necesario pensar un poco en la vida Gtil de la banda, cuando esta por debajo del nivel de rendimiento esperado, la

situacion debe mejorarse. La vida (til de la banda puede estar cumpliendo con las expectativas, pero es posible que estés buscando
oportunidades para reducir el mantenimiento y el tiempo de inactividad existente, y esto, puede lograrse actualizando las transmisiones
de banda existentes.

El primer paso para actualizar una transmisién por banda es ver si se pueden realizar mejoras simples a un costo minimo. Esto implica
verificar que el disefo de la transmision tenga la capacidad adecuada.

Aqui hay ejemplos de cambios menores que podrian mejorar el rendimiento:
= Corrige la tension de la banda
= Aumenta los didmetros de las poleas
= Aumenta el nimero de bandas o usa una banda mas ancha
= Agrega amortiguacion de vibraciones al sistema
= Mejora la ventilacion de la guarda para reducir la temperatura de funcionamiento
= Aseglrate de que los diametros de la polea motriz y la polea conducida estén por encima de los didmetros minimos recomendados
= Usa bandas Premium en lugar de tipos de uso general
= Reemplaza las poleas desgastadas
= Mantén las poleas correctamente alineadas

= Siempre coloca la polea tensora en el tramo con la tensién mas baja, también conocida como el “lado flojo”, cuando la
unidad esta funcionando

= Vuelve a tensar las bandas recién instaladas después de un periodo de funcionamiento de 24 horas

= Revisa los procedimientos adecuados de instalacion y mantenimiento de la banda

Si se necesita una mejora adicional, el siguiente paso es actualizar la transmisién a un sistema de banda de mayor rendimiento.
Tu distribuidor o representante de Gates puede ayudarte a actualizar tus unidades existentes para reducir los costos de
mantenimiento y tiempo de inactividad.

Es posible que tengas un problema o costos de mantenimiento excesivos con una transmisién sin banda, como una transmision
por engranajes o cadena. Tu representante de Gates puede ofrecer excelentes consejos sobre si una transmisién por banda podria
resolver el problema y reducir los costos de mantenimiento.
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MEJORA DEL BAJO RENDIMIENTO DE LA TRANSMISION Y PROBLEMAS DE RUIDO

Situ transmision por banda esta disefiada, instalada y mantenida correctamente, necesitara muy poca atencion. Sin embargo,
una unidad puede danarse o golpearse accidentalmente, lo que puede alterar la configuracion de la unidad. Cambiar los requisitos
operativos o las condiciones ambientales también puede crear problemas. La guia de solucion de problemas esta disefiada para
ayudarte a identificar y corregir problemas de bajo rendimiento de la transmision.

Todos los tipos de unidades generan ruido mientras transmiten potencia y cada tipo de sistema tiene su propio sonido caracteristico.
Las transmisiones por Banda en V tienden a ser las transmisiones por banda mas silenciosas. Cuando el ruido es un problema, hay
varios consejos de disefio y mantenimiento que se deben seguir, para lograr la transmision por banda mas silenciosa posible.

RUIDO: DECIBEL Y FRECUENCIA

= Elruido es un sonido no deseado o desagradable que se puede describir con dos criterios: niveles de frecuencia y decibelios
(dBA). La frecuencia se mide en hercios. El oido humano es capaz de distinguir frecuencias tipicamente de 20 a 20,000 Hertz.
El oido humano generalmente no percibe frecuencias superiores a 20,000 Hertz

= Elnivel de ruido o la intensidad del ruido se miden en términos de decibelios (dBA). El decibelio se ha convertido en la unidad
basica de medida, ya que es una medida objetiva que corresponde aproximadamente a la medida subjetiva realizada por el
oido humano. Como el sonido se compone de varias partes distintas y medibles y el oido humano no diferencia entre estas
partes, se han adoptado escalas de medicidn que se aproximan a la reaccion del oido humano

= Tresescalas: A, By C se utilizan para duplicar la respuesta del oido sobre los rangos de la escala. La escala A se usa mas
cominmente en la industria debido a su adopcién como estandar en las regulaciones

= Elruido descrito en decibelios (dBA) generalmente se percibe como el volumen o la intensidad del ruido

= Sibien el oido humano puede distinguir frecuencias de 20 a 20,000 Hertz, el oido es mas sensible en el rango del habla
normal: 500 a 2000 Hertz. Como consecuencia, este rango es la preocupacion mas comun para el control de ruido. La
frecuencia estd mas relacionada con lo que el oido oye como tono. Los sonidos de alta frecuencia se perciben como gemidos
o perforaciones, mientras que los sonidos de baja frecuencia se perciben como retumbos

= Lacombinacion de decibelios y frecuencia describe el nivel general de volumen para el oido humano. Uno sin el otro no
describe adecuadamente el potencial de volumen del ruido. Por ejemplo, un ruido de 85 dBA a 3000 Hertz se percibira como
mucho mas fuerte que un ruido de 85 dBA a 500 Hertz

= A modo de comparacion, a continuacion se enumeran algunos niveles de ruido tipicos y sus fuentes

Discurso nOrMal__. ... 60 dBA
Oficin@ 0CUPATA,...............ooo oo 80 dBA
Planta de tejidotextil ... 90 dBA
Planta de CONSeIvas. ..., 100 dBA
Trafico pesado delaciudad...................... 100 dBA
Prensa troqueladora. ... 110 dBA
Sirena de ataque @éreo_ ... 130 dBA
Motor a reaccion 160 dBA
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REDUCCION DE RUIDO

= Seguirlos procedimientos adecuados de instalacién y mantenimiento, asi como algunas alternativas de disefio simples, pueden
reducir el ruido de transmision por banda

TENSION Y ALINEACION DE LA BANDA

= Tensionary alinear correctamente una transmision por banda permitira que la transmision por banda funcione en su nivel mas silencioso
= Lastransmisiones de Banda en V mal tensionadas pueden resbalar y rechinar

= Lasunidades de Banda en V desalineadas seran mas ruidosas que las unidades correctamente alineadas, ya que se crea
interferencia en el punto de entrada de la banda, en la polea

BARRERAS Y ABSORBENTES DE RUIDO

= Aveces, incluso las transmisiones de banda correctamente alineadas y tensadas pueden ser demasiado ruidosas para un entorno
de trabajo. Cuando esto ocurre, se pueden tomar medidas para modificar la proteccion de la unidad para reducir el nivel de ruido

= Lasbarreras de ruido se utilizan para bloqueary reflejar el ruido. Las barreras de ruido no absorben ni amortiguan el ruido;
bloquean el ruido y generalmente reflejan la mayor parte del ruido hacia su punto de origen. Las buenas barreras actsticas son
densas y no deben vibrar. Una guarda de banda de chapa metadlica es una barrera contra el ruido. Cuanto mas completo es el
gabinete, mas efectivo es como barrera contra el ruido. Las guardas de las bandas de barrera contra el ruido pueden ser tan
sofisticadas como unas carcasas completamente cerradas o tan simples como una lamina de metal que cubre el frente de la
guarda, para evitar la transmision directa de sonido. Dependiendo de la aplicacion, se debe tener cuidado para garantizar que las
medidas de amortiguacién de ruido implementadas no afecten negativamente el rendimiento de la banda, es decir, al aumentar
la temperatura dentro del area protegida hasta un punto donde la construccion de la banda se vea afectada

= Los amortiguadores de ruido se utilizan para reducir los reflejos de ruido y para disipar la energia del ruido. Los absorbedores de
ruido deben usarse en combinacion con una barrera contra el ruido. Los amortiguadores de ruido se conocen cominmente como
aislamiento acustico. El aislamiento aclstico (el amortiguador de ruido) se usa dentro de las guardas de la banda (la barrera
contra el ruido), cuando es necesario. Hay disponible una gran variedad de fabricantes de aislamientos acisticos que pueden
proporcionar productos apropiados para diversas aplicaciones

= Una combinacion de barrera de ruido (guarda de banda sélida) y amortiguador de ruido (aislamiento acustico)
proporcionara la mayor reduccion en el ruido de transmision por banda. Si bien la reduccion de ruido no se puede predecir,
la experiencia en el campo ha demostrado que los niveles de ruido se han reducido en 10 a 20 dBA, cuando se utilizan
guardas de banda con aislamiento acistico
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¢CON QUE FRECUENCIA INSPECCIONAR TU TRANSMISION?

Decidir cudndo y con qué frecuencia inspeccionar o reemplazar las transmisiones por banda no siempre es facil. El desgaste de la
banday la vida (itil dependen de una variedad de factores, que incluyen el disefio original de la transmision, la alineacion de la polea, la
tension de instalacion, las practicas de mantenimiento y los factores ambientales.

La experiencia con tu propio equipo sera la mejor guia de la frecuencia con la que necesitas inspeccionar las transmisiones por banda.

Las altas velocidades, las cargas pesadas, las condiciones frecuentes de arranque / parada, las temperaturas extremas y las unidades
que operan en equipos criticos requeriran inspecciones mas frecuentes.

¢CUANDO PROGRAMAR UNA INSPECCION DE CIERRE COMPLETA?

= las unidades equipadas con Bandas en V estandar requieren inspeccion cada 3 meses (vuelve a tensar si es necesario)
= Unidades equipadas con Bandas en V Gates Premium:
= LasBandas Gates en V Premium: Quad-Power® 4 y Predator® no requieren servicio y no requieren mantenimiento durante

su vida (til, siempre que estén instaladas segln lo especificado por Gates. Se recomienda una inspeccion visual anual para
verificar el estado general de la variacion
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE RUTINA |
INSPECCION RAPIDA DE TRANSMISION

Cuando se mantiene y utiliza adecuadamente en condiciones normales, una transmision por banda industrial bien disehada puede
funcionar durante varios anos. Un buen comienzo para cualquier programa de mantenimiento preventivo es hacer que las inspecciones
periddicas de transmision por banda sean una parte normal de tus rondas de mantenimiento regulares. El objetivo de estas rapidas
inspecciones visuales y auditivas es verificar el estado general de la transmision e identificar cualquier irregularidad.

MIRAR Y ESCUCHAR

Observa y escucha cualquier vibracion o sonido inusual mientras observas la unidad protegida en funcionamiento. Una unidad bien
disefiada y mantenida funcionara suave y silenciosamente.

INSPECCION DE GUARDA

Inspecciona la guarda por si esté floja o dafiada. Manténla libre de escombros y acumulacion de mugre. Cualquier acumulacion

de material en la guarda actuara como aislamiento y podria hacer que la unidad se caliente mas. La temperatura es un factor
importante del rendimiento y la durabilidad de la banda, la cual puede reducir seriamente su vida Gtil. Un aumento en la
temperatura ambiente de aproximadamente 20°C (68°F), por encima de la temperatura maxima de funcionamiento de una banda,
generalmente reduce a la mitad su vida atil.

ACEITE'Y GRASA

Busca también aceite o grasa que gotee de la guarda. Esto puede indicar cojinetes sobre lubricados. El aceite y la grasa atacan los
compuestos de hule, haciendo que se distorsionen. Esto conducira a una falla temprana de la banda.

FIJADORES

Finalmente, verifica que los soportes del motor estén bien apretados. Revisa las ranuras o rieles para ver que estén limpios y
ligeramente lubricados.
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INSPECCIONES COMPLETAS DE APAGADO |
MANTENIMIENTO PREVENTIVO PASO A PASO

Através de la inspeccion de la transmision por banda también
debe ser parte del mayor plan de mantenimiento preventivo.

Se requiere un apagado de la unidad para una inspeccion
exhaustiva de las bandas, poleas y componentes relacionados a
la unidad para identificar signos de falla inminente y reemplazar
los componentes antes de que fallen.

1. UNIDAD SEGURA

Apaga la alimentacion de la unidad, aisla la unidad
(Bloqueo / Etiquetado).

Coloca todos los componentes de la maquina en una posicion
segura (neutral). Cualquier otro componente que pueda moverse

inadvertidamente durante el procedimiento también debe 3. INSPECCION DE LA BANDA
asegurarse en su lugar para evitar este movimiento, (por ejemplo, _ )
las aspas del ventilador, para evitar que gire libremente). Inspecciona la (s) banda (s) por desgaste o dafios. Marca un

punto en la banda o una de las bandas en una transmision
de Banda en V Miiltiple. Trabaja alrededor de la (s) banda (s),
verifica si hay signos de desgaste o dafio inusual de la banda
para solucionar posibles problemas de manejo.

Revisa la banda por signos de calor excesivo. Las bandas se calientan
durante el funcionamiento, pero las temperaturas no deben exceder el
rango de temperatura de funcionamiento de las bandas.

Usa una llave inglesa para girar la polea cuando esté
girando los accionamientos manualmente (para garantizar
el seguimiento correcto de la banda). Esto protege a los
dedos de quedar atrapados entre la banday la polea. La
rotacion de grandes accionamientos tirando de la banda es
particularmente peligrosa, cuando el atrapamiento de los
dedos entre las bridas de la polea y la banda puede provocar
la amputacion inmediata de los dedos. El accionamiento
debe ser girando la polea méas grande, mientras se practica
continuamente la evaluacién dinamica del riesgo.

2. INSPECCION DE GUARDA

Retira e inspecciona la guarda. Verifica si hay signos de
desgaste o0 roce con los componentes de la transmisién. Limpia
la guarda para evitar que se aisle y se cierre a la ventilacion.
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Limpia cualquier rastro de grasa o aceite que pueda haberse
derramado sobre la guarda de los cojinetes con exceso de lubricacion.
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5. VERIFICAR ALINEACION DE POLEA

Para verificar la alineacion necesitas un borde recto, para
unidades de larga distancia al centro, una cuerda pesada.
Alinea el borde recto o la cuerda a lo largo de una cara
mecanizada de ambas poleas como se muestra en laimagen a
continuacion. La desalineacion se mostrara como un espacio
entre la cara de la polea y el borde recto o la cuerda. Cuando
utilices este método, aseglrate de que la distancia entre el
borde de la ranura y el borde exterior de ambas poleas sea
idéntica. Las poleas también se pueden verificar para la
inclinacion con un nivel de burbuja.

4. INSPECCION DE LA POLEA

Cuando se hayan quitado las bandas de la transmisién, verifica
que las poleas no estén desgastadas o tengan signos evidentes
de dafios. El desgaste no siempre es obvio. Usa medidores de
polea Gates para verificar las ranuras en V.

Siempre verifica que las poleas estén alineadas y montadas
correctamente. La desalineacion reduce el rendimiento de la
transmision por banda y la vida (til. Las principales causas de
desalineacion son:

= Las poleas estan mal ubicadas en los ejes

= Los ejes del motory los ejes de la maquina conducida Para diametros de polea de 60 mm y mayores. Monta en
no son paralelos unos segundos el alineador laser, |a linea laser proyectada en
los objetivos le permite determinary corregir rapidamente la
= Laspoleas estan inclinadas debido a un montaje incorrecto desalineacion. Se puede utilizar tanto en maquinas montadas

horizontal como verticalmente.

Desalineacion paralela

Angulo de desvio

Desalineacion angular

-
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6. COMPRUEBA LAS TOLERANCIAS DE ALINEACION

Como regla general, la desviacion en la alineacion de la

polea en las transmisiones de banda en V no debe exceder
1/2° 0 5 mm por cada 500 mm de distancia del centro de
transmision. La alineacion de las bandas Polyflex® y Micro-V®
debe controlarse dentro de 1/4° 0 2.5 mm por cada 500 mm
de distancia del centro de transmision. Si una polea muestra
signos evidentes de desgaste o dafio, debera ser reemplazada.

7. COMPRUEBA OTROS COMPONENTES DE LA UNIDAD

Siempre examina los rodamientos para una alineacion y
lubricacion adecuadas. También verifica que los montajes
del motor estén bien apretados. Aseglrate de que los rieles
de desinstalacion estén libres de escombros, obstrucciones,
suciedad u 6xido.

8. COMPRUEBA EL SISTEMA DE TIERRA
Inspecciona el sistema de puesta a tierra, conductora estética
(si se usa) y reemplaza los componentes, seglin sea necesario.

9. REVISA LA ALINEACION DE LA POLEA

Es necesario volver a verificar la posicion y la alineacién
de las poleas porque pueden haberse movido durante el
trabajo de mantenimiento.

10. COMPRUEBA LA TENSION DE LA BANDA

El paso final es verificar la tension de la banda y, si es
necesario, volver a tensar la banda. Si se aplica muy poca
tensién, las Bandas en V pueden resbalar. La tension correcta
es la tension mas baja a la que las bandas transmitiran la carga
maxima especificada para la transmision.

11. REINSTALA LA GUARDA DE LA BANDA

12. REINICIA LA UNIDAD

Enciende la alimentacion y reinicia la unidad. Mira y escucha
cualquier cosa inusual.
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METODOS DE SOLUCION DE PROBLEMAS

Al solucionar un problema de la unidad, el objetivo es identificar la (s) causa (s) y luego tomar las medidas correctivas apropiadas. Los
siguientes pasos deben seguirse para ayudar con este proceso:

1. Describe el problema de la unidad con la mayor precision posible.

2. Revisa la lista de “Sintomas de la unidad”. Verifica los sintomas que se observan y registralos, asi como las observaciones de
cualquier cosa inusual sobre la transmision.

3. Revisa la “Tabla de resumen de problemas / soluciones”. Enumera las causas probables y la accién correctiva. Ademas, revisa la
lista de observaciones.

4. Después de identificar las causas probables y la accion correctiva, revisa e implementa.

¢QUE HACER CUANDO LO DEMAS FALLA?

Si el problema persiste después de que se hayan agotado todos los esfuerzos de solucion de
problemas, comuniquese con el distribuidor local de Gates. Si el distribuidor local no puede
resolver el problema, se puede contactar a un representante calificado de Gates. Guarda la (s)
banda(s) con falla(s) para una mayor inspeccion.

Los ingenieros de aplicaciones de productos de transmision de potencia de Gates también estan
disponibles en o el ingeniero de aplicaciones local podra responder
preguntas adicionales sobre diseiio de unidades y solucion de problemas.

LISTA DE VERIFICACION PASO A PASO V V. \/ /" \NT
Jomini X )
1. DESCRIBE EL PROBLEMA A A'%v :}\ ‘

= ;Cuél eselvalorde la tension de la banda?

= ;Quéesta mal?

= ¢Cuéndo sucedi6?

= ;Con qué frecuencia sucede?

= ;Cudl es la aplicacion de la unidad?

= ;Han cambiado las operaciones o |a salida de la maquina?
= ;Qué tipo de banda(s) se estan utilizando?

banda en esta aplicacion? ( I { { i A A A a‘;‘

= ;Cudles son las expectativas para el rendimiento de la
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2. IDENTIFICA SINTOMAS Y REGISTRA OBSERVACIONES DE CUALQUIER COSA INUSUAL

Para determinar la causa de un problema de unidad, puedes confiar en una variedad de herramientas, desde las sorprendentemente
simples hasta las técnicas, algunas de las cuales estan disponibles en Gates. Una vision general de las posibilidades:

0JOS, 0IDOS, NARIZ Y MANOS

Observar la unidad mientras esta en funcionamiento o en reposo puede indicar areas problematicas. ¢Puedes ver algo inusual
en la forma en que la banda se mueve alrededor de la transmision? ;Hueles a hule tibio? ;Se esta doblando el bastidor de la
unidad bajo carga? ¢Escuchas ruidos de chirridos o chillidos? ¢Hay una acumulacion de polvo de tela debajo de la unidad que
pueda interferir con las bandas?
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Siente las ranuras de la polea. Deben ser lisas, libres de muescas y escombros. Inspecciona la banda en busca de patrones de
desgaste inusuales, signos de quemaduras o grietas.

MEDIDOR DE BANDA Y POLEA: DISPONIBLE EN GATES

Si sospechas que una ranura de banda a polea no coincide en una transmision de Banda en V, se pueden usar medidores de banda
y polea para verificar las dimensiones. También son (tiles para identificar una seccion de la banda para los reemplazos y para
verificar el desgaste de las ranuras de la polea.

BORDE LARGO Y RECTO

Si bien las Bandas en V pueden ser indulgentes con la desalineacion, esta condicién alin puede afectar el rendimiento de la Banda
en V. Incluso una ligera desalineacion puede causar problemas importantes. Usa un borde recto largo para verificar rapidamente la
alineacion de la unidad. Simplemente coloca el borde recto sobre las caras de la polea y observa los puntos de contacto (o falta de
contacto). Recuerda verificar si las poleas son idénticas antes de comenzar.

Escantillones para bandas y poleas
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PROBLEMAS EN TRANSMISIONES POR BANDA EN V

Si estas reemplazando las Bandas en V tdmate el tiempo para examinar las viejas bandas, poleas y componentes de la transmision.
Proporciona toda la informacion necesaria para determinar si tu unidad funciona correctamente. Usa la informacion para determinar la causa
del problema y toma las medidas correctivas necesarias. Seras recompensado con unidades de mejor rendimiento y mayor duracion.

¢ QUE BUSCAR?

FALLA PREMATURA DE LA BANDA

Bandas rotas

La (s) banda (s) no puede (n) transportar la carga
(deslizamiento), sin razon visible

Falla de la cuerda de borde

Delaminacion de la banda o separacion del corddn inferior

DESGASTE SEVERO O ANORMAL DE LA BANDA

Desgaste en la superficie superior de la banda

Usar en las esquinas superiores de la banda

Desgaste en las paredes laterales de la banda

Usar en las esquinas inferiores de la banda

Desgaste en la superficie inferior de la banda

Grietas debajo del cordon

Quemadura o endurecimiento en el fondo o la pared lateral
Endurecimiento extenso del exterior de la banda
Descamacion de la superficie de la banda pegajosa

Estiramiento de la banda

LAS BANDAS EN V SE VUELVEN O SE SALEN

Banda Unica
Una o méas bandas en un conjunto

Bandas unidas o PowerBand®

PROBLEMAS DE RENDIMIENTO

= Velocidades incorrectas de transmision

RUIDO DE LA BANDA

Chillido o “chirrido”
Ruido de bofetadas
Sonido de roce

Sonido de molienda

Unidad inusualmente ruidosa

VIBRACION INUSUAL

Aleteo de bandas

Vibracion excesiva en el sistema de accionamiento

PROBLEMAS EN BANDAS UNIDAS (POWERBAND®)

Separacion de banda de union

Parte superior de la banda de sujecién deshilachada,
desgastada o dafiada

PowerBand® sale de la unidad

Una o mas costillas corren fuera de la polea

PROBLEMAS CON POLEAS

Polea rota o dafada

Desgaste severo y rapido

PROBLEMAS CON LOS COMPONENTES DE LA
TRANSMISION

Ejes doblados o rotos

Guarda dafnada
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LA BANDA SE ESTIRA MAS ALLA DE LA
DESINSTALACION DISPONIBLE

= Banda Unica
= Miiltiples bandas se estiran de manera desigual
= Todas las bandas se estiran igualmente

= Las bandas no coinciden

SINTOMAS

RODAMIENTOS CALIENTES

= Banda sobre tensionada

= Poleas demasiado pequenas

= Mala condicion del rodamiento

= Poleas demasiado alejadas en el eje

= Deslizamiento de la banda

SOLUCION

Bandas rotas

La banda no puede transportar carga
(deslizamiento), sin razén visible

Falla de la cuerda de borde

FALLA PREMATURA DE LA BANDA

Delaminacion de la banda o separacién del
cordén inferior

Usar en la superficie superior de la banda

Desgaste en las esquinas superiores de la banda

Desgaste en las paredes laterales de la banda

Usar en las esquinas inferiores de la banda

Desgaste en la superficie inferior de la banda

Grietas en la cuerda inferior

DESGASTE SEVERO O ANORMAL DE LA BANDA

PR

ENCORIDRES

[

—_

PO

W N = BN

ERCORIDNES

CAUSA POSIBLE

Unidad de disefio insuficiente

Banda enrollada o apretada sobre la polea
Objeto que cae en la unidad

Carga de choque severa

Unidad de disefo insuficiente
Miembro tenso daiado
Ranuras de polea desgastadas
Movimiento de distancia central

Desalineacion de polea

. Cuerda dafiada

Poleas demasiado pequefias

. Lapolea trasera es demasiado pequefia

. Friccién contra la guarda
. Mal funcionamiento del tensor

1. Ajusteincorrecto de la banda a la polea

(banda demasiado pequefa para la ranura)

Deslizamiento de banda
Desalineacion

Poleas gastadas

Banda incorrecta

Ajuste de banda a polea incorrecto
Poleas gastadas

Fondo de la banda en la ranura de la polea
Poleas gastadas
Escombros en poleas

Diametro de la polea demasiado pequefio
Deslizamiento de banda

La polea trasera es demasiado pequena
Almacenamiento inadecuado

—_

Eal N

. Redisefa con el software Gates

Transmision Design
Utiliza la unidad de desinstalacion al instalar

. Proporciona una proteccion adecuada o

proteccion de conduccion
Redisena para acomodar la carga de choque

. Redisefia con el software Gates

Transmision Design

. Sigue el procedimiento de instalacion correcto
. Verifica el desgaste de la ranura

reemplaza, seglin sea necesario

. Revisa la transmision para ver si

hay movimiento de distancia central
durante la operacién

. Verifica y corrige la alineacion
. Sigue el procedimiento de instalacion

. Verifica el disefio de la transmision,

reemplazalo con poleas mas grandes

. Aumenta el tamafo de la polea hasta el

didmetro aceptable

. Reemplaza o repara la guarda
. Reemplaza el tensor

Usa lacombinacion correcta de banda a polea

Vuelve a tensar hasta que se detenga
el deslizamiento

Realinea las poleas

Reemplaza las poleas

Reemplaza con el tamafio correcto de labanda

Usa la combinacion correcta de banda a polea
Reemplaza las poleas

Usa la combinacion correcta de banda / polea
Reemplaza las poleas
Limpia Poleas

Usa poleas de mayor didmetro
Monta la banda nueva con la tension correcta
Usa una polea tensora de mayor didmetro
No enrolles la banda demasiado apretada.
Evita el calory la luz solar directa
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SINTOMAS

CAUSA POSIBLE

MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y DE SEGURIDAD GATES®
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< I Y S 1. Ajusta a la tension de banda especificada
oaQ - 2. Reemplaza las poleas
oZ Quemadura o endurecimiento en la parte 2. Poleas gastadas L
< e . P 3. Redisefa con el software Gates
E "~ inferior o lateral 3. Unidad de disefio insuficiente L .
< 4. Movimiento del eje UG )
g o ’ 4. Verifica los cambios de distancia al centro
= 3 1. Temperatura de funcionamiento de la 1. Meiora la ventilacién para conducir
9 < Endurecimiento extenso del exterior de la banda unidad. Rango de temperatura excesiva ' 1 . p L
o = mayor aire a la transmision
e de la banda
g g 1. Elimina fuentes d it
—<& Superficie de la banda descamada o pegajosa 1. Exceso de aceite o0 contaminacion quimica ' Im.ma _l{en e,s ‘e aceite, grasa o con-
taminacion quimica
- T 1. Deslizamiento de banda 1. Retensiona al valor especificado de la banda
Chillido o “chirrido L -
2. Contaminacién 2. Limpia las bandas y poleas
g 1. Retensiona al valor especificado de banda
F3 1. Bandas sueltas .
< Golpeteo . L 2. Realinea las poleas para que todas las
o 2. Desalineacion .
< bandas compartan la carga por igual
I~ ~
w Sonido de frotamiento 1. Interferencia en la guarda 1. Repara, reemplaza o redisefia la guarda
a
o 1. Usa eltamafio de banda correcto
g 1. Bandaincorrecta 2. Reemplaza las poleas
[ Unidad inusualmente ruidosa 2. Poleas gastadas 3. Limpia las poleas, mejora la guarda,
3. Escombros en poleas elimina el 6xido, la pintura o la suciedad
de las ranuras
) 1. Bandas con baja tension 1. Retensiona con especificacion de la banda
z Bandas vibrando 5 Desall . ;
e :‘. . Desalineacion de polea 2. Alinea Poleas
2 a 1. Banda incorrecta 1. Usa secci6n de banda correcta en polea
E 2 L ) L 2. Maldisefo del equipo 2. Revisa que la estructura sea adecuada
aQ Vibracion excesiva en la transmision
sS= 3. Polea desgastada 3. Reemplaza polea
4. Componentes de la transmision sueltos 4. Revisa componentes de la maquina
= ) Separacion de banda de amarre 1. Poleas gastadas 1. Reemplaza las poleas
o -
=11 Parte superior de la banda de amarre ) .
wS ; - 1. Espacio entre ranuras incorrecto 1. Usalas poleas correctas
2 @ deshilachada, desgastada o dafada
a . ™ . Y
=z Ruptura de la franja de unién 1. Interferencia con la guarda 1. Comprueba el estado y posicion de la guarda
- 0
2z 1. Mal funcionamien | tensor rior )
g 5} PowerBand® sale de la transmision @ ~u U I CE I 203 1. Repara o reemplaza el tensor posterior
o o danado
1. No aprietes los pernos del buje més alla
E 1. Instalacién incorrecta de la polea de los valores de torque recomendados
» - 2. Objetos extrafios que caen en la transmision 2. Usa proteccion de transmision adecuada
< g Polea rota o dafiada ) )
== 3. Velocidades excesivas 3. Usa poleas capaces de correr a
5 o 4. Instalacion incorrecta de la banda velocidades deseadas
g o 4. No aprietes las bandas en las poleas
E . 1. Tensi6n excesiva de la banda 1. Retensiona al valor especificado de banda
Severo, desgaste rapido de la ranura L . o . .
2. Arena, escombros o contaminacion 2. Limpiay protege la transmision lo mejor posible
2 1. Retensiona al valor de banda especificado
£ w 1. Sobretension de banda extrema 2. Verifica el disefio de la transmision,
223 I 2. Transmisién sobre disefiada* puedes necesitar usar bandas mas
1= Eje doblado o roto = ) < .
nuZ 3. Dano accidental pequenas 0 mas grandes
E § é 4. Error de disefio de la maquina 3. Redisefio de la guarda de transmision
as*- 4. Verifica el disefio de la maquina
g
Guarda danada 1. Dano accidental o mal disefio de la guarda 1. Reparacion y redisefio para mayor durabilidad
w
ao - .
s E 1. Utiliza el tamafio correcto de la polea
< w - TransmisionR / TransmisionN para la
FHH L ) 1. Error de disefio L .
T — | Transmision incorrecta en velocidades . relacion de velocidad deseada
- 8 2. Banda deslizada » o ”
o3 2. 1Retension de transmision a la tension
g u de banda especificada
o
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DIMENSIONES DE LA RANURA PARA BANDAEN YV
NOMENCLATURA DE DIMENSION DE LA RANURA PARA BANDAS EN V

Diametro efectivo
Diametro de ref.

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE LAS RANURAS SEGUN LAS NORMAS DE INGENIERIA
ISO 4183, DIN 2211 Y DIN 2217

DIAMETRO DE

SECCION DE ANCHO LP ANGULO DE
A BANDA (o) REF(E"I::‘P;ICIA RANURA GO (mm) D (mm) E (mm) F* (mm) B (mm)
Z** o o
Spz** 85 s t(83080 ggo : 1 g;g 11(+0.25/0) 124030 8+0.6 2.00
XPZ * :
A**
90t0 118 34°£1° 12.68 13.75
% %k %k
SPA 11 18 S80s 1 189 (+0.25/0) 15+0.30 10:0.6 2.75
XPA
B**
SPB*** 1401t0 190 34°+1° 16.14 17.5
SPB-PB 14 >190 38°+1° 16.41 (+0.25/-0) 19£040 125208 3.50
XPB
C**
SPC*** 22410315  34°+1/2° 21.94
SPe.pE 19 e oD 5031 24(+0.25/-0)  25.5+0.50 17£1.0 4.80
XPC
35510500  36°+1/2° .
D** mm 27 o Y601 1/20 32.00 28 (min.) 37+0.60 24(+2) 8.10
50010630  36°+1/2° .
E** mm 32 - a0 280 1 1;2,, 40.00 33 (min.) 44.5+0.70 29 (£2) 12.00

Las tolerancias en los diametros de referencia se pueden calcular aplicando la tolerancia (+ 1.6 / - 0%) al valor nominal del
didmetro de referencia en mm.

* Estas tolerancias deben tenerse en cuenta al alinear las poleas.
** Seglin DIN 2217.

*** Seglin DIN 2211 e 1S0O 4183.
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DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE RANURA PARA SUPER HC® POWERBAND®, DE
ACUERDO CON LAS NORMAS DE INGENIERIA 1SO 5290

SECCION DE LA DIAMETRO ANGULO DE
BANDA EFECTIVO (nm) | RANURA:1/4° | °0(mMm£0.13 | D(mm)(+0.25/-0) | E*(mm)z 0.40

<90 36°

3Vv/9) 90to 150 38°

PowerBand® 15110 300 40° 8.9 8.9 10.3 9(+2.4/-0)
>300 42°
<250 38°

gx/l?sand@ 25010400 40° 15.2 15.2 175 13(+3.2/-0)
> 400 42°
<400 38°

8vj25) 400t0 560 40° 25.4 25.4 28.6 19 (+6.3/-0)

PowerBand
> 560 42°

La suma de las desviaciones de "e", para todas las ranuras en cualquier polea, no debe exceder + 0.5 mm para 9J y 15J, + 0.8 mm para 25J.

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE RANURA PARA SUPER HC® POWERBAND®, SEGUN
LOS ESTANDARES DE INGENIERIA DE RMA

DIAMETRO ANGULO DE

SECCION DE GO (mm) D (mm) E* (mm)
LABANDA  ANCHO (mm) EF(EI::)V 0 Rf ;‘;’;A +0.13 (MiNIMO) +0.40
<90 36°
3V/3VX 90to 150 38°
y PowerBand® 8.45 151 t0 300 40° 8.89 8.6 10.32 8.73(+2.4/-0) 0.65
>300 42°
<250 38°
YR D 14.40 250to 400 40° 15.24 15.0 17.46 L2l 1.25
y PowerBand > 400 120 (+3.2/-0)
<400 38°
8V/8VX ® 23.65 400 to 560 40° 25.4 25.1 28.58 19.05 2.54
y PowerBand >560 490 (+6.3/-0)

* La suma de las desviaciones de “e”, para todas las ranuras en cualquier polea, no debe exceder = 0.79 mm.

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE RANURA PARA HI-POWER®, POWERBAND® SEGUN
LOS ESTANDARES DE INGENIERIA DE RMA

SECCION DE LA DIAMETRO ANGULO DE
m

° <140 34° 12.55+0.13
A - PowerBand > 140 380 12.80+013 12.45 15.88 9.53 (+1.78/-0)
) - <180 34° 16.18+0.13 ]
B - PowerBand' > 180 380 16.51+0 13 14.73 19.05 12.70(+3.80/-0)
<200 34° 22.33+0.18
C - PowerBand® 200t0 315 36° 22.53+0.18 19.81 25.40 17.48 (+3.80/-0)
>315 38° 22.73+0.18
S8965 34° 31.98+0.18
D - PowerBand® 35510450 36° 32.28+0.18 26.67 36.53 22.23(+6.35/-0)
>450 38° 32.59+0.18

* La suma de las desviaciones de “e”, para todas las ranuras en cualquier polea, no debe exceder + 1.2 mm.
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DIMENSIONES DE LA RANURA PARA BANDA MICRO-V®
NOMENCLATURA DE DIMENSION DE LA RANURA PARA BANDAS MICRO-V®

‘y‘/q?/-' DETALLE Y: SUPERIOR DE LA RANURA
El diseno del fondo de la ranura no puede
exceder el valor de Ri indicado (dependiendo
de la fabricacion de la polea)

£
"‘\ / \'\_. 4 /\ = /> [ —
\ DETALLE Z: FONDO DE LA RANURA
z ' El disefio de la parte superior de la ranura
no puede exceder los valores minimos y
maximos indicados (dependiendo de la
fabricacion de la polea).

/e

Dimensiones del canal

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS PARA MICRO-V®, SEGUN LAS NORMAS DE INGENIERIA
DIN 7867 E 1ISO 9981

SECCION DE LA

BANDA ANCHO DE RANURA E* (mm) Ri (mm) Ra (mm) F (mm)
PJ 40+1/2° 2.34+0.03 0.40 0.20 1.8
PK 40+ 1/2° 3.56 +0.05 0.50 0.25 2.5
PL 40+ 1/2° 4.70+0.05 0.40 0.40 3.3
PM 40+ 1/2° 9.40+0.08 0.75 0.75 6.4

* La suma de las desviaciones de “e”, para todas las ranuras en cualquier polea, no debe exceder + 1.2 mm.
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DIMENSIONES DE LA RANURA DE POLYFLEX® (JB™)

NOMENCLATURA DE DIMENSION DE LA RANURA PARA LAS
BANDAS POLYFLEX® (JB™)

Quitar rjgbabaﬁﬁiadas

K

Diametro de ref.

Didmetro exterior + 2 K _

Diametro exterior
8
»
B

* Profundidad de la ranura hasta el fondo de la ranura de la porcion de la pared lateral recta; es decir, el punto tangente de las
dimensiones “d”y “r”.

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS DE LAS RANURAS PARA POLYFLEX® (JB™)

ANGULO DE

DISENO DE DIAMETRO RANURA GO (mm) E* (mm) 2K (mm)
RANURA EXTERIOR ° +0.05 0.13/0.05 . . +0.15
+1/4
17-23 60° 1.97 4.15
3M 93 62 2.80 190 3.35 2.23 0.3 416 3.00 0.6
26-32 60° 3.28 5.71
5M 33-97 62° 450 3.15 5.30 3.45 0.4 .75 4.50 0.8
>97 64° 3.05 5.79
42-76 60° 5.28 10.20
™ > 76 62° 7.10 5.08 8.50 5.65 0.6 10.25 7.50 0.9
67-117 60° 8.51 15.10
11M S 62° 11.20 8.0 13.20 8.60 0.8 15.19 11.50 1,1
NOTAS:
1. Los lados de la ranura no deben exceder la rugosidad de 3 5. La excentricidad axial no debe exceder 0.03 mmTIR * por
micras (RMS). 25 mm de didmetro exterior para didmetros de hasta 500 mm

- agregue 0.01 mm TIR * por 25 mm de diametro exterior para
2. La suma de las desviaciones de “e”, para todas las ranuras didametros de mas de 500 mm.

en cualquier polea, no debera exceder = 0.30 mm.
*TIR: Lectura del indicador total.

3. La tolerancia en el didmetro exterior es:

0.13 mm para poleas con un didmetro exterior de 26 mma 125 mm. ** Profundidad de la ranura hasta el fondo de la ranura de la
0.38 mm para poleas con un didmetro exteriorde 126 mma250mm.  Parte de la pared lateral recta; es decir, el punto tangente de
0.76 mm para poleas con un didmetro exteriorde 251 mma’500mm. ~ 1as dimensiones “d” y “r".

1.27 mm para poleas con 501 mm de didmetro exteriory mas.

4. La excentricidad radial no debe exceder de 0.13 mmTIR *
para didametros exteriores de hasta 250 mm - agregue 0.01
mm TIR * por 25 mm de didmetro exterior de mas de 250 mm.
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DIAMETROS MiNIMOS RECOMENDADOS

. MIN. 0.D. DE RANURADO DENTRO DEL TENSOR ‘ MIN. 0.D. DE POLEA EXTERIOR PLANA
D S I Y "R
SPBP 160 6.30 240 9.44
PREDATOR® SPCP 250 9.84 400 15.75
8VP 317 12.48 445 17.52

XPZ / 3VX 56 2.20 80 3.15
XPA 80 8815 120 4.72
QUAD-POWER® 4

XPB / 5VX 112 4.41 160 6.30

XPC 180 7.09 250 9.84

SPZ 56 2.20 85 3.35

SPA 80 3.5 120 4.72

SUPER HC® MN

SPB 112 4.41 168 6.61

SPC 180 7.09 270 10.63

SPZ/ 3V 71 2.80 120 4.72

SPA 100 3.94 160 6.30

SUPER HC® SPB/ 5V 160 6.30 250 9.84
SPC 250 9.84 350 13.78

8V 317 12.48 450 17.72
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z 60 2.36 90 3.54
A 85 3.35 110 4.33
B 112 4.41 160 6.30
HI-POWER®

C 160 6.30 220 8.66
D 300 11.81 350 13.78
E 500 19.69 600 23.62

AA 85 3.35 & X

HI-POWER® BB 112 4.41 * *

DOBLE-V GE 160 6.30 * *

DD 330 12.99 * *
SPZ 71 2.80 120 4.72
SPA 100 3.94 160 6.30

DELTA-NARROW™
SPB 160 6.30 250 9.84
SPC 250 9.84 400 15.75
YA 60 2.36 90 3.54
o A 85 3.35 110 4.33
DELTA CLASICA™

B 112 4.41 160 6.30
C 160 6.30 220 8.66
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MIN. 0.D. DE RANURADO DENTRO DEL TENSOR ‘

MIN. 0.D. DE POLEA EXTERIOR PLANA

N am [ g | em | pug
SPBP 160 6.30 250 9.84
PREDATOR® SPCP 250 9.84 400 15.75
POWERBAND® 5VP/15JP 160 6.30 250 9.84
8VP 317 12.48 445 17.52
XPZ 56 2.20 80 3.15
XPA 96 3.78 144 5.67
Q::""v'::;ﬂ;@@“ XPB 135 5.31 192 i
3VX 71 2.80 100 3.94
5VX 112 4.41 180 7.09
SPB 160 6.30 250 9.84
SPC 250 9.84 400 15.75
Pza:‘;::; 3v/9) 71 2.80 108 425
5V/15) 160 6.30 250 9.84
8V/25) 317 12.48 445 17.52
SPZ/ 3V 71 2.80 120 4.72
SPA 100 3.94 160 6.30
SUPER HC® SPB / 5V 160 6.30 250 9.84
SPC 250 9.84 350 13.78
8V 317 12.48 450 17.72
137 5.39 180 7.09
P:""VPE:";::ZQ 228 8.98 300 11.81
330 12.99 430 16.93
3L 38 1.50 50 1.97
POWERATED® aL 64 2.52 83 3.27
5L 89 3.50 116 457
3M 17 0.67 * *
POLYFLEX® oM 26 Loz ) )
™ 42 1.65 * *
11M 67 2.64 t :
3M-JB 17 0.67 * *
POLYFLEX® (JB™) oMb 26 102 ) )
7M-JB 42 1.65 * *
11M-JB 67 2.64 : %
P) 20 0.79 32 1.26
MICRO® PK 50 1.97 90 3.54
PL 75 2.95 115 453
PM 180 7.09 270 10.63
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INSTALACION MiINIMA Y TOLERANCIAS

MINIMO DE INSTALACION Y ESPACIO DE AJUSTE (BANDAS EN V, BANDAS
MICRO-V®, BANDAS POLYFLEX® Y POLYFLEX® (JB™)

Minima distancia al centro requerido para instalar la banda PROPORCIONA LOS MINIMOS REQUERIMIENTOS DE
(holgura de instalacion) INSTALACION Y DESINSTALACION

= Encuentra las minimas tolerancias de instalacion de la
siguiente tabla

= Sino puedes ajustar la distancia del centro para instalar o
quitar las bandas, es recomendable usar una polea tensora

Minima distancia al centro requerido para retensionar banda
(holgura para desinstalar)

BANDAS EN V
\ MINIMA HOLGURA DE INSTALACION (mm) ~
w g - w s
28 \ SECCION BANDA oz
EEE ESE
EEE s 3EE
o XPA | 5VX sE
Sk SPA | SPB o3
5V <
420-1199 15 20 - 30 - - 15 20 30 25 & 40 50 - 25
1200 - 1999 20 25 25 35 - 35 55 - 20 20 30 30 40 40 50 50 35
2000-2749 20 25 25 85| 40 35 55 85 20 25 85) 30 40 40 50 50 40
2750 - 3499 20 25 25 35 40 35 55 85 - 25 35 30 40 40 50 50 45
3500 - 4499 20 25 25 35 40 35 55 85 - 25 35 30 40 50 60 55 55
4500 - 5499 - 25 25 35 45 - 55 90 - 25 35 40 50 50 60 60 65
5500 - 6499 - - 35 40 45 - 60 90 - 25 35 40 50 50 60 60 85
6500 - 7999 - - 35 40 45 - 60 90 - - - 40 50 50 60 65 95
8000 - - - 35 45 50 - 60 100 - - - - 50 50 60 65 100

*PB = PowerBand®
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BANDAS MICRO-V®

MINIMA HOLGURA DE INSTALACION (mm)

LONGITUD HOLGURA
(mm) MINIMA (mm)
-500 10 - - - 10
501-1000 15 10 - - 20
1001 - 1500 15 15 25 - 25
1501-2000 20 15 25 - 35
2001 -2500 20 20 30 40 40
2501-3000 - 25 30 40 45
3001 - 4000 = 30 55 45 60
4001 - 5000 - - - 45 65
5001 - 6000 - - = 50 70
6001 - 7500 - - - 55 85
7501 -9000 - - - 65 100
9001 - - - - 70 115

BANDAS POLYFLEX® Y POLYFLEX® (JB™)

MINIMA HOLGURA DE INSTALACION (mm)

LONGITUD HOLGURA
EFECTIVA ‘ POLYFLEX® Y POLYFLEX® (JB™) DE AJUSTE
(mm) MINIMA (mm)

180-272 5)
280-300 7.5 10 - - 5
307-710 10 15 15 25 15
730- 1090 - 25 25 30 30
1120 - 1500 - 30 30 85 85
1550 - 1900 - - 30 40 35
1950 - 2300 - - 40 50 45
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USO Y POSICIONAMIENTO DE LAS POLEAS TENSORAS
DIAMETROS DE POLEAS TENSORAS

Las poleas tensoras internas deben ser al menos tan grandes como la polea transmisora de potencia mas pequefia. Las poleas tensoras
externas deben ser al menos 50% mas grandes que la polea transmisora de potencia mas pequefia. Las clasificaciones de potencia de la
banda o la vida (itil de la banda se reducen significativamente cuando se usan poleas tensoras que son demasiado pequeiias.

LONGITUD DE LA BANDA

Una unidad que utiliza una polea tensora debe estar dispuesta a escala, Aseglirate de que la banda que seleccionas permita una
instalacion y desinstalacion suficientes.

RODILLOS PLANOS

Las poleas tensoras planas para transmisiones de Banda en V no deben ser con corona. Si se usan bridas, las esquinas inferiores
interiores no deben redondearse, ya que esto puede hacer que la banda se salga de la polea. Una regla general para determinar el
ANCHO frontal de una polea tensora plana (entre las bridas, si esta bridada) es agregar 1.5 veces el ANCHO superior de la banda
nominal al ANCHO frontal de la polea ranurada utilizada.

REDUCCION DE LA POTENCIA NOMINAL

Como se indicd anteriormente, el uso de una polea tensora (o varias poleas tensoras) tendra su efecto en el rendimiento de la banda.
Por lo tanto, para una vida (til igual de la banda se debe reducir, si se utilizan las recomendaciones anteriores, es posible disefiar
transmisiones de Banda en V satisfactorias utilizando poleas tensoras, multiplicando la clasificacion normal por el siguiente factor:

NUMERO DE TENSORES MULTIPLICADOR

1 0.91
2 0<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>