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100 anos de
Innovacion y Servicio
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1927 Gates introduce la banda tipo V de lado céncavo, y produce su primer
manguera de enfriamiento.

1930s Los nuevos productos Gates incluyen: banda tipo V para servicio ligero,
infladores de maquinas de leche, sellos hidraulicos, recolectores de dedos de
pollo, bandas de velocidad variable, manguera curva.

1931 Gates alcanza ventas por $ 6.4 millones de délares.

1940s Los nuevos productos Gates incluyen: méscaras de gas,
bandas de alta velocidad, manguera hidraulica trenzada,

manguera de plastico para jardin; neumaticos, bandas y

mangueras reforzados con nylon; banda de nylon Flexweave paten-
tado de fabrica.

1941 Las ventas se elevan a $ 22.2 millones de délares.

1942 Gates se asocia con Copolymer Corp. para desarrollar
hule sintético para el ejército de los Estados Unidos du-
rante la Segunda Guerra Mundial.

1943 Gates es honrado con el premio "E" por el
esfuerzo de produccién en tiempos de guerra.

1950s Los nuevos productos incluyen: manguera de
nylon reforzado; llantas con armazén de nylon, coples y
mangueras hidraulicas diseno-Gates; manguera de radia-
dor Vulco-Flex, bandas en V industriales super HC.

1951 Las ventas crecen a $ 85.2 millones délares.

1954 La primera planta fuera de los EE.UU. es construida en Brantford, Ontario, Canada .

1959

Se inician
las operaciones en
Toluca, México.




Jecnologia NET

Gates como parte de las innovaciones realizadas a través de un largo
proceso de investigacion y desarrollo , lanza al mercado mejoras en las
mangueras, fabricadas con tecnologia de punta NET.

La tecnologia NET nos permite un acabado perfecto en los extremos
pasando de un corte a un moldeado.

Esta desarrolo tecnolégico de Gates lo tenemos en
los siguientes tipos de mangueras y sus
respectivos didmetros.

——— Linea de Manguera Rango deTamafos Tamanos Implementados

35w 4"a 8" 4"

24HW 1"a 4" 2530

100SB 1"a 8" 2737476"y 8"
45HW 2"a3” 2738

Adicional al beneficio en la construcciéon de la
manguera, también beneficiamos al medio
ambiente ya que nuestros
procesos de produccién nos
permiten disminuir las
emisiones contaminantes
a la atmosfera durante la
fabricacién, hasta en un

0%

iiGates: Tecnologia Sustentable!!




Ahora en Gates ensambles de
manguera industrial 100% se-
guros, fabricados bajo nuestro
nuevo concepto SIGA

Seguridad Industrial Gates
Mangueras Industriales

Ensambies 100% Seguros

Ventajas: Equipo Mas Avanzado
Cadigo de Identificacion SIGA, « Suajadora de alta capacidad
el cual sera marcado en las « Cortadora de alta velocidad
férulas, con el que usted podra « Camara de pruebas de gran
obtener los siguientes Certifica- longitud

dos: « Desbastadora eléctrica

Célula de Ensamblado

« Espacio suficiente para
grandes longitudes de
ensamble

- Areas especificas para cada
proceso (medicion, corte,
suajado, etc)

* Personal calificado

Variedad de Mangueras

_ . * Envueltas
Prueba Hidrostatica « Envueltas con alambre
Todos los ensambles son proba- helicoidal
dos al doble de su presion de -
trabajo, detectando oportuna- * Trenzado horizontal con
mente cualquier sefial de fuga refuerzo de alambre
y/o de desplazamiento de la * Trenzado horizontal con
conexion. refuerzo de textil

Certificado de Calidad
Revision al 100% de las espe-
cificaciones de construccion,
Diametros, Longitud, de acuerdo
a norma RMA




La cuantificacion de los ahorros y beneficio con el uso del
sistema Poly Chain® GT® CarbonT™ se determind de la
siguiente manera:

1.Costo de adquisicion de bandas. El costo total de las bandas
sustituidas se determina a partir del precio unitario de la

8Y1900, la cual vale a precio de la competencia $458.52 MN;

este valor se multiplica por 10 bandas, las cuales se cambiaban

2 veces al dia, durante 5 dias de la semana y por 12 meses.

Valor total anual por concepto de cambio de bandas es
$2'200,901 MN. Al sustituir las bandas con el sistema Poly
Chain® GT® CarbonT™ Unicamente se invirtieron $65,000
MN en componentes.

2.Costo de mano de obra. Considerando el salario diario de 2
mecanicos $96 MN, 2 veces por dia, 5 dias a la semanay 12
meses, el valor anualizado por concepto de mano de obra es
$92,160 MN. Utilizando PolyChain Carbon se determina
considerando el mismo costo unitario de mano de obra pero
solo una vez, por un monto total de $1,920 MN.

BANDAS

COMPETENCIA

GATES
POLYCHAIN CARBON

3. Paros de maquina. El costo de interrumpir la Produccion
para cambiar las bandas que se deterioraban tiene un valor de
USD$15,000/hora; este valor diario se multiplica por 5 dias, 4
semanas y 12 meses. Valor total anual por concepto de Tiem-
pos Muertos es de $45'000,000 MN. Utilizando Poly Chain®
GT® CarbonT™ se efecttia un tnico paro de maquina con
valor de $1'941,920.

4.COSTOTOTAL:

a. Con bandas: sumar $2’200,901 + $92,160 + $45'000,000 =
$47'293,061 MN

b. Poly Chain® GT® CarbonT™: sumar $65,000 + $1,920 +
$1'941,920 = $1'941,920 MN

iiiii Los ahorros totales con el uso de Poly Chain® GT®

Costo de adquisicion de bandas $ 2,200,901 $ 65,000
yano de obra $92,160 $ 1 920
Paro de maquina (estimado) $ 45,000,000 $ 1,875,000
COSTO TOTAL $ 47,293,061 $1,941,920
BENEFICIOS TOTALES CON

POLYCHAIN / ANO $ 45,351,141

Mirn A.
el w778
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PowerPainT™

La banda sincrona Gates
para lineas de pintura

Los constructores de automoviles y fabricantes de
aparatos electrodomésticos requieren eliminar toda
fuente de contaminacion en sus lineas de pintura. Para
satisfacer ese requerimiento Gates ha desarrollado la
banda sincrona PowerPainT™,

Los transportadores automaticos utilizados en las lineas
de pintura ya no contaminan las piezas a pintar, ya que
Gates PowerPainT™ ofrece la mejor solucion.

Las bandas sincronas Gates PowerPainT™ han sido
sometidas a las pruebas mas severas en la industria de
los automoviles, las que exigen que los componentes
utilizados en sus lineas de pintura no contaminen las
piezas a pintar.

Todas nuestras bandas, antes de ser enviadas al
mercado, han sido probadas conforme a la norma Gates
TM 013, una prueba basada en los estandares de la
industria automotriz.

La banda PowerPainT™ no necesita lubricacion ni
mantenimiento y asegura compatibilidad total con
las pinturas; no hay riesgo de contaminacion.

La Unica banda de alta calidad para un 6ptimo
rendimiento en aplicaciones que tienen contacto con
pinturas y solventes.

Las bandas sincronas Gates PowerPainT™ tienen la
mas alta tecnologia y disefio de construccién para
obtener el mayor rendimiento y una prolongada vida
del producto. La construccion de los dientes tiene un
acabado 6ptimo, espaciados con precision; de modo
que la distribucion de la tension sea uniforme, ademas
de cuidar que la potencia sea la adecuada en la trans-
misién.

La banda PowerPainT™ funciona bien en transmisio-
nes de eje fijo sin estiramiento y garantiza una larga vida
atil.

Las bandas Gates PowerPainT™ estan disponibles en
Tipo sin fin, pasos: 5M, 8M, 14M, 8MGT y 14MGT; asi

como también esta la banda abierta en pasos 5M, 8M,
14M, 5MR y 8MGT cuya construccion es exactamente la

misma construccion que la sin fin. Todas las bandas
tienen cuerdas de fibra de vidrio.

Contrario a las cadenas-catarinas, las bandas
PowerPainT™ no se necesitan lubricar, por lo que
reduce al minimo el mantenimiento, evitando la
contaminacion ambiental.

Caracteristicas

Ventajas

Este producto se maneja Unicamente como Orden de
Produccién.
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Tipos de construccion en

CILINDROS NO REPARABLES
(SELLADO DE PORVIDA)

Bajo precio, trabajo muy ligero, tamafo de
pequeno a mediano. El pistén es pre-lubricado de
por vida al momento de su ensamble y puede ser
operado con aire comprimido no lubricado o lubri-
cado.

MICRO CILINDROS

Fabricacion en diametros muy pequenos, desde
2.5 mm hasta 6 mm; principalmente del tipo simple
accion con vastago retraido. Para utilizarse en
aplicaciones ligeras como: fabricaciéon y ensamble
de miniaturas, pequefos componentes de plan-
tillas, eyectores de moldes, enclavamientos o
aseguramientos de fijacion y dedos de prueba.

Estos son particularmente utilizados en aplicacio-
nes que requieren que los puntos de prueba sean
colocados muy cercanos unos de otros, en matrices
muy concentradas con espacios delimitados. Son
recomendados para aplicaciones en donde la
presion de operacion esta en un rango de entre 2.5
bar hasta 7 bar.Regularmente se fabrican en (tapas
y barril) bronce, vdstago en acero inoxidable y
sellos o empaques en hule nitrilo.
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Productos de bajo costo, para trabajo ligero, tama-
fios de pequefno a mediano en un rango de 8 mm
hasta 63 mm. Estos cilindros son ensamblados por
accion de”enrollamiento” de los extremos del barril
con las cubiertas (tapas) al frente y posterior, para
hacer el sellado por medio de presién.

Para aplicaciones en rangos de presién entre 1a 10

bar. Manufacturados con acero inoxidable
(Martensitico1) para el vastago, aluminio para las
tapas, acero inoxidable no  magnético

(Austenitico2) para el barril, poliuretano para el
sello limpiador y nitrilo para los sellos y anillos tipo
J'n‘oﬂ

NORMALIZADOS ISO (PEQUENO DIAMETRO)

ISO serie RM/8000

M

Cilindros dimensionados en base a norma 1SO en
tamafos de didmetro entre 10 mm y 25 mm; para
simple accionamiento o doble accionamiento.

El roscado y perforacion (ojal) posterior le proveen
de una caracteristica particular de montaje, sea
mediante tuerca o pivote.Para ser operado con aire
comprimido, lubricado o sin lubricar; dentro de un
rango de presion entre 1y 10 bar.

El vastago esta manufacturado con acero inoxidable
(martensitico). Disponible con amortiguacion.



COMPACTOS

Este diseno proporciona una dimensién total corta,
que es comparable aproximadamente a 1/3 de la
longitud basica de un cilindro de disefo ISO. El
piston es magnético en versiones de linea, para
ambas versiones: simple efecto y doble efecto.

El cuerpo perfilado tiene ranuras integrales para la
colocacion de interruptores (switch) de laminillas y
sensores magnéticos. Los tamafnos de didmetro de
estos cilindros estan en un rango desde 12 mm
hasta 40 mm. Para ser operados con aire com-
primido lubricado y sin lubricar dentro de rango de
presiéon desde 1 bar hasta 10 bar.

Fabricado con vastago del pistén en acero inoxidable,
el barril en aleacién de aluminio anodizado,

aleacién de aluminio o latén niquelado; las cubier-
tas de extremo en aleacién de aluminio, los sellos
en poliuretano y el anillo de desgaste en acetal

1) En los aceros inoxidables martensiticos, el
carbono estd en una concentracién tal, que permite
la formacién de austenita a altas temperaturas, que a
su vez se transforma en martensita durante el
enfriamiento.

La martensita es una fase rica en carbono, fragil y
extraordinariamente dura. Los aceros inoxidables
martensiticos tienen la caracteristica comun de ser
magnéticos y endurecidos por tratamiento
térmico.

La alta dureza y la consecuente resistencia al
desgaste, determinan las aplicaciones de este
material.

2) Los aceros inoxidables austeniticos no son mag-
néticos y no pueden ser endurecidos por trata-
miento térmico. Son muy ductiles y presentan
excelente soldabilidad.

El molibdeno es introducido como elemento de
aleacién en los aceros inoxidables de este tipo para
disminuir la susceptibilidad a la corrosiéon. La
presencia de molibdeno permite la formacién de
una capa pasiva mas resistente.

() NORGREN
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La Marca de Mas Prestigio en Bandas, Mangueras, Hidraulica y Neumatica




Megasyse

Nueva Generacion de productos Gates para la Linea Hidrdaulica

Los avanzados sistemas hidraulicos estan disena-
dos y desarrollados para soportar la mas alta
potencia hidraulica, con equipos que necesitan
mangueras de alta presién,de ahila importancia de
tener una alta calidad en los productos, una gran
flexibilidad y ensambles de mangueras durables
como en la actualidad se requiere. Como lider del
sector en tecnologia de mangueras hidraulicas,
Gates ha desarrollado una solucién integral para
satisfacer las crecientes necesidades de los siste-
mas hidraulicos de hoy y del mafana.

Las mangueras hidraulicas Gates Megasys y sus
conexiones ofrecen una combinacién de
tecnologia, rendimiento y flexibilidad que no tiene
comparacion con nada en el mercado hoy endia, o
en el futuro inmediato!

MegaDesempeno
MegaVersatil
MegaSimple
MegaValor

La linea de manguera Megasys esta disefiada para
proporcionar la maxima flexibilidad y desempefo
en una amplia gama de aplicaciones de alta
presion hidraulica al tiempo que simplifica la selec-
cion de la manguera y la fabricacion del ensamble.

Los Productos Megasys permiten ahorrar tiempo,
espacio y dinero. Un cédigo de colores a través de
todos los lados hacen la identificacion y seleccion
de la manguera mas facil y rapida y ayuda a reducir
los inventarios. Las conexiones son libres de fugas.
El radio de curvatura es de hasta un tercio de
acuerdo a la especificacion SAE, el cual permite el
uso de longitudes de manguera mas corta y nos
ahorramos hasta un 64%.

Todo esto le da un mayor valor por su dinero



La linea Megasys® consiste en mangueras de
presién constante con refuerzo de acero en espiral
y las mangueras de refuerzo trenzado que pueden
tener un radio curvatura 3 veces menor a las espe-
cificaciones SAE.En combinacion con las conexio-
nes especificamente disefadas para crimpar estas
mangueras, el funcionamiento libre de fugas esta
garantizado con un maximo de presiones de
trabajo de hasta 8.000 psi.

Beneficios MegaSys

« Simplifica la seleccién de la manguera con rangos
de presién constante.

* El radio de curvatura se reduce hasta un tercio las
especificaciones SAE.

« La flexibilidad permite que se ruteé en espacios
cortos.

» Un radio de curvatura reducido, significa menos
conexiones acodadas.

» Facilita la instalacién con una mayor flexibilidad
* Reduce las necesidades de inventario.

« Extiende la vida en la flexion, y en aplicaciones U
flexibles. I3

+ Disponible con cubierta resistente a la abrasion
XtraTuff ™ o MegaTuff @,

+ Reduce los costos hasta en un 64 por ciento.

En el préximo numero mds sobre TECNOLOGIA
HIDRAULICA GATES.

100R1 39" Hose

Imagen de la flexibili-
dad de la manguera
16M3K y la reduccion
de la longitud de la
manguera.

M3K 14" Hose
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100R17 20" Hose
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El radio de curvatura se reduce hasta un tercio de las especificaciones SAE



Principales objetivos

El objetive mas importante de cualquier programa de mantenimiento es
eliminar los paros o tiempos muertos de las maquinas. Es muy comtin que
una falla catastrofica cause danos significativos al resto de la maquinaria
originando excesivos costos de reparacion. La completa eliminacién de las
fallas en una maquinaria es practicamente imposible, sin embargo, mediante
un buen programa de mantenimiento sistematico podemos disminuirlas
notoriamente.

El segundo objetivo de un buen programa es tener la capacidad de planear
anticipadamente y con exactitud, las necesidades de mantenimiento que
requieren nuestras maquinas. Esto significa también reducir los inventarios
de las piezas de refaccion y por supuesto, el costo de las horas extras que
nos generan las reparaciones. Los programas de mantenimiento ideales se
realizan sistematicamente de acuerdo a un calendario de paros de planta,
previamente planeados.

El tercer objetivo es incrementar la capacidad de produccion de la planta
reduciendo significativamente el riesgo de fallas durante la operacion, y
mantener la capacidad de operacion de todos nuestros sistemas, reduciendo
los tiempos de paro de las maquinas principales. Lo ideal es que las
condiciones de operacién de todas las maquinas sean documentadas y
conocidas por todo el personal que |as opere.

z El dlitimo objetivo es que la cantidad de horas de trabajo dedicadas al
_JI mantenimiento de cualguiera de nuestras maquinas sea razonable y
by Ml predecible.

Componentes de un programa de mantenimiento

1. Mantenimiento correctivo

Comunmente llamado “mantenimiento de crisis’; este tipo de mantenimiento ha
dominado por mucho tiempo. Su costo es relativamente alto debido a tiempos
de paro imprevistos, maquinaria con piezas dahadas que producen reduccién de
la calidad de los productos y altos costos en horas extras. Unicamente es viable
cuando se tienen muchas maquinas del mismo tipo y cuya reparacién o
sustitucion no es costosa.Cuando una se descompone, se reemplaza por otra sin
gue esto afecte la produccion.

2. Mantenimiento preventivo periddico

Del mantenimiento correctivo hemos ido progresando al mantenimiento
predictivo. Aqui se analiza cada tipo de maquinaria y se programan revisiones
periodicas de sus componentes criticos, se llevan a cabo reportes de las observa-
ciones de cada componente para predecir danos.

En este mantenimiento se revisan las bandas, las conexiones, mangueras y filtros
y se inspeccionan y limpian todos los componentes.

/ u " .
e ss ~Programa de Mantenimien
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3. Mantenimiento predictivo

Gracias al avance de la tecnologia el man-
tenimiento predictivo esta en auge. Este se
basa en la determinacion de las condiciones
de las maguinas mientras estan en operacion
y se apoya en el hecho de que la mayoria de
los componentes de una maquina muestran
algin sintoma de desgaste antes de fallar.
Este tipo de mantenimiento le permite al
gerente de la planta llevar el control de las
maquinas y de sus programas de man-
tenimiento. Hoy en dia existen monitores
de condiciones de operacién que detectan
fallas en los equipos a través de la deteccién
de vibraciones y cambios en la temperatura.

4. Mantenimiento proactivo

Lo dltimo en los programas de man-
tenimiento, el mantenimiento proactivo
utiliza varias tecnologfas para extender y
optimizar la vida atil de las maguinas, con el
objetivo de eliminar por completo el
mantenimiento reactivo.

Para lograr un programa de mantenimiento
proactivo es necesario trabajar de la mano
con sus proveedores y llevar a cabo siempre
sus practicas de montaje y desmontaje,
utilizar las herramientas adecuadas y seguir
las recomendaciones del uso de accesorios,
herramientas, etc.




Seguridad Industnial

Una de nuestras principales
inquietudes dentro de Ia
industria es la Seguridad. Esta
especialidad del Estudio del
Trabajo trata de conseguir que
los tres elementos fundamen-
tales de la produccién, que son:
los hombres, maquinas y mate-
riales, junto con el puesto en el
que se desarrollan sus tareas -y
el ambiente en el que estan
inmersos—, retinan las caracteristi-
cas precisas para que los articu-
los fabricados sean competitivos
en el mercado.

A continuacion se consideran
todos y cada uno de los factores
gue forman parte del ambiente
que rodea al sistema hombre -
maquina. Esto ademads de ser un
proceso de mejora, como conse-
cuencia légica incrementarad la
productividad en la empresa, a la
vez que se consigue un trabajo
m4as seguro y comodo.

Causas que modifican el
ambiente de trabajo

Como consecuencia del trabajo,
el ambiente en el que se desarrollan
las tareas productivas va cambiando,

influyendo y alternando la salud
del trabajador, por lo tanto, se
van modificando las condiciones

iniciales del puesto de trabajo.
Las causas existentes pueden ser
fisicas o quimicas. Las causas
fisicas, por ejemplo en los traba-
jos mecanicos, producen cortes,
caidas, etc. Las causas quimicas
son las que contaminan el
ambiente ya que estan produci-
das por el desprendimiento de
sélidos, liquidos, gases o vapores,
por mencionar algunas.

Los daios profesionales

Son aquellos que se presentan al
desempenar la actividad profe-
sional y aplicara para aquellos
puestos que tengan un alto
riesgo de trabajo.

El ambiente agresivo existente
en los puestos de trabajo puede
producir accidentes, enferme-
dades profesionales, fatiga, insatis-
faccién, envejecimiento prema-
turo, entre otros.

Para evitar danos, es necesario
aplicar las siguientes disciplinas
fundamentales:

+La Seguridad e Higiene en
trabajo

* Prevencién de incendios

* Orden y limpieza

*Ventilacién

* lluminacién

» Acondicionamiento cromatico

* Horarios de trabajo

* Ergonomia

Como ustedes pueden apreciar,
si cuidamos el ambiente de
seguridad de nuestros traba-
jadores veremos definitivamente
una mejora tanto en la produc-
tividad, como en la reduccion de
accidentes, que al final del afo,
nos reduce cuotas por el
concepto de Seguridad Social.
Ademas de que nos ayuda a
controlar elementos como lo son
la disposicion de residuos o el
mismo ruido.



~Sugerencias del
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En el mundo del transporte de fluidos, la manguera
desempefia un papel principal en este contexto. Su gran flexibilidad, capacidad de absorber vibra-
ciones, resistencia a la abrasion, fluidos corrosivos y en muchos casos por su economia, la manguera
industrial es hoy una herramienta insdispensable en la industria. Cuando las mangueras son
conectadas y usadas correctamente de acuerdo a su aplicacion, tendran una larga vida de operaciéon con
el minimo de mantenimiento.

La manguera es empacada no sélo para las condiciones de traslado, sino para las condiciones del
almacenaje mismo.

Recomendaciones: Fig.2

- 1.El producto no debera ser golpedo brusca-
mente en su manejo ni enrollado a menor
- didmetro en curvatura de lo que indica el
catalogo, tal como muestra la Fig. 1.
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—

3. En su almacenamiento, Las mangueras

. Conserve las mangueras debera evitarse el calor y la NO sedaben
protegidas con pelicula de humedad pues estos factores exponer a
polletileno a ﬁn dfe evitar que debilitan y disminuyen la vida - —_—
estas se ensucien y deterioren del producto.
la imagen de la calidad del
producto. 4.No es conveniente exponer

la manguera la luz solar
directa ni al intemperismo, ya
— : _— que esto envejece el material
' e del producto.

5. Los tramos de
manguera deberan estar
extendidos en planos
horizontales, como lo
muestra la Fig. 2.

-« jndustriales
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Abrazaderas
T-Bolt
de Servicio Pesado

&2 POLEAS INDUSTRIALES

La pareja perfecta de las Bandas en V Gates

q/ Calidad Premium
\/ Balanceadas estaticamente

Seccién C £~

J Desempeno excepcional
Seccion A/B: 1,2,3 ranuras, diametros
de 3.4” a7.4”

Seccion C: 2,4,6 ranuras, diametros
de 7.5 a 11”

Seccidén 3V: 2,3,4 ranueras, diametros
de 5” a 10.6”

Seccioén 5V: 2,3,4 ranuras, diametros
de 7.1” a 12.5”

100SB, 35W, Elephant Trunk
y PVC (Masterflex V)

S ol Fabricadas en hule de alta resistencia a la abrasion
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ENSAMBLES SEGUROS

Mangueras + Gonexiones +

Por tu seguridad...
iNo Mezclar!

Gates de México S.A. de C‘V Cerrada deiGalean:

[ ndustrial La Loma, Tlalnepantla
Tel. (0155) 2000 2790 FaX
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