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& Embole magnético esténdar
Segun IS0 6432

€ Muy resistentes, union cabezasicamisa
con doble prensado

4 Resistente a la carrosion &
, de
© Amarliguacion slistica o

requlable Embolo

10

€ Se suministra con tuerea de fijacion y 12

contratuerca del vistage 16

20

4 Diversas opeiones ¢e conexion para una 25

instalasisn compacta

E’:':Dm Conexion  Modelo Magnético
4 s ANAEOTOMM®
13 M5 RM/8012/M*
5 s AN/BOIG/M®
B G RNABO20M®
0 als RM/BOZS /M

Datos técnicos

Fluido: Aire

filtcada, con o sin

Funcionamiento: Doble efecto, embolo magnético, con amortiguacion elastica o

regulable
Presién de trabajo:
Temperatura de trabajo:

-10%C a +80 °C max,

1210 Bar (145 a 145 psl)

Carroras: Estandar ver tabla: No- esténdar, hasta 500 mm max,
Materiales: Camisa: acero inoxidabla (Austanitico)
Tapas finales; aluminio anodizado
Véstago: avero inoxidable {Austenilico)
Tope amortiguacion: Poliuratanc

Juntas. Hule Nitrilo

Codificacion
- i

Fe RM/B e 2 A/
Variantes especiabes ¥ Sustituir Carrera (mm)
Juntas pars ata empratirs, 1509C max.T 500 man
Dismetra del cillndra(mm) R Ty
Variantes con MC
mortiguacién elistica Sustituir Gabara pastarior £on piancs a
b ola Vikage g Ne
2 012 doble vantago il
1 o1 Unieine e bloruoa )
2 oz siage prolnpado au
2 oz RINEE

s

Difimetro del cilindro(mm) Fralonastiin.tmm)
Variantes. can
amartiguacion elastiea Sustitulr
10 o7

12 oz
18 28
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1. Aumento de a confiabilidad produccidn
Reduccion de los cotos de mantenimiento.
Las vansmisiones_que fueron Cambiadas sl 3. Transmison oxe de manienimiento
sstoma PolyChain Carbon® tenen muchos 4 Tansmisn ligersy qus shorra energa lctica.
ficios: se eiminaron los tompos muorlos 5.Cero ubicaciones

Gén, se redujo e
o haco que la produccién sea contiva y
aiciont: incluso; T produccion ha sumaniado,

Ha habido aharros importantes con 24 cambios
homos roaizado €l hecho do no parar fa

produccon sgnifica ahortos muy importantes

para e negoce.

PolyChain Carbon® aifeco oxcoloto calidad

resistencia y senicio prolongac

La transmisién-ahora osta Ibro do. mante

imiento y do supervision, lova 5 meses on

operacién continua sin problemas i falas




% PRINCIPALES FALLAS
- acery ATRIBUIDAS A LAS
ATomkins Company Bn“nns E" “ I“n"sTnInlEs




Causa Probable Acciones correctivas

1. Poleas mas angostas que laseccion 1. Utilizar poleas de mayor diametro
transversal de la banda.
2. Patinamiento de la banda

Problema

2. Tensar de acuerdo a los manuales de productos Gates o manual
del fabricante.

3. Polea tensora de diametro Qquueﬁo 3. Utilizar polea tensora de mayor diametro

4. Almacenamiento en condiciones inco- 4. No enredar las bandas, no retorcer o o doblarlas. No exponer
rrectas directamente a la luz solar.

5. Excesivo calor 6 frio sobre |a banda 5. Crear externamente las condiciones de operacion optimas (para
enfriar o calentar) la banda.

1 Agrietamiento
v

1. Patinamiento de la banda 1. Tensar de acuerdo a los manuales de productos Gates o manual
., ) Desgasteen del fabricante
v paredes |aterales 2 Dlezlsalineamientn entre poleas: angular o 2. Alinear la fransmision

paralelo.

3. Poleas danadas

3. Reemplazar las poleas danadas
4. Banda incorrecta

4. Seleccionar las bandas correctas

Causa Probable Acciones correctivas

1. Medio ambiente demasiado caluroso 1. Implementar un sistema de ventilacion sobre la isid

Problema

2. Patinamiento

‘I Desgaste en 2, Retensar alin las correderas y topes.

v la base de la banda

IPu&eas mas angostas que la seccion 1. Utilizar poleas de mayor diametro
de la banda

2. Patinamiento de la banda 2. Tensar de acuerdo a los manuales de productos Gates o manual
del fabricante

3. Diametro muy pequefio de poleas 3. Utilizar poleas de mayor diametro

4. Excesiva temperatura de operacion: 4. Control del medio ambiente de la transmision

calor o frio.

5. Almacenamiento inadecuado de las 5. No enredar |as bandas, no retorcer o o doblarlas. No exponer
bandas directamente a la luz solar,

‘I ‘I Agrietamiento
de la parte baja
de la banda

Ruptura de 1. Desalineamiento entre poleas: angular o 1. Alinear la transmision - 1. Cargas de choque o vibracion 1, Utilizar bandas unidas tipo PowerBand
¥ P das lateral zargi"r-das R ﬁiam:s;ak::%aastez?ndas de acuerdo al procedimienta correcto (ver 1 La banda se 2. Material exrafo en fa ranura 2. Guardas-proteccion contra entrada de cuerpos extrafios
] v 2 7 §
cuerdas. [aieraics 3. Poleas dafiadas incorrectas 3. Reemplazar las poleas o seleccionar correctamente las secciones v 'voltea" o cambia i g:!:f;%isra?g%f::s dariadas i al;r:;‘a’r“:garrre;tj:;nzgzggssmjsnon
transversales tanto de [a bandas como de la polea. de posicion 5. Diametro muy pequefio de las poleas g Sustituir las poleas pequerias con paleas de diametros adecua-
as
Desgaste de 1. Acoplamiento incorrecto entre polea- 1. Seleccionar correctamente la seccion transversal de la banda 1. Patinamiento de banda 1. Tensar de acuerdo a los manuales de productos Gates o manual
v bordes superiores 20 2. Colocar correctamente las guardas-protecciones. 1 Paredes laterales del fabricante 3
icci ’ ’ i 2. Poleas dafadas 2. Reemplazar poleas dafiadas
2. Contacto o friccion contra la guarda- ¥ endurecidas o 3. Transmision sub-disefiada, no 3. R de acuerdo a las especificaciones del fabricante de la
teccion de la tral 01
proteccion de la transmision Sulatsadss® ma&lll.una
9 4. Movimiento de las flechas ferificar si hay cambios en la distancia entre centros
Superficie 1. Contaminacién con productos quimicos 1. No aplicar “cosméticos” industriales sobre las bandas; eliminar la Desgaste de 1. Acoplamiento incorrecto entre banda- 1. Utilizar las secciones correctas de Banda y Polea.
v fuente de contaminacion de aceite, grasa, o sustancias quimicas. i g = U Polea N T———
v escamada pegajosa v bordes inferiores 3. poleas dariadas plazarpo
0 separacion del
forro Ruido Il.a r;‘gecci]ﬁn dilferente-incorrecla entrela 1. Seleccion correcta del banda y de la polea
Desgaste de 1. Contacto o friccion contra la guarda- 1. Contacto o friccién contra la guarda- proteccién de la transmision. v 1 2. Teangiaanpi:c%anm 2, Verificar tension de la banda y ajustaria de acuerdo a los
o g . proteccion de la transmision. v Inusual manuales de Gates y 1 del f:
¥ la superficie 2. Polea tensora dafiada. 3. Poleas dafiadas 3, Reemplazar las poleas
2. Polea tensora dafada. 4. Suciedad en la ranura de la polea 4. Limpieza de poleas: eliminar oxidacion, herrumbre, pintura,
o dorso 5. Poleas desalineadas suciedad en la ranura de la polea
Superficies 1. Medio ambiente demasiado caluroso. 1. Mejorar la ventilacién de la transmisién. Ruptura de la ; g\:)?er;e::gg-aﬁi::igg Iu:;rltargtl)as d ; i I:tepara; 0 ga 211 bsnzrﬁole.a;te g:u ’arsss das-protecciones
v endurecidas o 2. Patinamiento de la banda. 2&5&? dGe laz:uerdu a lolsdmlafr;gajes n'l: v franja de unién 3. Suciedad en la ranura de la polea 3. Limpieza de Poleas
4 produt ates 0 manual del fabrican!
rigidas
iz 1. Espaciamiento incorrecto entre las 1, Utilizar anicamente poleas construidas bajos las normas interna-
Vibracié 1. Banda incorrecta instalada 1. Utilizar la banda y polea correctas 1 Separac;on dela ranuras de la polea . cionales
Ibracion 2. Estructura débil sobre la que esta 2. Verificar que la transmision esté montada sobre una estructura fuerte v franja de unién 2. Poleas dafiadas o seccion incorrecta 2. Reemplazar poleas
v | montada |a transmision y rigida. 3. Desalineamiento de las poleas 3. Alineas poleas
anorma 3. Excesiva excentricidad de la polea 3. Reemplazar la poleas defectuosas

(‘cabeceo”)
4. Componentes débiles de la transmision 4. Verificar el estado de los componentes de la maquina: guardas,
motor, soportes de mator, bujes, anclaje, estructuras, correcta tension,
ie

ion sobre la ision
2. Retensar ain las correderas y topes.

. Medio ambiente demasiado caluroso 1 lementar un sistema de
Ita t Imple i
v

¥ 7 deoperacion % Patinamieno

Gates de México S.A. de C.V.

Cerrada de Galeana no. 5. Fracc. Indl. La Loma,
Tlalnepantla, Estado de México. C.P. 54060

Tel. (55)2000 2700 Fax (55)2000 2701

1. Transmisién mal disefiada, con menor 1. Redisefiar la transmision de acuerdo a las recomendaciones del

Ruptura de banda capacidad a la requerida fabricante ) -
¥ e forma trans- ﬁ ngn oblj:m f.-x‘trahu se introdujo entre [a 2. Poner una guarda o proteccion a la transmision.
versal 3? S:vﬁraspgaergas de choque 3. Redisefiar la transmision, adecuandola a las condiciones reales

de operacion extremas.

www.gates.com.mx
Lider mundial en productos para la transmisién de potencia industrial “

A Tomians
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iento preventivo
1de2

Las mangueras son, en general, productos que requieren de poca atencidn, por lo que facil-
mente se olvidan de su cuidado y mantenimienta; sin embargo, el mantenimiento preventiva es
muy imporlante ya gque ademas de incrementar el tiempo de vida util de 1a manguera, ayuda a
evitar problemas y descuidos que pueden. en algunos casos, causar serios accidentes.

b puede danar el equipa, detener la produ

stablecido, independientemente de las

ocurra I3 falla
n

ales de deterioro o dafio, antes de que éslas

Componentes da un Programa Acciones Preventivas
de Mantenimiento Preventivo

= Inspecciones Penddicas

= Pruabas de Hidrostaticas

= Programa de reemplazo

* Adecuado almacenamiento
de mangueras

+ Guia de solucion de
problema

MANGUERAS



[Rompimsato da manguera
len diferentzs pertes = o
larso e ks s

Prsson de operacon mayor
|2 1s 1. de la manguera.
[Torcimiento de manguera
|auranta i instalacn del
lensamble. danando &
retuezo

(Chague la presion de salida
62t sistema
Selereiore manguera con
mayor P.T.

Utiios conexiones |
sdaptadores gratoros

[Finchazon o detarioro der
ltubo de la manguers,
lprovacando obstruccion o
ffuas.

[Erdrecmiento. fugas

lisuras gel Lo

1 matanal dol 1060 6 15
manguera no es comgatiole
Jeon el fudo a canducir o
Jeon la temperatura e
|oparacion

E Calor excesive pusds
oiasincar sl tano. E1Alie o
|aceite pusden causar la
Joxizacion del hul, |a cual es
laceierads por el ealor

TGantqus of matorialy 15

temperature de operasion.

Utiics Iz tabla d rosistencias
imicas o contacts & su

iscressntante gales

18007 7gates

ESfceione Una mangusta con

una temperstura mas ata de

Reduzca ba lemperatura dol
sistema da aire /o de aoade

[Gricias en el tubo y
joubierts provocen luga,
louncue I cublerta y of e

L3 fleson 08 12 manguera
Jaurante un perinde de o
Jextreme. cuando el tuse y

Comprusos Ias temperatuas

lz0n suaves y fexibles a
ltemparatura ampeate.

rigicos

inicio de equio
51 2 posaie, use un:
manguera que se mantendra

foxioie 2 lormperara MANGUERAS

[Evpulsin de s
loonexones cusndo &
|ensamble ez presurizado

TearTocta saleean 96
consxian

Falta da insarcién de ln
[conzsisn en ls manguers
Dalos incorrectas de
forirpado

(Cheaue la compatibilidad entre|

AR  INDUSTRIALES
Revizs of proceso v las
especificacionss de cnmpada
|Asegirese e qus ol rulea na *AIRE
e roe e, (T

[Corapsarents y
0 de tue

3 manguera no ssia

vatio
Poca sahesin entre Libo y

Torsion yio doblez excesivo

P *ALIMENTOS

i -PRODUCTOS QUIMICOS
il P ETROLEO Y DERIVADOS
I + MATERIALES S6LIDOS

[Ruptura en 1= cubloria da s
Imanguers. El orifico es se
2 plica

Dobkoz axceaiv o o rulan
Jde I manguesa provocendo
Joue o refueren abra

“VARIOS USOS

Choaua of rulao para ov
lexcader el radio de cumvaturs

51 e necesano ullice
adaptadaras para alivar o
lesfuerzn provocade por un
lsoslez excesno

[Ta rangueia e2 zata & &
loonexidn

[Clznac a manguera se
lsomalo a prosion liende
[encogerss y si 56 Ia adiciona
le4 peso del material o

|eancucir puziera
[g=spranderss da laz
leanexianes

Fermiiia Gerta hoRUTE para
sompensar ol mavimienlo de )
manguera a presién Soporie
iramos lergas con

ete

[Fplastamento on una o
Imas areas

Manguera torcioa o
Jasiact

La lorsicn excesiva puede
|airir =l rsfuerzo, volvisndo.
[vuinsrable & s manguera en

Comprucss naes

ce Ios acosfarmientos
Para gvitar qua 58
seforme la manguers

Utiice acaplamientos
scodados y longitudas de
manguera adecuadas para

Har uria flexién excesiva
Utiice: manguera resistents 5l
sastamient
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ATomkins Company

Compartir retos es dificil. En Volvo nos ase-
guramos de contar con los proveedores més
confiables en el mundo para el desarrolio de

dad y tecnologia en el disefio de sus produc-

La calidad, seguridad y cuidado por el medio
ambiente son los valores con Ios que nos
manejamos en el grupo Volvo; con los cuales
aseguramos el desempefio de nuestros
productos. Por lo anterior, consideramos a

Contar con los expertos en los
momentos dificiles, te da la confianza
para lograr el éxito

Gates de México parte esencial de nuestra
operacion, ya que en momentos criticos con-
tamos con su apoyo.

“Contar con el soporte de los expertos, te da_
Ia confianza y la fuerza para alcanzar el éxito

Ing. Joaquin Hemandez
Gerente OTD México (Order to Delivery)
Volvo de México

Gates la marca de més prestigio en bandas,
mangueras, hidréulica y neumtica.
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i Marcas distintas...
no se mezclan!
PRODUCTOS PEIGROSOS

»
Fabrique
un Monstruo

Mangueras 4 Conexiones 4 Crimpadoras
Gates Gates Gates

Calidad de Equipo Original
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